


2015 yilinda, plastik sektd
vizyonu ile yola cikan An
kisa sUr

sektdrde son teknoloji
muUhendislik ve danis <b A L

<&3>Kung

Profesyonel bir mUhendislik sirketi olarak, yatirm fikri ortaya
pRQJ E atildigl andan itibaren, muUsterilerimize tum strec boyunca
proje rehberligi hizmeti sadliyoruz.

Geng ve dinamik kadromuz sayesinde teknolojiyi her
zaman yakindan takip ediyoruz ve en son yenilikleri
AR_ G E uygulayabi\mem_iz i;in_gerekl{ adm\a_ﬂ_ atmaya gayret
ediyoruz. MUsterilerimizin gelismesini istedikleri noktalari
yakindan inceleyerek, temsilcisi oldugumuz firmalari bu

@ NACE konularda bilgilendiriyoruz.
RECYCLING

Deneyimli kadromuz sayesinde, musterilerimizin gercek

SA—HS O N CES| ihtiyaclarini belirleyerek, nokta atisi yatirmlar yapmalarini

sagliyoruz.

Sektdre olan hakimiyetimizin getirdigi avantajlar ile

SAT|S birlikte musterilerimize, yapacaklari yatinmlara uygun
olacak optimum fiyat performans oranlarini sagliyoruz.

Musteri memnuniyeti politikamizdan asla taviz vermeyerek,

SA—HS SO N RAS| hem calisanlarmizin hem de sektorin strekli olarak

gelismesine katkida bulunuyoruz.

SiMDI IZLE Bizi TAKIP EDIN ‘ @ | ankateknikplastik ‘ Bizi TAKIP EDIN ’ @ | ankateknikplastik



<&s>WKung Hsing

SINCE 1972 PLASTIC MACHINERY CO., LTD.

PLASTIK FILM
EKSTRUDERLERI

Kung Hsing

SINCE 1972 PLASTIC MACHINERY CO., LTD.

KUNG HSING, 1972 yilinda ekstrizyon makinalari

tasarimi ve Uretimi alaninda faaliyet gdstermek
Uzere kurulmustur. En iyi kaliteyi ve verimliligi sunma ve kapasite artisina giden Kung Hsing mevcut
gayretiyle kisa stUrede Tayvan'da plastik ekstrizyon haliyle yilda ortalama 300 adet ekstrider Uretim
alaninda lider firma konumuna gelmistir. Kung Hsing kapasitesine ulasmistir.

en son surtm programlarla 3D dizaynlari, en iyi

OZELLIKLER

EKSTRUDER

UST CEKICI
UNITESI

SARICI
UNITESI

=/ ANKA

| BESASN A

malzeme ve parcgalari kullanarak ytUksek performans
verimli makineler Uretir. Glnden glne blyUyen

KS-ML SERISi
5 ve 7 Kath Co-Ex Film Ekstruderleri

Hammaddeler

Film Genisligi (Max)
Film Kalinhgi

Maks. Ekstrizyon Verimi
Vida Capl

Vida L/D

Vida Kovan Malzemesi
Kovan Sogutma
Surtcu Motor

Isitma Kapasitesi
Kafalar (mm)

Isi Kontrolt

Sogutma Fani

Kule Sistemi

Baski Merdanesi (mm)
Ust Cekici Motoru
Max. Ust Cekici Hizi
Yardimci Baski Merdanesi (mm)
Kilavuz Motor

Sarici Tipi

Bobin Cap!i

Efektif Genislik

Sarici Motoru

Olguler (UxGxY) (M)

Bizi TAKIP EDIN ‘ @ ‘ ankateknikplastik

KS-ML-5-55+55+55

LDPE, LLPDPE HDPE, EVA, PP, NYLON (Talebe Gore Ayarlanabilir)
1600 mm

25-250 mikron

650 kg/saat

55mm x5

30:1

Nitrtrleme ile sertlestiriimis SACM 645 Celigi Sertlik 75
Y HP x 15

60 HP x 5

95 kw

350 @

29 bolge

10 HP

Doner Kule

185 @ x 1700L

2HP A.C.MOTOR

110 m/dak

185 @ x 1700L

2 Hp A.C. Motor

Tam Otomatik Ylzey Surtunmeli Sarici
800 mm

1600 mm

2HP A.C.MOTOR

14x10x12
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OZELLIKLER

EKSTRUDER

UST CEKICi
UNITESI

SARICI
UNITESI

Hammaddeler

Film Genisligi (Max)
Film Kalinhgi

Maks. Ekstrizyon Verimi

Vida Capi

Vida L/D
Vida Kovan Malz.
Kovan Sogutma

Sdrdct Motor

Isitma Kapasitesi
Kafalar (mm)

Isi Kontrolu

Sogutma Fani

Tip

Baski Merdanesi (mm)
Ust Cekici Motoru

Ust Cekici Hiz (m/dk)
Balon Kafesi ve Perdeler
Yard. Baski Merdanesi (mm)
Kilavuz Motor

Sarici Tipi

Efektif Genislik

Bobin Cap!

Sarici Motoru

Olculer (UxGxY) (M)

KS-CFLL SERISI

A/B/C Tip 3 Katlh Co-Ex Film Ekstrtderleri

CFLL50+55T  CFLL55+65T

CFLL65+75T

CFLL75+85T

CFLL65+100T CFLL100+120T

LDPE, LLPSPE, HDPE, EV, PP, NYLON (Musterinin talebine gére ayarlanabilir.)

1100 mm 1500 mm 1800 mm 2200 mm
0.02~0.25 m/m

235 kg/saat 400 kg/saat 500 kg/saat 600 kg/saat
50 mm x 2 55 mm x 2 65 mm x 2 75 mm x 2
55mm x 1 65 mm x 1 75 mm x 1 85mm x 1
301 301 301 301
Nitriirleme ile sertlestirilmis SACM 645 Celigi Sertlik 75 ve Uzeri
1/2HP x 7 1/2HP x 9 1/2 HP x 10 1/2 HP x 12
25HP x 2 50 HP x 2 75HP x 2 75 HP x 2
40 HP x 1 75 HP x 1 100 HP x 1 100 HP x 1
35 KW 45 KW 60 KW 75 KW
200/250 @ 300/350 @ 350/400 @ 450/500 @
17 bolge 19 bolge 22 bolge 22 bolge

7 /2 HP 10 HP 15 HP 20 HP
Sabit / Yatay Déner Kule

165@ x1200L 165@ x1600L 215@0x1900L 215@x2300L
2 HP 2 HP 3HP 3HP

9-90 9-90 9-90 9-90

TUNIT TUNIT TUNIT TUNIT
1000 x 1200L  140@ x 1600L 1400 x 1900L 1400 x 2300L
30 kg/cm 50 kg/cm 50 kg/cm 50 kg/cm
Yizey Surtinmeli Tam Otomatik Sarici Unitesi

1100 mm 1500 mm 1800 mm 2200 mm
800 mm 800 mm 800 mm 800 mm
2HP 2 HP 3HP 3HP
7.0x4.8x8.0 8.0x4.8x8.0 10x6.2x10 12x7x12

2300 mm

800 kg/saat

65 mm x 2
100 mm x 1

301

/2 HP x 12

75HP x 2
150 HP x 1

90 KW
300/400 @
22 bolge
20 HP

215@x2400L
3HP

9-90

TUNIT

1400 x 2400L
50 kg/cm

2300 mm
800 mm
3HP
14x9x15

5000 mm

1000 kg/saat

100 mm x 2
120 mm x 1

301

/2 HP x 14

150 HP x 2
200 HP x 1

250 KW
1200 @
27 bolge
20 HP

270@0x3000L
5HP

9-90

TUNIT

165@ x 3000L
75 kg/cm

2800 mm
800 mm
5HP
14x12x16

CFLL100+135T

6000 mm

1100 kg/saat

100 mm x 2
135 mm x 1

301

1/2HP x 16

150 HP x 2
250 HP x 1

300 KW
1350 @
30 bolge
25 HP

2700 x3500L
71/2 HP
9-90

TUNIT

165@ x 4200L
75 kg/cm

3300 mm
800 mm
7 1/2 HP
16x14x20

OZELLIKLER

EKSTRUDER

UST CEKICI
UNITESI

SARICI
UNITESI

KS-MH SERISIi

A/B/A Tipi 3 Kath Co-Ex Film Ekstruderleri

Hammaddeler

Film Genisligi (Max)
Film Kalinligi

Maks. Ekstrizyon Verimi

Vida Capi

Vida L/D
Vida Kovan Malzemesi

Kovan Sogutma

Surlclt Motor

Isitma Kapasitesi
Kafalar (mm)

Isi Kontroll

Sogutma Fani

Tip

Baski Merdanesi (mm)
Ust Cekici Motoru

Ust Cekici Hizi
Yardimci Baski Merdanesi (mm)
Kilavuz Motor

Sarici Tipi

Bobin Capi

Efektif Genislik

Sarici Motoru

MH45+50
HDPE, CACO3, GERI DONUSUM

MH50+65

MH55+65

1200 mm
7 ~ 70 mikron
225 kg/saat

55mma x1
65mm@ x 1

1/2HP %7

40 HP x 1
75HP x 1

50 kw

2100 ~ 130 mm
13 bolge

10 HP

Yatay Doner Kule
2165 x 1300L
2HP

12 -120

140 2 x 1300L
30 kg/cm

1200 mm

700 mm 1100 mm

100 kg/saat 185 kg/saat
45mm g x1 50 mm o x 1
50 mm @ x 1 65 Mm@ x 1
30:1

Nitrarleme ile sertlestirilmis SACM 645 Celigi
1/4 HP x 3 1/4 HP x 1
1/2HP x 1 1/2HP x 4

25 HP x 1 30 HP x1

30 HP x 1 50 HP x 1

35 kw 40 kw

260 ~75mm 290 ~120 mm
Nbolge 12 bolge

5HP 71/2 HP

Sabit Tip ya da Yatay Doner Kule
2165 x 800L 2165 x 1200L
THP THP

12 ~ 120 12 ~ 120

100 @ x 800L 100 @ x 1200L
15 kg/cm 20 kg/cm
Yizey Surtinmeli Tam Otomatik Sarici Unitesi
800 mm

700 mm 1100 mm

1HP 1HP

2HP

MH45+75

1200 mm

225 kg/saat

45 mm g x1
75 mm @ X1

1/2HP x 7

30 HP x 1

100 HP x 1

50 kw
2100 ~ 130 mm

10 HP

2165 x 1300L
2 HP

12~120

140 @ x 1300L
30 kg/cm

1200 mm
2 HP

—
S TANAA

I EEIAINULIAS

MH65+75

1600mm

300 kg/saat

65mmagx1
75 mm @ x 1

1/2HPx8

75 HP x1

100 HP x 1

50 kw

2175 ~ 200 mm
14 bolge

15HP

2165 x 1700L
3HP

12120

140 @ x 1700L
50 kg/cm

1600 mm
3HP

Bizi TAKIP EDIN ‘ @ ‘ ankateknikplastik
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OZELLIKLER

EKSTRUDER

UST GEKICi
UNITESI

SARICI
UNITESI

Hammaddeler

Film Genisligi (Max)
Film Kalinligi

Maks. Ekstrlizyon Verimi
Vida Capi

Vida L/D

Vida Kovan Malzemesi
Kovan Sogutma
Sarucu Motor

Isitma Kapasitesi
Kafalar (mm)

Isi Kontroll

Sogutma Fani

Kule Sistem

Baski Merdanesi (mm)
Ust Cekici Motoru

Ust Cekici Hizi

Yardimci Baski Merdanesi
(mm)

Kilavuz Motor

Sarici Tipi

Efektif Genislik
Bobin Capi

Sarici Motoru
Olciler (UxGxY) (M)

KS-AE SERISI
Tek Katli SUper Hizli HDPE Film Ekstrtaderleri

HDPE
600mm

75 kg/saat

45 mm

301

Nitrarleme ile sertlestir
1/2 HPx1

30 HP

14 kw

60-750

6 bolge

5HP

165@x650L
1/2 HP
12-120

100@x650L

15 kg/cm

Tam Otomatik Ylzey S
800 mm

600 mm

THP

4.9x2.3x4.3

KS-AESS5
700mm 850mm
7 -~ 70 mikron
90 kg/saat 135 kg/saat
50 mm 55mm
301 301
ilmis SACM 645 Celigi
1/4,1/2 HPx1 1/2 HPx3
40 HP 50 HP
19 kw 20 kw
70-1009 90-1209
6 bolge 7 bolge
5HP 71/2 HP
Sabit tip déner kule
165@x750L 165@x900L
1HP 1HP
12-120 12120
100@x750L 100@x900L
15 kg/cm 20 kg/cm
artinmeli Sarici
800 mm 800 mm
700 mm 850 mm
1HP 1HP
5x2.4X4.8 6x2.5x6.5

KS-AE65

1100Mm

185 kg/saat
65 mm
301

1/2 HPx3
75 HP

27 kw
120-1509
7 bolge
71/2 HP

165@x1200L
2HP
12120

100@x1200L

30 kg/cm

800 mm
1100 mm

2 HP
6.3x2.8x9.5

OZELLIKLER

EKSTRUDER

UST CEKICI
UNITESI

SARICI
UNITESI

KS-E SERISI
SUper Hizli Mono HDPE Film Ekstrtderleri

800 mm

90 kg/saat
55mm @
301

/2HP x 3

40 HP
20 KW
90/120 @
7 bolge
5HP

1659 x 850L
2 HP

12-120

1009 x 850L
20 kg/cm x 1

800 mm
800 mm
2 HP

Film Genisligi (Max) 350 mm 600 mm 700 mm
Film Kalinhidi 0.005~0.25 m/m

Maks. Ekstriizyon Verimi 40 kg/saat 50 kg/saat 65 kg/saat
Vida Capi 40mm @ 45mm @ 50mm @
Vida L/D 301 301 301

Vida Kovan Malz. itrarleme ile sertlestirilmis SACM 645 Celigi
Kovan Sogutma 1/4 HP x 2 1/4 HP x 2 m :E . 1
Sarict Motor 15 HP 20 HP 25 HP
Isitma Kapasitesi 10 KW 14 KW 18 KW
Kafalar (mm) 35/50 @ 60/75 @ 70/100 @

Is1 Kontrolu 4 bolge 4 bolge 6 bolge
Sogutma Fani 1HP 3 HP 5 HP

Tip Sabit Tip

Baski Merdanesi (mm) 1659 x 400L 1659 x 650L 165@ x 750L
Ust Cekici Motoru 1/2 HP 1HP 1HP

Ust Cekici Hizi (m/dk) 12-120 12-120 12-120

Yard. Baski Merdanesi (mm) 100Z x 400L 1002 x 650L 10092 x 750L
Kilavuz Motor 15 kg/cm x 1 15 kg/cm x 1 20 kg/cm x 1
Sarici Tipi Manuel Sarici

Bobin Capl 800 mm 800 mm 800 mm
Efektif Genislik 350 mm 600 mm 700 mm
Sarici Motoru 1/2 HP 1HP 1HP

Olculer (UxGxY) (M)

3.8x22x35 40 x23x4.0 50x25x47

8.5x4.2x11

—7/ A\ 1

| BESASNU A

1100 mm

150 kg/saat
65mm @
321

Bimetal

/2HP x 3

60 HP

25 KW
120/150 @
7 bolge
10 HP

165@ x 1200L
2 HP

12-120

100g x 1200L
20 kg/cm x 1

800 mm
1100 mm

2 HP
55x32x75

Bizi TAKIP EDIN ‘ @ ‘ ankateknikplastik
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OZELLIKLER

EKSTRUDER

UST GEKICI
UNITESI

SARICI
UNITESI

Hammaddeler
Film Genisligi (Max)
Film Kalinligi

Maks. Ekstrizyon
Verimi

Vida Capl

Vida L/D

Vida Kovan Malz.
Kovan Sogutma
Surtcld Motor

Isitma Kapasitesi
Kafalar (mm)

Is1 KontrolU

Sogutma Fani

Tip

Baski Merdanesi (mm)
Ust Cekici Motoru
Ust Cekici Hiz (m/dk)

Balon Kafesi ve
Perdeler

Yard. Baski Merdanesi
(mm)

Kilavuz Motor

Sarici Tipi

Efektif Genislik
Bobin Capi

Sarici Motoru
Olcller (UxGxY) (M)

KS-FLL SERISi
Tek Kath Stper Hizli LDPE Film Ekstrtderleri

KS-FLLS55 KS-FLL65 KS-FLL75 KS-FLL85 KS-FLL100 KS-FLL120
LDPE

950 mm 1400 mm 1600 mm 2000 mm 2700 mm 3200 mm
0.01-0.25 m/m

120 kg/saat 160 kg/saat 220 kg/saat 280 kg/saat 350 kg/saat 430 kg/saat

55 mm 65 mm 75 mm 85 mm 100 mm 120 mm
3011 301 301 301 301 301
Nitrarleme ile sertlestirilmis SACM 645 Celigi

1/2HPx 3 1/2HPx 3 1/2HP x 4 1/2HP x 4 1/2HP x 4 1/2HP x 6
40 HP 50 HP 75 HP 100 HP 150 HP 175 HP
23 KW 32 KW 42 KW 55 KW 70 KW 80 KW
2250 2300 2400 @500 2650 2800

7 bolge 7 bolge 8 bolge 8 bolge 9 bolge T bolge
5HP 71/2 HP 10 HP 10 HP 15 HP 15 HP
Sabit Tip

165x1000L 165x1500L 165x1700L 215x2100L 270x2800L  270x3300L
THP 2HP 3HP 3HP 5HP 5HP
5-50 5-50 5-50 5-50 5-50 5-50
TUNIT TUNIT TUNIT TUNIT TUNIT TUNIT

100 x1000L 140x1500L 140x1700L 140 x2100L 165x2800L 165 x 3300L

20 kg/cm 30 kg/cm 50 kg/cm 50 kg/cm 50 kg/cm 50 kg/cm

Yuzey Surtinmeli Tam Otomatik Sarici Unitesi

950 mm 1400 mm 1600 mm 2000 mm 2700 mm 3200 mm
800 mm 800 mm 800 mm 800 mm 800 mm 800 mm
THP 2HP 3 HP 3HP 5HP 5HP
6.5x2.6x7 7.5%3.1x9,5 8.0x3.6x10 8.5x4.2x11 9.5x4.5x12 1Ix5x14

Bizi TAKIP EDIN ‘ @ ‘ ankateknikplastik

KS-FLL150

5000 mm

850 kg/saat

150 mm
301

1/2HP X7
300 HP
100 KW
21150

12 bolge
20 HP

300x4200L
71/2HP
5-50

TUNIT

215 x 4200L

75 kg/cm

5000 mm
800 mm
5HP
12x5.5x18




SYYNc/rO
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cROoOUR SYNCRO GROUP, 2007 yilindan plastik isletmeleri icin ideal bir c6zim
itibaren faaliyet gosteren ve plastik ortadidir. Merkez ofisi ve Uretim tesisi
ekstrlzyon endustrisinde otomasyon italya’da bulunan SYNCRO, hizli servis
alaninda dunya lideridir. GUnden gune ve destek agi ile birlikte gUvenilir ve

® artan rekabet ortaminda yenilikgi dayanikli proses kontrol trtnlerini
s U I l ‘ R D ve yaratici teknolojilerin getirdigi sunmaktadir.
! o avantajlari kullanmayi hedefleyen

- GROUP

EASYBATCH

Geleneksel Batch Blender Sistemi

EASYBATCH, geleneksel bir artan tarti, yidin karistirma
sistemidir. Stabil gravimetrik beslemenin ve homojen bir
karisimin gerekli oldudu ttm islemler icin birden fazla
bilesenleri dozajlamak ve karistirmak icin tasarlanmistir.

Gravimetrik ekstrtizyon kontrolu
Genis ayar araligi

Hammadde besleme sistemi
Kolay temizleme imkani

7
2
Y

hq HMI dokunmatik ekran
S PLC endustri 4.0
& I'“ Syncro mikser sistemi
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e » MYBATCH
o Yeni Nesil Batch Blender Sistemi

MYBATCH, geleneksel bir artan tarti yigin karistirma

'\-\__\_\_\_\------ ) x -
l Q e : = . | sistemidir. Stabil gravimetrik beslemenin ve homojen bir
| i ~ i -

karisimin gerekli oldugu tum islemler icin birden fazla

—~ - . o s - % bilesenleri dozajlamak ve karistirmak icin tasarlanmistir.
m - CALISMA PRENSIBI
/ . . Her bilesen, iki yuk hlicresine monte edilen tartim
/ Lol hunisindeki kayar kapak valfleri tarafindan sirayla

slculur. Onceden ayarlanmis agirliga ulasildiktan sonra,
yUk hicresi bir sinyal géonderir. Toplam miktar, “Loss in
weight” teknolojisi ile bilesen tartim karistirma bélmesine

EKSTRUZYON o A
' . - _: Gravimetrik ekstrtzyon kontrolU

Genis ayar araligi

g | Hammadde besleme sistemi
i HMI dokunmatik ekran
e i i PLC endustri 4.0
A — — - Syncro mikser sistemi
B I Modulerite
Kolay bakim

Smartdrayn otomatik hammadde bosaltma sistemi

Easyclean
YUksek sicaklik se¢cenegdi

BiZi TAKIP EDIN ‘ ® ‘ ankateknikplastik
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MYBLEND
Kusursuz Agirlikca Azalan (LIW) Vidali
Dozajlama Sistemi

MYBLEND, homojen bir karisimin kritik oldugu tim
islemlerde mukemmel bir nihai Grin elde etmek icin
birden fazla bileseni ayni anda karistirmak tGzere
tasarlanmis strekli agirlikca azalan gravimetrik karistici
sistemidir. Essiz tasarimi sayesinde tek hattin kalitesini
kontrol eden cihazdir.

TUum bilesenler, kademeli statik miksere entegre edilmis
toplama hunisi inis borusu araciligiyla surekli ve es
zamanli dlcultr. Olculmus adirlik, belirlenen seviye
degisimlerinde dlzgln ve dogru Uretim kontroldnu
saglamak icin strekli 6l¢tlmeye devam eder.

Patentli ¢ift tarti sistemi

PLC. Industry 4.0

Modularite

Cok dustk oranlarda calisma imkani (50gr/saat’e kadar)
Gravimetrik ekstrizyon kontrol

YUksek hassasiyette karistirma

Kolay temizleme imkani

Yuksek sicaklikta calisma imkani (180°C)

Smartdrayn otomatik hammadde bosaltma sistemi
Myblend’nin toz katkisi se¢genedi, ¢ift vidali dozajlama
Unitesinin %5’e kadar toz katkisini 6lgmesine olanak
saglar.

IMICSFRCD

SYNTROL INFINITY

Ekstrizyon Hatlari icin Denetleme Sistemi 4.0

SYNTROL plus 4.0, yeni ekstrtizyon hatlari icin
tasarlanmis ancak mevcut bir ekstrizyon hattinizin eski
kontrol sisteminin yerini alabilecek SYNCRO anahtar
teslimi denetim sistemidir. Ekstrtzyon hattiniza yeni bir
hayat vermek asla zor degildir.

Endustriyel B&R PLC teknolojisine dayanan SYNTROL
4.0, musterinin islerini strekli olarak kontrol altinda
tutabilmesini garanti eden akill telefonlardan ve
tabletlerden kolay erisim saglayan HTML kullanici
dostu operatdr araylzu ile ekstrizyon hattini tamamen
yonetmek icin son teknoloji Grind bir ¢ézumdur.

Isi bolgelerinin sicaklik kontrolU

Tum ekstrader sartculerinin hiz kontrolu
Doner kule kontrolleri

Ust cekici kontrol

EPC, ETC sistemleri kontrolu

Yardimci ekipman kontrolU

14
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TYPHOON?

Yuksek Performansli Otomatik Hava Basligi

Typhoon hava halkasi, otomatik profil kontrollt hava
halkalari icerisinde “teknoloji harikasi” olarak ifade
edilmektedir. Kalinlik élctim sistemi kontrol yazilimina
entegre edilmistir ve Typhoon icin 6lcum profillerini
saglamaktadir.

Ayarlanan tolerans araligindan daha yUksek degere
sahip bir noktanin kalinligi élctltrken, kademeli motor
ilgili bolumdeki hava akisini azaltarak film kalinhiginin
dlUsmesine sebep olmaktadir. Diger yandan, belirlenen
tolerans degerinden daha dusuk bir noktanin kalinligi
Olculurken film kalinh@inin yukselmesi icin hava akisi
artirilmaktadir. Ayrica sistemde tek girisli bir karbon fiber
b&élmesi mevcuttur.

Gerektiginde otomatik kontrolde iyilestirme

2,500 mm capa kadar 6 ¢esit ebat secenedi
Ayarlanabilir dudak

6/8/10/12 Secenekli hava girisleri

Degistirilebilir dudak seti

Aliminyum dékum veya karbon fiber bdlime

Sifir nemlilik icin 6zel Uretilmis yalitimli iki karbon fiber
katman yap!

Daha iyi bir balon kararhligi ve ylUksek verim icin yardimci
bir sabitleyiciye sahiptir.

FLYER

YUksek Performansli Asansérlli Otomatik Hava Basligi

FLYER, yUksek performans ve verimlilik icin tasarlanmis
yeni nesil otomatik hava halkasidir. Asansoérler Uc¢ dudakl
otomatik Ust hava halkasini yukari dogru kaldirarak,
verimi neredeyse ikiye katlarken, yirtilma, parlaklik,
uzama ve Ozellikle de noktasal delinme gibi filmin
ozelliklerini iyilestirmektedir.

FLYER, balonun etrafindaki belirli bdlgelerde kademeli bir
hava akisi saglayarak balonun stabil durumda kalmasini
saglarken, 4. Asagdi yonlendirilmis dudak sayesinde

de alt tarafa hava akisini saglar. Otomatik kalinhk
iyilestirme sistemi, Uretimde ciddi kolaylik ve son teknoloji
goérunttleme imkani sunarak en yUksek seviyede Urun
kalitesi elde edilmesine saglamaktadir.

Kolay kurulum

Tek hava girisi

Cift katl karbon fiber yapi
Asansor sistemi

Industry 4.0

Yuksek performans zibin
Tech 2.0

Genis bur araligi

Kolay bakim imkani

Bizi TAKIP EDIN ‘ OO ’ ankateknikplastik 15
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SYIBC o
Plastik Film Ekstrtderleri Icin Ic Balon
Sogutma Sistemi

Syibc, tum sogutucu kontrol islevlerini koordine ederken
sogutucu dengesini otomatik olarak kontrol etmek ve
yoénetmek icin tasarlanmistir.

Syibc, kafesin alt kisminda, sensor ile kabarcik arasindaki
boslugu sabit tutmak amaciyla hareketli kollara
yerlestirilen 3 veya daha fazla ultrasonik mesafe sensori
ile donatiimistir.

Ultrasonik mesafe sensorleri filmin kontrolinu ve kafesin
otomatik olarak acilip kapanmasini saglamak amaci ile
kafesin Uzerine kurulabilmektedir. Bu sensorler, ortam
sicaklik degisimlerini telafi etmek icin diger sensorlere
sabit bir referans saglamaktadir.

Ozellestirilmis kontrol valfi, detayli ayar gerekliliklerinde
balonun stabilitesi ve film kontrollinde ylUksek hassasiyet
ve dogruluk saglamaktadir.

Moduler B&R teknolojisini kullanan SYIBC, dokunmatik
ekranli bir HMI sayesinde operatdre sistemi acik ve
ayri ayri olarak calistirmak icin gereken tum bilgileri
saglayarak basit ve pratik bir calisma saglamaktadir.

MK-BSMART

Plastik Film Ekstruderleri icin Balon Kafesi Sistemi

MK-BSMART kucuk-orta dlcekli film ekstriderlerindeki
balonun kalibre edilmesini saglamak amaciyla
tasarlanmis balon kafesi serisidir, buna bagli olarak
670mm ve 2.600mm arasinda degisen film Genisligi
Araligina sahiptir. Saglam boru bicimli bir cerceve ile
gerceklestirilen BSmart, soklUlmek zorunda kalmadan da
sevk edilebilmektedir.

8 ve 12 kollu degistirilebilir merdanelerden olusan sistem
8 kademeye kadar kullanilabilir ve tekli ve "V’ merdaneli
olarak dizayn edilebilir.

Patentli hizalama sistemi sayesinde MK serisi,
merdanenin merkeze olan radial hareketinin sifir hata ile
gerceklesmesini garanti etmektedir bu nedenle “makas
kafes” tipine alternatiftir.

IBC senso6r destedi, agma-kapama potansiyometresi,
yukari-asagi potansiyometresi kontrol kabini, DC motor
hiz kontroll gibi bir cok opsiyon mevcuttur.

SKYMEX _
Plastik Film Ekstruderleri Icin Kapasitif
OlcUm Sistemi

SKYMEX, blown film hatlari i¢cin temasli veya temassiz
kalinlk 6lctm sistemidir. Balonun etrafinda devamli
olarak kalinlik 6l¢cimU saglar ve otomatik profil
kontroline bagh salinim halkasi bulunan patentli
konumlandirma cihazina kurulumu yapilir.

SKYMEX kapasitif teknolojisini temel alir. Sensorlerle
temas halindeki filmin dielektrik karakteristikleri, film
kalinh@ricin orantili bir sinyal degdisimi Uretebilir.

Patentli UclU teleskopik sistem

Kayissiz hareket

Skymex 14 metre Uzeri genislik opsiyonu
Genis min-max orani

Ultrasonik mesafe sensoéri

360° Enkoderli bant

360° DonUs

Industry 4.0

EYES
Yeni Nesil Hata Tespit Sistemi

EVYES, plastik film ekstrizyonu i¢cin otomatik bir kalite
kontrol sistemidir. YUksek ¢ozunUrltklt kameralar ve
farkli arka aydinlatma konfigUrasyonlari sayesinde
sistem, bilinen tum kusurlari algilayarak ve kategorilere
ayirarak %100 film tarama 6zelligi saglayabilir. EYES'ler,
her ruloda tespit edilen kusurlarin eksiksiz bir haritasini
cikararak film incelemesi saglar, Uretiminizi her zaman
kontrol altinda tutmanizi saglar.

EYES, tum film yUzeyini ger¢gek zamanl olarak tarayan
bir dizi monokrom veya renkli dogrusal endustriyel
kamera ile donatilabilir. Kameralar tarafindan ¢ekilen
goruntuler, kontrol sistemi icerisinde bulunan
enduUstriyel PC’ler araciligi ile herhangi bir ariza tespit
edildikten sonra EYES kataloglari Gzerinden islenmekte
ve daha sonra bu arizalar haritalanarak operatér
panelinde goérunttlenmektedir.

Bizi TAKIP EDIN ‘ OO ’ ankateknikplastik
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RAYXSCAN
X-Ray Ol¢cUim Sistemi

RAYXSCAN, &élctlecek homojen malzemeden gecgebilen bir X
1sini demeti kullanarak kalinligi ¢lcebilir, genellikle mikron veya
agirlik gosterir.

Bir X-1sin1 kaynagi bir yuva icine yerlestirilirken, baska bir yuva
aliciyticerir ve vericinin karsisina belirli bir mesafede (Bosluk)
yerlestirilir. Verici ve alici arasina homojen bir malzeme

kati konumlandirildiginda, aliciya iletilen enerjinin bir kismi
malzeme tarafindan absorbe edilir. Aliciya ulasmayan bir kisim
enerji, malzemenin ana 6zelliklerine gore olctlen filmin kalinligi
ile dogru orantilidir.

Radyoaktif olmayan euratom
Bakim kolayligi

Hizli kurulum

Son derece stabil ve hassas dlcim
Otomatik profil kontrol

Industry 4.0

COMBYSCAN

Bariyer Film Uyumlu Temassiz Olcim Sistemi

SYNCRO, COMBYSCAN temassiz enduktif/kapasitif teknolojiye
dayanan patentli bir 6lctim sistemidir. Yeni sensér COMBY,

bir silindiri referans olarak bir tabaka ve /veya film kalinhginin
dlcimuUne izin veren bir endtktif /kapasitif sensdrden
olusmaktadir.

COMBY, sensor ile silindir arasindaki mesafeyi 6l¢cmek icin
enduktif teknolojiyi kullanir ve malzeminin yalitkanhgini élgcen
ikinci kapasitif sensor ile kombine edildiginde daha dogru
bir kalinlik degeri saglamaktadir. COMBYSCAN, FLAT DIE
hatlarinda veye BLOWN FILM hatlarinda kullaniimaktadir.

Kapasitif enduktif teknolojisi

Bariyer film icin idealdir.

Temassiz

Hizli (1 profil icin 20 saniye)

3 6lcum sonrast ilk profil

Hava yastigi sistemi mevcut degildir

YUksek hassasiyet

Kullanim : Levha, folyo, kaucuk, Pvc kalender
5 mm kalinhidina uygundur

YRONFLAT

Plastik Film Ekstriderleri icin Utdleme Sistemi

YRONFLAT, plastik film ekstraderleri icin film ylzey dizgunlagund,
baski kalitesi ve hizini ayni zamanda laminasyon kalitesini; filmi

akis yoninde germe islemi ile iyilestiren tam otomatik bir taviama
sistemidir.

4 Motorlu ve sicaklik kontrolli merdaneler ile filmi % 1'den %3'e kadar
gerdirerek filmin ylzey dUzgUnlugunu iyilestirir.

Filmin YRONFLAT in icinden gecmesi icin yénlendiren &zel bir
kilavuz mevcuttur.. Malzemenin degdismesi veya filmin kopmasi gibi
durumlarda operatdr makinanin yaninda bulunan bir parca sayesinde
filmi tekrardan cihazin icinden gecmesini saglar.

On 1sitmada, bakim ve sogutmada maksimum esneklik i¢in

4 adet sicaklik kontrolli merdaneye sahiptir.

Film YRONFLATe Ustten veya yandan giris yapabilir.

Yazilim ile ayarlanabilen ve yapilan ayarin saklandigi gerdirme
araligina sahiptir.

Minimum gerdirme sayesinde kalinlk profili Gizerinde olumsuz bir
etkisi yoktur.

Gerdirmeye ihtiyac duyulmayan Uretimler icin YRONFLAT devre disi
birakilabilir.

EndUstri 4.0 ve lot kontroltine uygun bir PLC ve PC ile donatiimistir.
Mevcutta kullanilan hatlarda da Ust ¢ekici sonrasinda bir bdlgeye
kolayca monte edilebilir.

TETRYX

Otomatik Merkezi Besleme Hammadde Secim Sistemi

Merkezi hammadde iletim sistemlerinde ana
hammadde silolarinizdan 24 ayri Uniteye kadar
otomatik hammadde dagditimi yapabilmektedir.
Boylelikle hammadde iletiminde operatdr vasitasi
ile yapilan besleme yon degisikligi hatalari ortadan
kaldiriimaktadir.

PURYTEX

Laboratuvar Tip Analiz Cihazi

Uretimde kullandiginiz hammaddelerin girdiginiz
hedef parametrelere gore farkl tipteki granul

boyutlarini tespit ederek hammaddenizin stabilitesini
ve kalitesini raporlamaktadir.

SORTYX

Granul Tarama ve Ayristirma Sistemi

Farkli renk, sekil ve boyuttaki hammaddelerin
Uretim esnasinda girdiginiz parametrelere gore
tespitini yaparak hattiniza girmeden ¢nce otomatik
olarak ayristirma imkani saglar. Boylelikle karisim
icinde formuUlasyona etki edebilecek. istenmeyen
hammaddelerin Uretim icerisine girmesini engeller.
Ayni zamanda icerigi farkli olan (kontamine olmus)
granulleride ayristirabilmektedir.

BYTASCAN
Beta Olcuim Cihazi

BYTASCAN, Beta i1sin teknigini kullanarak i¢inden
gecen malzemenin agirligini g/m?2 cinsinden
hesaplayabilen yeni nesil bir 6lcim sistemidir.

Arasindan gegen malzemenin beta isinini ne kadar
abzorbe ettigini hesaplar ve filmin homojen olmasi
durumunda da kalinligi hesaplayabilir.

Bytascan; Laminasyon ve tutkal uygulamalari
basta olmak Uzere, Stretch Film ve Non Woven,
BOPP, PVC, Levha ve Blown Film hatlarinda
kullanilabilmektedir.

Bizi TAKIP EDIN ‘ OO ’ ankateknikplastik
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CHOVYTING, 1999 yilinda kurulmus olup, plastik
poset makinelerinin tasarimi ve Uretiminde
uzmanlasmis bir firmadir. 2017 yilinda yeni
fabrikasina gectiginden beri, 6S saha yonetimi,
PMC Uretim yénetimi ve uluslararasi standart

kalite kontrol yénetimi gibi modern yénetim
ydntemlerini benimsemis ve Uretim operasyonlarini

ESASN I JAS

Uretim teknolojisi acisindan CHOVYTING, parca
islemeyi daha hassas ve standart hale getirmek icin

dinyanin en iyi CNC bUyuk 6lcekli isleme merkezlerini

standartlastirmak icin 3D mekanik tasarim ve IEC
standart elektrik 3D tasarimini benimsemistir.

CW-400V2 /500V2

Yuksek Hizli 2 Hath Atlet Poset Kesim Makinesi

CW400V2+ST2+GS / 500V2+ST2+GS

Yuksek hizli atlet poset kesim makinasitsicak dilimleme+kdrik Unitesi

Model

Poset Uzunlugu
Poset Genisligi
Cene Genisligi
Uretim Hizi
Film Kalinligi
Hat Hizi

Cozgl Capl
Glc¢

Makine Olculeri
Makine Agirligi

CW-400V2

370-700 mm

380 mm x 2 hat

480 mm x 2 hat

250 x 2 hat

0.008-0.05 mm / per layer
125 m/min.

21000 mm

10 KW

8000 x 1350 x 1800 mm
2800 kg.

480 mm x 2 hat

580 mm x 2 hat

250 x 2 hat

0.008-0.05 mm / per layer
125 m/min.

21000 mm

18.5 KW

8000 x 1850 x 1800 mm
3100 kg.

CW400V2+ST2+GS
370-700 mm

380 mm x 2 hat

480 mm x 2 hat

230 x 2 hat

0.008-0.05 mm / per layer
120 m/min.

21000 mm

20 KW

9500 x 1750 x 2200 mm
3400 kg.

kullanir. Bugiin, CHOVYTING, Cin’deki en blylk poset
kesim makinesi Ureticisidir ve mUsterilere en ileri
teknoloji, Ust dlizey hizmet sunmak i¢in glglt bir Ar-
Ge ekibine sahiptir.

CW500V2+ST2+GS
370-700 mm

480 mm x 2 hat

580 mm x 2 hat

230 x 2 hat

0.008-0.05 mm / per layer
120 m/min.

21000 mm

20 KW

9500 x 1750 x 2200 mm
3400 kg.

CW-800/1000/1200/1400/1600 FB

Ucan Bicakli ignesiz istiflemeli Alt Kaynak Poset Kesim Makinesi

Model

Co6zgU Capl (Maks)

Poset Uzunlugu
Poset Genisligi
Film Kalinligi
Hat Hizi

GUg

Makine Olculeri
Makine Agirhigi

CW-800FB
21000mm

200-2000 mm

200 - 700 mm

0.03 mm x? - 0.25 mm x?
80 m/dak.

8KW

CW-1000FB
21000mm

200-2000 mm

200 -900 mm

0.03 mm x? - 0.25 mm x?
80 m/dak.

8 KW

6000 x 2200 x 1300 mm 6000 x 2200 x 1300 mm

2000 kg

2000 kg

CW-1200FB
21000mm

200-2000 mm

200 - 1100 mm

0.03 mm x? - 0.25 mm x?
80 m/dak.

8 KW

6000 x 2200 x 1300 mm
2000 kg

CW-1400FB
21000mm

200-2000 mm

200 -1300 mm

0.03 mm x?-0.25 mm x?
80 m/dak.

8 KW

6000 x 2200 x 1300 mm
2000 kg

Bizi TAKIP EDIN ‘ OO ’ ankateknikplastik

CW-1600FB
21000mm

200-3000 mm

200 -1500 mm

0.03 mm x? - 0.25 mm x?
80 m/dak.

8 KW

6000 x 2200 x 1300 mm
2100 kg
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CW-1000BS5+AP
YUksek Hizli 5 Hatli Alt Kaynak ve Eczane Poseti
Kesim Makinesi (Sicak Dilimleme ve El Gecme Uniteli)

Model CW-1000BS5+AP
Cozgu Capi (Maks) 21000mm

Poset Uzunlugu 250-700 mm

Poset Genisligi 200-1000 mm

Film Kalinligi 0.01- 0.04 mm

Hat Hizi 90m/dak.

Uretim Hizi 200 x 5 Hat : 1000 Ad./dak.
Makine Olculeri 8800 x 2030 x 2050 mm
Makine Agirligi 2800kg

Lo e
I e
v g WA 3
CW-800NJT

Yuksek Hizl Yapiskali Takviyeli Poset Kesim Makinesi

Model CW-800NJT

Cozgu Capi @1000mm (Maks)

750mm (Tek Kat) 1600mm (Tek Kat
Ucgen Katlama ile)

Poset Uzunlugu 300 - 750mm

Poset Genisligi 200 -600 mm

Dip Korak 30-80mm

HDPE 0.03-0.06 mm

LDPE 0.04-0.10 mm

Takviye Film Genisligi 140 mm
Takviye Film Kalinhgi LDPE 0.08 - 0.12 mm (Single Layer)
Takviye Film Bobin Capl

Cozgl Genisligi

Film Kalinhgi

( Max) @700mm

Hat Hizi 60 m/dak

Makine Hizi 140 vurus/dak

Uretim Hizi 120 ad./dak.

Glg 14 KW

Makine Olculeri 11000 x 3200 x 2050mm
Makine Agirligi 3000 kg

Hava Kompresori 7.5 HP (Dahil degildir.)

CW-500ZD

Yumusak Sapli Alt Kaynak Poset Kesim Makinesi

Model CW-500ZD

Poset Uzunlugu 250-600mm

Poset Genisligi 200-480mm

Uretim Hizi 55 adet

Sap Film Boyutu 0.2 x 30 x 360 mm

Gug 8.5 kw

Makine Olculeri 6500 x 2000 x 1900mm
Makine Agirligi 2500 kg

Hava Kompresoéri

7 HP ( Dahil Degildir.)

CwW-800zD

4 Fonksiyonlu Yan Kaynak Kesim Makinesi
Model CW-800ZD
Cozgu Capi 2600mm
Cozgu Genisligi 800mm (Cift)
Poset Uzunlugu 250 - 750mm
Poset Genisligi 250 -600 mm
Ust Katlama 50 - 75 mm
Alt Katlama 30-60mm
Film Kalinligi HDPE 0.05-0.06 mm

LDPE 0.04-0.08 mm

Sap Genisligi 25mm ( ki Kat)

Sap Kalinligi 0.04 - 015 mm
Yumusak Sapl Poset 60 ad./dak.
BUzgulu Yumusak Sap 70 ad./dak

Uretim Hiz) Takviyeli Poset 60 ad./dak.
Diiz Kesim Poset 75 ad./dak.

Gug 13 KW

Makine Olculeri 6800 x 3200 x 1850mm

Makine Agirligi 3500 kg

Hava Kompresoéri 7.5 HP (Dahil degildir.)

CW-800CSD

SUper Hizl Yumusak Sapli Poset Kesim Makinesi

Model CW-800CSD

Cozgl Capl @1000mm

CozgU Genisligi 800mm (Cift)

Poset Uzunlugu 250 - 700mm

Poset Genisligi 250 - 600 mm

Ust Katlama 50 - 75 mm

Alt Katlama 30-60mm

e e HDPE 0.03 - 0.06 mm
LDPE 0.04-0.08 mm

Sap Uzunlugu 360 mm

Sap Genisligi 25mm x 2 Kat

Sap Kalinhgi 0.08 - 0.25mm

Blzgl iP Film Genisligi 25 mm x 2 (Cift Kat)

Blizgl ip Film Kalinligi ~ 0.04 - 0.15mm

Takviye Genisligi 150 mm

Takviye Film Kalinligi
Hat Hizi
Makine Hizi

Poset Uretim Hizi

Gulg

Makine Olculeri
Makine Agirligi
Hava Kompresori

0.11-0.15 mm x 2(Cift Kat)
50 m/dak.

120 ad./dak.
Yumusak Sapli Poset
DUz Kesim Poset

13 KW

CW-800SDP

/NN
| SESAIN A

YUksek Hizli Yumusak Sapli ve Takviyeli
Poset Kesim Makinesi

Model CW-800SDP
Co6zgU Capl 21000mm
Cozgl Genisligi 800mm (Cift)
Poset Uzunlugu 250 - 750mm
Poset Genisligi 250 -600 mm
Ust Katlama 50 - 75 mm
Alt Katlama 30-60mm
: 9 HDPE 0.03 - 0.06 mm
UL LDPE 0.04-0.08 mm
Sap Uzunlugu 360 mm
Sap Genisligi 25mm x 2 Kat
Sap Kalinhgi 0.08 - 0.25mm

Blzgl iP Film Genisligi 25 mm x 2 (Cift Kat)
Blizgl ip Film Kalinhgr ~ 0.04 - 0.15mm

120 ad./dak.
140 ad./dak.

8000 x 2200 x 1850mm

3000 kg
6 HP (Dahil degildir)

CW-800SBD+ZP
Kilit Zipli Poset Kesim Makinesi

Model CW-800SBD+ZP

Poset Uzunlugu
Poset Genisligi
Film Kalnhgi

Hat Hizi

Poset Uretim Hizi
Dip Koéruk

Ana Motor Gucu
Glc¢

Makine Olcleri
Makine Agirhigi
Hava Kompresoru

250-700 mm

250 - 700 mm
0.03/0.04 - 0.10 mm
30 m/min

40 - 80 ad./dak.

30 -60mm

1.5 Kw

10 Kw

6500 x 1600 x 1870 mm
2300 kg

6 HP (Dahil degildir.)

Takviye Genisligi 150 mm
Takviye Film Kalinhgi 0.11-0.15 mm x 2(Cift Kat)
Hat Hizi 50 m/dak.
Makine Hizi 120 ad./dak.
) Yumusak Sapli Poset 100 ad./dak.
Poset Uretim Hizi Tavviyeli Poset 100 ad./dak.
Diiz Kesim Poset 120 ad./dak
Gulg 18 KW
Makine Olculeri 10200 x 2200 x 1950 mm
Makine Agirligi 3500 kg

Hava Kompresoru

7 HP (Dahil degildir)

CW-800SBD+DHL

Kargo Poseti Kesim Makinesi

Model CW-800SBD+DHL

Poset Uzunlugu
Poset Genisligi
Film Kalinhgi

Uretim Hizi

Ust Katlama
Dip Koéruk

Ana Motor Giicu
Gl¢

Makine Olguleri
Makine Agirligi

250 - 750 mm

250-600 mm

0.03/0.04 - 0.10 mm

Cepsiz kargo Poseti 120 ad./dak.
Cepli Kargo Poseti 90 ad./dak.
50 - 75 mm

20-60 mm

1.5 Kw

10 Kw

6500 x 1600 x 1870 mm

2300 kg

Bizi TAKIP EDIN ‘ @ ‘ ankateknikplastik
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CW-800BFS
Wicket Ekmek Ve Tavuk Poseti Kesim Makinesi
CW-1200FLB
Otomatik Salinimli Cicek Poseti Kesim Makinesi M
odel CW-800BFS CW-800BFS CW 4OOA/ SOOA/ 600A

Hﬁ?:r?/a HDPE / LDPE HDPE / LDPE / CPP Uc Tarafi Kaynakli, KérUkll ve Korikslz Merkez Kaynak Poset Kesim Makinesi

°' e °°FLB g‘;ﬁi‘fiéi 1600 mm 1500 mm
oset lepe Genisligl - mm
Poset Uzunlugu 300-700 mm Poset 200-700 Model 2004 S004 SO0A
g =/ 300-700mm Merkez Merkez Merkez

AETaCaRAGHKISI 30-500mm poset Poel Memeh, kvl Il SRR ke gl Meler kaynai
Uretim Hizi 50 -100 ad/dk Geiisli@i 100-330 mm 100-330 mm Poset Poset Eg;gidu Poset Poset gg;gltdu Poset Poset gg;glt(lu
L w— NKw AltKoértk — 30-70 mm 30-70 mm Czgi Bobin Genisligi 800 mm 1000 mm 1200 mm
Makine Agirligi 1800 kg HDPE 0.025 - 0.040 Hat Hizi 35 m/dak. 35m/dak. 35 m/dak.
bfainelEeyil 9500x1550x1870 mm P T 00050055 copoGoze 0055 mm Makine Olcileri 8000 x 1750 x 1800 mm 8000 X1 950 X 1800 mm 8000 x 2100 x 1800 mm
Kompresor 5 HP (Dahil degildir) g o : : : Vurus Hizi 100-170 ad./dak. 100-170 ad./dak. 100-170 ad./dak.

Uretim Hizi Toplam Gu¢ 24 KW. 28 KW. 34 KW.

(ad./dk) 220 - 300 300 -400 Poset Uzunlugu 50-380 mm 50-380 mm 50-380 mm

Makine 12500 x 2800 x 2150 Poset Genisligi 70-380 mm 100-350 mm  100-230 mm  70-480 mm  100-400 mm  100-280 mm  70-580 mm 100-450 mm  100-330 mm

A 12500 x 2800 x 2150 mm

Olculeri mm

GU¢ (Kw) 4] 53

Hava . I ) L

Kompresar 10 HP ( Dahil degildir) 10 HP ( Dahil degildir)

CW-1000PR+C2

Cift Hat Yildiz Kaynak ve Tek Hat C Katlama Rulo CW-1000SPG+OR
COp Torbasi Kesim Makinesi AgzI BlUzgult Rulo Cop Torbasi Kesim Makinesi CW2ZD-600C+CS
Merkez, 3 Tarafi Kaynak, Quattro ve Doypack Poset Kesim Makinesi (Ek film takviyeli
Model CW-1000PR+C2 v P ? s yeln
o Rulo Cop Poseti, Yildiz Kaynak Cop Poset, Model CW-1000SPG+OR

Poset Turleri m:zirca)sr\t;?;%géa;gima Op Poset Poset Uzunlugu 400-900 mm Model CWZD-600C+CS

57a(] Poset Genisligi 100-300 mm 3 Tarafi Kaynakli Merkez Kaynakli ve Ek Filmli Kilitli Oturan
Coézgl Capi 21000mm . Uretim Hiz: 120-180 ad./dak Poset Merkez Kaynakli Poset Korakli Poset Poset
Cozgu Genisligi 900 mm ( Tek Hat) , 400mm x 2 (Cift Hat) ’ ' s Bty G 1200 mm
Poset Uzunlugu 250-1000mm Hat Hizi 90 m./dak. Vot tiz : 35 m/dak

. o HDPE 0.015-0.040 mm Rulo Adeti 7 rulo/dk. T :
Film Kalinlig LDPE 0.02 - 0.080 mm Cézgii Bobin Genisligi 1000 mm :';F')‘l'a”;g'g;"e” 13225%)/:2400”000 mm
Sargi Bobin Genisligi 25 mm x 2 (Cift Kat Uzgi i isligi - :
Sargl Bobin Capls ° 2160 mm “ ) (E;Ltjlzgu Bobin Genld g?»g\(/)vo o Poset Genisligi 50-580 mm 100-450 mm 100-450 mm 70-260 mm

" C. A Poset Uzunlugu 50-380 mm 50-380 mm 50-380mm 50-580 mm

Rulo Adeti 150 mm Makine Olculeri 12500 x 1900 x 2500 mm Ek Film Genisligi 20150 mm
Hat Hizi 100 m/dak. : y LDPE  0,020-0,070 mm (Tek Kat) '
Makine Hizi 120 ad./dak. Film Kalinhgi HDPE 0,015-0,040 mm (Tek Kat) Hizi 150 ad. /dk. 150 ad. /dk. 150 ad. /dk. 110 ad. /dk.
Uretim Hizi 250 ad. / dak. Hava Kompresoru 6 HP (Dahil degildir.)
Gulg 18 KW
Makine Olcdleri 6600 x 3300 x 1900 mm
Makine Agirhigi 2900 kg
Hava Kompresoéru 6 HP (Dahil degildir.)

26
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SINCE 1568

CW-1500ECR

Tam Otomatik Merkez Kaynakli ve Valf Uniteli Agir Hizmet TUp Film Makinesi

Model CW-1500ECR

CW-600C+FD

Merkez, 3 Tarafi Kaynak ve Doypack Poset Kesim Makinesi (Ek film takviyeli ve tek film)

Cozgl Film Genisligi 1450 mm
Cozgl Bobin Capl @1000 mm
Koruk Derinligi 40-90 mm

Model CW-600C+FD Sarici Bobin Capi 1500 mm

) ol Film Kalinhigi 0.080 - 0.250 mm
Ek Film Takviyeli . .
3 Tarafi Kaynakh 3 Tarafi Kaynakh A R Tek Film Dik Oturan .
Poset Kilitli Poset Dik Opwran Kilitli Kilitli Poset Mekanik Hiz 160 m/dk

Uretim Hizi 10 - 150 m/dk

Malzeme kalinligi 0.025-0.12 mm / kat Makine Boyutlari 31x22x2m

Besleme Hizi <35 m/dak. (malzemeye gore degisiklik gdsterir.)

Rulo Malzemenin 2600 x 1200 mm

Boyutu

Toplam Glg¢ 48 Kw.

Makine Agirligi 2800kg

70-260 mm (Yay

Poset Genisligi 250 - 750mm 50-580mm ngzeégg;;akh) %ﬁgggy;anf '(%?Z T
kaynak icin)
250 - 600 mm (2280 50-380mm (2280
- mm poset uzunlugu mm poset uzunlugu
Poset Uzunlugu icin gkzre kesim ° icin gkgre kesim ’ SO S0-500nmi CW-600CSR
atlamasl) atlamas) Tam Otomatik Merkez Kaynakh Agir Hizmet TUp Film Sarim Makinesi
Adet (Maks.) 35 m/dak. 120 ad/ dk. 120 ad/ dk. 120 ad/ dk.
Hat Hizi 35 m/dak. 35 m/dak. 35 m/dak.
Ek Film Genisligi 70-150mm 70-150mm Model CW-600CSR
Koruk Derinligi 35-70mm 35-60mm Cozgli Film Genisligi 1450 mm
Co6zgl Bobin Capi @1000 mm
K&ruk Derinligi 40-90 mm
Sarici Bobin Capi @1500 mm
Film Kalinlhigi 0.080 - 0.250 mm
Mekanik Hiz 160 m/dk
Uretim Hizi 10 - 150 m/dk
Makine Boyutlari 31x22x2m

CW-600ZF+SZ

Merkez, 3 Tarafl Kaynak, Quattro ve Doypack Poset Kesim Makinesi

Model CW-600ZF+SZ

& Tarag:)?gglnakll Merk%zobésglnakll If(oaryunkalllilr/lpe;l;eetz %&Sgﬁggagggg'l:l K|I|t||/(|§)|/|tégn2%/pack K”'tyéﬁiltfé@r?:ﬁfgmk CW-7OOIEB
Poset Uzunlugu 100 - 580 mm 50 - 420 mm (6 kez cene atlatilabilir) 100 -580 mm FFS Tup Film Gofraj ve Kéruklu Sarim Makinesi
Poset Genisligi ?gkeizciggtlatxlabihr) 100 - 300 mm 100 -580 mm 100 - 300 mm Maks. 380 mm (SgL;eizcoerrEZtlatwlab\'Hr)
Yan Koriik Derinligi 25-60 mm Model CW-700IEB
Alt Kérik Derinligi 20-60mm Cozgu Bobin Genisligi 700 mm
Vurus Hizi 140 ad/dk 170 ad/dk 160 ad/dk 120 ad/dk Co6zgl Bobin Capi @1000 mm
Hat Hizi 40m/dk Sarim Bobin Capi @1500 mm
Toplam _(__?;Uc 24 Kw Yan Korak Derinligi 40 -100 mm
Makine Olguleri 16.500 x1.900x1.800 mm (UxGxY) Film Cesitleri HDPE, LDPE
Film Kahnhgi 0.040-0.300 mm
Uretim Hizi 150 m/dk
Toplam Gug¢ 12.7 Kw
Makine Agirligi 3500 kg
Makine Boyutlari 8.42 x1.45x 2.7 mm
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ENDUSTRIYEL POSET
KESIiM MAKINELERI

BMTEK markasi, yillardir italyan ve Avrupa pazarinda
otomatik hatlar ve besleme ile tasima sistemlerinin

tasarimi ve Uretimi konusunda uzmanlasmis KIMATIC srl’in
deneyiminden 2012 yilinda dogmustur. Sirketin ana is kolu,
zamanla gelistirilen saglam bir uzmanlik ve yerlesik bir

bilgi birikimi sayesinde, 6zel hatlarin tasarimidir. Bu sayede,
bugln sirket Grtn kalitesi ve verimlilik acisindan mikemmel
sonuclar elde etmektedir.

W
e ’A_ |' A
~ ‘f:l!)}*,glfl\ﬂ

BMTEK markasini gelistirerek, KIMATIC srl dinamik bir
KOBI haline gelmistir ve 35 kisilik bir ekibe sahiptir.
Kurulumlarimiz, Almanya, Fransa, Birlesik Krallik, ispanya,
isvicre, irlanda, Macaristan, Romanya ve Polonya gibi
bircok Avrupa ve Avrupa disi Ulkede yer almaktadir.

TROLLEY
Rulo Poset Kesim Makinesi

[\ [e]n]

Kaynak Genisligi(mm)

Poset Uzunlugu
Maks. Kaynak Kalinhgi
Min. Kaynak Kalinligi
Vurus Hizi (adet/dk.)

Hat Hizi (metre/dk.)

Bizi TAKIiP EDIN ‘ @
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Moduler Yan Kaynak, Alt Kaynak ve SMART
Blok Not Tip Poset Kesim Makinesi Moduler Alt Kaynak, Blok Not Tip ve Rulo Poset Kesim Makinesi

ALT VE BLOK NOT

o o]¢ 1700
TIP KAYNAK -
MODEL 800 1200 1400 1700 2100
Keweh e Mesine Kesme pozisyonu ayarlanabilir iki adet alt kaynak ¢enesi

Sistemi

Lflin. Poset 10 120 120 120 120 Kaynak Genisligi(mm) 840 N80 1380 1680 2140
zunlugu (mm)

YAN KAYNAK 800 2100 Poset Uzunlugu(mm) 100-5000 100-5000 100-5000 100-5000 100-5000

Kepel v kesme Y; It kaynak icin 4 adet ayarlanabilir kaynak cenesi

Sistemi on vealt faynakiein @ adet avarianabil kaynaic cenes Maks. Kaynak Kalinligr 4%220 4%220 4%220 4x220p 4x220p

Min. Poset

Uzunlugu (mm) 300 300 300 300 300

ALT KAYNAK + Min. Kaynak Kalinligi 2x10p 2x10u 2x10p 2x10p 2x10p

YAN KAYNAK + 0

BLOKNOT Vurus Hizi (adet/dk.) 135 125 125 15 10

Kaynak Genisligi (mm) 850 1200 1380 1680 2100

maks. Poset 5000 5000 5000 5000 5000 Hat Hizi (metre/dk.) 100 100 100 100 100
zunlugu (mm)

Maks. Kaynak Kalinhgr 4x250p 4x250p 4x250 4x250p 4x250p

Min. Kaynak Kalinhgi 2x8y 2x8y 2x10p 2x10p 2x10p

Vurus Hizi (adet/dk.) 170 160 150 125 120

Hat Hizi (metre/dk.) 130 120 ns 1o 1o

34 ‘ Bizi TAKIP EDIN ‘ OO ’ ankateknikplastik ’ 35
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—  MADE IN ITALY

ooision HLIPPINI&PAGANINI

A\ MADE IN ITALY A

ROLLFLEX ROLLFLEX
11002P /1350 3P DRAW-TAPE-DT

2 ve 3 Hatli Rulo Cop Poseti AdzI Blzgull Rulo
Kesim Makinesi Cop Poseti Kesim Makinesi

Makine Boliimi

Maks. Film Genisligi (mm) 1200 x 1700 1200 x 1700 1200 1700
Maks. Bobin Capi (mm) 100 x 1300 100 x 1300 1100 x 1300 100 x 1300
Hat Sayisi (ad) 1/2 -1/2 1/2/3 -1/2 1 2
Maks. Top.Kaynak Genisligi (mm) 100 1350 noo 1350

Film Kalinligi (Min-Maks) (mm) HDPE 0,008-0,045 0,008-0,045 0,008 - 0,045 0,008 - 0,045
LDPE 0,015 - 0,070 0,015 - 0,070 0,015 - 0,070 0,015 - 0,070

Maks. Kaynak Kalinligi (mm)  HDPE 0,200 0,200 0,200 0,200
LDPE 0,320 0,320 0320 0,320

Poset Genisligi (Min-Maks) 250 - 650 250 - 430 250-500 250 - 650
400 -1500 400 -1500 400 -1500 400 -1500
400-1500 400-1500

Poset Uzunlugu (Min-Maks) 400 -1500 400 -1500 400 -1500 400 -1500

300 - 1100 300-1350 300-100 300-1350
400 -1100 400-1350

Delik Delme Capi (mm) 30 30
Cekme Bandi Makara Capi (mm) 800 800
Maks. Hat Hizi (m/dak) (ad.) 160 160
Maks. Vurus /dak. 300 300

Sarici Bolimi

Sarici Saft Adedi (ad.) 8 12 8

Rulo Genisligi (mm) 120 - 420 120 - 420 120 - 420
120 - 420 120 - 420 120 - 420
- 120 - 420

Rulo Capi (mm) 35-150 35-150 35-150

Maks. Rulo Adedi (ad.) Etiketsiz 25 25 25
Etiketli 22 22 22

Cihaz Adedi (ad.)

Etiket Genisligi (mm)
Etiket Bobin Capi (mm)
Maks. Bant Uzunlugu (ad.)

POSET KESIM VE FLEKSO BASKI ST
MAKINELERI

Bizi TAKIP EDIN ‘ @ ‘ ankateknikplastik
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MADE IN ITALY

MODULA-SV

2008-2011-2013

Yuksek Hizli Cok Hatli Atlet Poset ve

DUz Torba Kesim Makinesi

38

MODEL
Poset Uzunlugu (min.) (mm)
Poset Uzunlugu (maks.) (mm)
Poset Genisligi (max.) (mm)
Maks. Kaynak Kalinligi (mm)
Maks. Vurus /dak.
Hat Hizi (m/dak.)
Toplam Gug (kW.)

Hava Tuketimi (NI/1)

HDPE
LDPE

350

700
1200/2000

800

0,008
0,015

320
180
16

600

350

700
1200/2000

100

0,008
0,015

300

MODULA-S

2008-2011-2013

Yuksek Hizli Cok Hath Atlet Poset ve
DUz Torba Kesim Makinesi

MODULA-SS
2008-2011-2013
YYUksek Hizli Cok Hath Atlet Poset ve

DUz Torba Kesim Makinesi

350
700
1200/2000
1350

0,008
0,015

300
180
20

800

220

700
1200/2000

800

0,008
0,015

320

220

700

1200/2000

1100

0,008
0,015

300

220
700

1200/2000

1350

0,008
0,015

300
180
20

800

235

700

1200/2000

800

0,008
0,015

200/250

180

235 235
700 700
1200/2000 1200/2000
100 1350
0,008 0,008
0,015 0,015
200/250  200/250
180 180
18 20
800 800

N

£
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ChangHong

FLEKSO BASKI
MAKINELERI

* i Bk
ChangHong

Wenzhou ChangHong Baski Makinalari Sanayi ve Ticaret AS.,

Pingyang'da bulunan Sunlou'da yer almaktadir. Flexo baski
makinesi Uretimi ve ihracati konusunda uzmanlasmis bir
Uretim isletmesidir. Ana UrUnleri arasinda Dislisiz Flexo Baski
Makinesi, Cl flexo baski makinesi, stack flexo baski makinesi,
Inline flexo baski makinesi ve diger Grlunler bulunmaktadir.
[sletme bunyesinde tambur merdane gibi baski kalitesinde

CHCI - F SERISI

=7

onemli rol oynayan ekipmanlar kendi teknolojileriyle
dretilmektedir. Urtinler ISO9001 uluslararasi kalite sistem
sertifikasi ve AB CE glivenlik sertifikasi gibi belgeleri almistir.
Flexo baski makinesi Grtinlerinin kalitesi ve hizmeti, yurt ici ve
yurt disindaki musterilerden tam not almistir. Urdinler 30'dan
fazla yabanci Ulkeye ihrac¢ edilmistir ve piyasa olumlu bir yanit
vermistir, bu da zengin pratik deneyim birikimi saglamistir.

Servolu Dislisiz Tamburlu Cl Flekso Baskl Makinesi

Maksimum Bobin Genisligi 650mm

Maksimum Baski Genisligi 550mm

Maks. Mekanik Hiz
Maks. Baski Hizi

Maks. Cozgu Ve Sargi
Bobin Capi

Baski Tekrari

Kullanilabilen
Materyaller

« Cift istasyonlu ¢dzgU sistemi
» Servo baski sistemi

CHCI-800F CHCI-1000F CHCI-1200F
850mm 1050mm 1250mm
750mm 950mm N50mm

500m/dk
450m/dk
800mm
300-800mm

LDPE,LLDPE,HDPE,BOPP,OPP,PET,Nylon,Paper,Nonwoven

» On registrasyon sistemi ve Urtn bazli hafizaya (job) alma.
* Baski hiz degisiminde otomatik basing¢ ayari

* Chamber Dr. Blade sistemi

» Baski sonrasi merkezi kurutma ve isi kontrolU.

» Baski 6ncesi kenar kontrol (EPC)
*« Non-stop sarim Unitesi

Bizi TAKIP EDIN ‘ OO ‘ ankateknikplastik
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ChiangHong

CHCI-E SERISI
4 + 4 PP Woven Flekso Baski Makinesi

Model CHCI-600E
Maksimum Bobin Genisligi 650mm
Maksimum Baski Genisligi 550mm

Maks. Mekanik Hiz
Maks. Baski Hizi
Maks. Co6zgl Ve Sargi
Bobin Capi

Baski Tekrari

Kullanilabilen Materyaller

* Disli tahrikli tambur sistemi.

» Cift istasyonlu manyetik toz frenli ¢ézgu
» Servo motor sUruculld baski Unitesi

* Baskl monitérleme sistemi

o Cift sarim sistemi

» Job kayit fonksiyonu ile kolay klise ayart.

CHCI-800E CHCI-1000E CHCI-1200E
850mm 1050mm 1250mm
750mm 950mm 150mm

300m/dk
50 - 250m/dk
800mm
300-1200mm
PP Woven
sistemi

\

N=7ANKA

ESAIN K

CHCI-E SERISi
Disli Sistemli Tamburlu Cl Flekso Baskl Makinesi

m CHCI-600E CHCI-800E CHCI-1000E CHCI-1200E

Maksimum Bobin Genisligi 650mm 850mm 1050mm 1250mm
Maksimum Baski Genisligi 550mm 750mm 950mm 150mm
Maks. Mekanik Hiz 300m/dk

Maks. Baski Hizi 250m/dk

Maks. Cozgu Ve Sargi

Bobin Capi 800mm

Baski Tekrari 400-900mm

Kullanilabilen Materyaller LDPE,LLDPE,HDPE,BOPP,OPP,PET Nylon,Paper,Nonwoven

* Disli tahrikli tambur sistemi.

« Job kayit fonksiyonu ile kolay klise ayari.

* Hizli klise ve merdane degisimi.

* Makine durdugunda gerginlik korunur ve baski sapmasi yapmaz.

* Non-stop Uretim dizayni.

* Tek bir operatédrlekolayca calistirma, kontrol etme ve bakim imkani, kullanici dostu.

Bizi TAKIP EDIN ‘ @ ‘ ankateknikplastik 43
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CHCI-J SERISi

Ekonomik Seri Tamburlu Cl Flekso Baski Makinesi

Model CHCI-J (Istege gore boyut belirlenebilir)

Maksimum Bobin Genisligi 600mm 800mm 1000mm 1200mm
Maksimum Baski Genisligi 550mm 750mm 950mm 1n50mm
Maks. Mekanik Hiz 150m/dk

Maks. Baski Hizi 120m/dk

Maks. Co6zgl Ve Sargi

Seinn Caat 800mm /1200mm /1500mm

Baski Tekrari 400-900mm

Kullanilabilen Materyaller Film, Kagit, Nonwoven, Aliminyum Folyo

* Disli tahrikli tambur sistemi.

* Daha iyi renk transferiicin silindirli baski sistemi.

* Dayanikli parca ve asinmaya dayanikli gdvde yapisi.
* Ayriisi kaynakli otomatik derece kontrollt kurutucu.
* PLC kontrol sistemi.

CH-H SERIsi
Stack Tip Flekso Baskl Makinesi

m CH4-600H CH4-800H CH4-1000H CH4-1200H

Maksimum Bobin Genisligi 650mm 850mm 1050mm 1250mm
Maksimum Baski Genisligi 550mm 750mm 950mm N50mm
Maks. Mekanik Hiz 100m/dk

Maks. Baski Hizi 80m/dk

Maks. Cozgu Ve Sargi

Bobin Capi 800mm

Baski Tekrari 270-900mm

Kullanilabilen Materyaller LDPE,LLDPE,HDPE,BOPP,OPP,PET Nylon,Paper,Nonwoven

* YUksek hassasiyetli disli tahrik sistemi.

« Kompakt yapi ve kolay kullanim olanagi.

* DUsUk baski basinci fireyi azaltir ve bakim sUresini uzatir.

* Baski kalitesini arttirmak icin yUksek hassasiyetli silindir merdaneler, klavuz merdaneler ve
anilox merdaneler kullaniimistir.

* 75mm kalinliginda celik gdvde Uzerine insa edilmistir.

» Cift tarafli basim 6+0 , 5+1, 4+2, 3+3

* Otomatik tansiyon, kenar kontrol ve hat kontrol sistemi.

Bizi TAKIP EDIN ‘ OO ‘ ankateknikplastik 45
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CH-H SERISi
Servolu Stack Tip Flekso Baski Makinesi

Model CH-600H CH-800H CH-1000H

Maksimum Bobin Genisligi 650mm 850mm 1050mm

Maksimum Baski Genisligi 600mm 800mm 1000mm

Maks. Mekanik Hiz 200m/dk

Maks. Baski Hizi 150m/dk

Maks. Co6zgl Ve Sargi

Bobin Capi 1060mm

Baski Tekrari 300-12500mm

Kullanilabilen Materyaller LDPE,LLDPE ,HDPE,BOPP,OPP,PET,Nylon,Paper,Nonwoven

* YUksek verimlilik ve genis tekrar araligi

» Servo baski sistemi

* YUksek hassasiyetli baski

* Kolay ve esnek is degistirme olanagi

* Otomatik tansiyon, kenar kontrol ve hat kontrol sistemi.
*«4/6/8/10 renk baski imkani

* Gaz, buhar, yag ve elektrikli isitma secenekleri

j
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Rotogravur baski makineleri sektértinde 40 yillik

deneyime sahip olan WORLDLY: sektortinde, aktif hizmet,

yenilikci ve inovatif yapisi ile gintimuzde Tayvan'da lider
Uretici konumuna gelmistir. Worldly, gelisen pazara en iyi
¢dzUmMU sunmak icin marka konumunu, rotogravir baski

/

icin profesyonel bir Ureticiden, su anda esnek ambalaj ve
ilgili makineler icin cok yonlu hizmet sunabilen, makine
cesitliligi ile ¢c6zUm ortagi bir Greticiye donustlrdd.
Kuruldugu gunden buglne kadar olan basarili

yUkselisi musterilerden gelen gliven ve desteklerden

ASN

7/ \p |0

g VSRS

makineleri, coating makineleri ve laminasyon makineleri kaynaklanmaktadir.

WRP-HI WRP-HHI
Bilgisayarli Yuksek Hizll Rotagravur Bilgisayarl Yuksek Hizli Rotagravur
Baskl Makinesi Baskl Makinesi
Hat Hizi 300 m/dak. Hat Hizi 350 m/dak
Uretim Hizi 280 m/dak Uretim Hizi 330m/dak
Baski Genisligi 1000mm / 1200mm / 1300mm Baski Genisligi 1000mm /1200mm /1300mm
Silindir Cevresi 350mm /900mm Silindir Cevresi 350mm /900mm
Bobin Capi 800mm /1000mm Bobin Capi 800mm /1000mm
PET, BOPP, LDPE, PVC, CPP, PET, BOPP, LDPE, PVC, CPP,
Hammaddeler Naylon, Kadit Hammaddeler Naylon, Kagit
- A B cdi, g s Tl - el ] 1
T R - M . Y- T — . — = il = WORLOLY
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WRP-MV WRP- AS

YUksek Verimli Rotagravur Baski Makinesi Standart Esnek Rotagravir Baskl Makinesi

ROTAGRAVUR
BASKI & LAMINASYON
MAKINELERI

Hat Hizi
Uretim Hizi
Baski Genisligi
Silindir Cevresi

Bobin Cap!i

250m/dak

230m/dak

800mm /1000mm /1300mm
350mm /900mm
600mm / 800mm

Hat Hizi

Uretim Hizi

Baski Genisligi

Silindir Cevresi

Bobin Capi

Bizi TAKIP EDIN ‘ OO ‘ ankateknikplastik

200m/dak

180m/dak

800mm /1000mm /1300mm
350mm / 900mm
600mm / 800mm
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WAP WEL-H

Aluminyum Folyo Rotagravur Baski Makinesi

WACL

Aluminyum Folyo Kaplama & Laminasyon Makinesi

YUksek Hizli Mono Ekstrizyon Sivama ve

Laminasyon Makinesi Rotogravur Kaplama Makinesi Tandem Tip

Hat Hizi 180m/dak Hat Hizi 200 - 260 m/dak Hat Hizi 270 m/dak Hat Hizi 220 m/dak
Uretim Hizi 150m/dak Uretim Hizi 180-250 m/dak Uretim Hizi 250 m/dak Uretim Hizi 200 m/dak
Baski Genisligi 600mm / 800mm Baski Genisligi 1000mm /1300mm Baski Genisligi 800mm /1000mm /1300mm Baski Genisligi 1000mm /1300mm /1600mm
Silindir Cevresi 350mm /900mm Bobin Capi 600mm /800mm /1000mm Bobin Cap!i 600mm /800mm /1000mm Bobin Capi 600mm /800mm /1000mm
Bobin Capi 600mm PET, BOPP, LDPE, CPP, Nylon, Aldminyum Folyo, Kagit, PVC, Hammaddeler PET, BOPP, PVC, Naylon

eI el Aluminyum Folyo, Kagit Rl Er Naylon, PET, BOPP, LDPE, CPP

WDI WAX WDL S WDWL

Hata inceleme ve Sarim Makinesi Wax & Hot Melt Kaplama Makinesi Kuru Laminasyon Makinesi Kuru & Islak Kombi Laminasyon Makinesi

Hat Hizi 200 m/dak Hat Hizi 180 m/dak Hat Hizi 220 m/dak Hat Hizi 200 m/dak
Uretim Hizi 180 m/ddk Uretim Hizi 160 m/dak Uretim Hizi 180 m/dak Uretim Hizi 180 m/dak
Baski Genisligi 800mm /1000mm /1300mm Baski Genisligi 800mm /1000mm /1300mm Baski Genisligi 800mm /1000mm /1300mm Baski Genisligi 800mm /1000mm /1300mm
Bobin Capi 600mm / 800mm Bobin Capi 800mm /1000mm Bobin Capi 600mm /800mm /1000mm Bobin Capi 600mm /800mm /1000mm

Hammaddeler

PET, BOPP, LDPE, PVC, CPP,
Naylon, Kagit

Hammaddeler

Aluminyum Folyo, Kagdit

Hammaddeler

PET, BOPP, LDPE, PVC, CPP,
Naylon, Aluminyum Folyo, Kagit

Bizi TAKIP EDIN ‘ OO ’ ankateknikplastik
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WEL-DT
£ woRLDLY Ekstrizyon Kaplama & Laminasyon
= Makinesi Tandem Tip
Hat Hizi 200 m/dak
Uretim Hizi 180 m/dak
Baski Genisligi 1000mm /1300mm
Bobin Capi 600mm /800mm /1000mm

OSE =1 3223A%

WCI
Hata Inceleme ve Daraltan WsI
Tip Sarim Makinesi 1” Cekirdek Sarim Makinesi
Hat Hizi 200 m/dak Hat Hizi 200 m/dak
Uretim Hizi 400 m/ddk Baski Genisligi 800mm /1000mm /1300mm
Baski Genisligi 800mm /1000mm /1300mm Bobin Capi 400mm
Bobin Capi 600mm / 800mm Hammaddeler PET, BOPP,VLDPE, PVC, CPP,
Naylon, Kagit

592
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SINOMecCiH

WAVININS 701N
MAKINELERI

I A400' 1 3 '4V DORT KATLI (QUADPLEX) SOLVENTSIZ LAMINASYON HATTI

A400-13-4V

ANA OZELLIKLER

Tek geciste 4 katli laminasyon.
Tek geciste 3 katli laminasyon.
Altiminyum folyo ¢ézgi igin patentli en kisa web yolu tasarimi.

Yuksek bariyerli malzemeler igin 6zel olarak tasarlanmis gift
laminasyon nipleri.

DUALAM SOLVENTSIZ LAMINASYON MAKINESI

ANA OZELLIKLER

Iki kaplama kafasi sayesinde, iki baglayici maddeyi 6nceden
karistirmaya gerek yoktur.

Oda sicakliginda en hizli kiirlenme stiresi saglanir.

Daha uzun galisma siiresi saglanmistir. is degisimi ve
temizlik oldukga kolaydir.

TEKNIK OZELLIKLER

v Maks. Laminasyon Hizi 400m/dak
v Maks. Bobin Genisligi 1300mm

v Maks. Coézgu Capi 1000mm

¥ Maks. Sarici Capi 1000mm

v Masura Olgiisii 3"org"

¥ Bobin Sabitleme Saftsiz veya havali safth

v Calisma Modlari ikili, Uglu, Dértlu

TEKNIK OZELLIKLER

v Maks. Laminasyon Hizi  300m/dak
¥ Maks. Bobin Genigligi 1050/1300mm

v Maks. Cozgu Capi 800mm
v Maks. Sarici Capi 1000mm

3"org"

Precise, Reliable and Easy
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I A400-3V UG KATLI SOLVENTSIZ LAMINASYON MAKINESI

ANA OZELLIKLER

m Tek gegciste 3 katli laminasyon.
m Aliminyum folyo ¢6zgli igin patentli en kisa web yolu tasarimi

m Yiksek bariyerli malzemeler igind zel olarak tasarlanmis cift laminasyon nipleri.

TEKNIK OZELLIKLER

¥ Maks. Laminasyon Hizi  400m/dak

v Maks. Bobin Genisligi 1050/1300/1500mm

v Maks. Cozgli Capi 800mm
v Maks. Sarici Gapi 800mm
v Masura Olglileri 3"org"

I A400'3 H UG KATLI LAMINASYON MAKINESI

ANA OZELLIKLER

m Tek gegiste 3 katl laminasyon
m Cift laminasyon nipleri

SINOMECH

TEKNIK OZELLIKLER

¥ Maks. Laminasyon Hizi 400m/dak OPSIYONEL UNITELER

v Maks. Bobin Genisligi 1050/1300/1500mm 1. Cift hatli (ikili ag) laminasyon

v Maks. Gozgl Capi 800mm 2. Serit pencere laminasyon Unitesi.
v Maks. Sarici Gapi 800mm

v Core D 3"org"

Precise, Reliable and Easy
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I A400 SOLVENTSIZ LAMINASYON MAKINESI

ANA OZELLIKLER

= Kucuk ve orta 6lgekli esnek ambalaj ve
donustirme sirketleri igin uygundur.

®  Uygulama alanlari; farkli film turleri, metalize
filmler, aliminyum folyolar vb..

= Balerin merdane ve load cell ile tansiyon
kontrolti

® Servo motorlu kaplama kontrolu.

TEKNIK PARAMETRELER

v Maks. Laminasyon Hizi  400m/dak

v Maks. Bobin Genigligi ~ 1050/1300/1500mm

v Maks. Coézgl Capi 800mm
v Maks. Sarici Gapi 800mm
v Masura Olgileri 3"or6"

I ; A4570 VVSOLVENTSiZ LAMINASYON MAKINESI

SINOMecH

TR —i - ‘. -
laminasyon unitesi laminasyon Unitesi
‘ Bizi TAKIP EDIN ‘ O ’ ankateknikplastik ’

=

= — . - .
Sleeve tip kauguk Register sistemi
merdane

ANA OZELLIKLER

= Kuguk ve orta Olcekli esnek ambalaj ve
donustiirme sirketleri igin uygundur.

= Uygulama alanlari ;farkli film turleri, metalize
filmler, aliminyumfolyolar vb.

= Balerin merdane ve load cell ile tansiyon
kontrolti

= Servo motorlu kaplama kontrolu

TEKNIK OZELLIKLER

v Maks. Laminasyon Hizi  450m/dak

¥ Maks. Bobin Genigligi ~ 1050/1300/1500mm

v Maks. Cozgli Capi 800mm
v Maks. Sarici Capi 1000mm
v Masura Olglisii 3"or 6"

OPSIYONEL UNITELER

1. Serit ve sekilli pencere laminasyonu.

2. Aluminyum folyo laminasyonu.

3. Cift hatli (ikili ag) laminasyonu.

4. Kauguk transfer merdanesi igin sleeve sistem.

5. Register sistemi.

Precise, Reliable and Easy
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I A600 D DIJITAL SOLVENTSIZ LAMINASYON MAKINESI
ANA OZELLIKLER

B Tam dijital hat, transfer kauguk merdanesi igin sabit basing kontrold, gift
laminasyon Unitesi.

®m Kiguk ve orta 6lgekli esnek ambalaj ve donlstirme sirketleri icin
uygundur.

m Uygulama alanlari; farkl film turleri, metalize filmler, aliminyum folyolar
vb.

Balerin merdane ve load cell ile tansiyon kontrolu.

TEKNIK OZELLIKLER

¥ Maks. Laminasyon Hizi  600m/dak

¥ Maks. Bobin Genisligi 1050/1300/1500mm

v Maks. Coézgl Capi 1000mm
v Maks. Sarici Capi 1000mm
v Masura Olgiisti 3'org"

I A350 KOMPAKT SOLVENTSIZ LAMINASYON MAKINESI B LABORATUVAR TiP SOLVENTSIZ LAMINASYON MAKINESI

TEKNIK OZELLIKLER MAIN FEATURES
v Maks. Laminasyon Hizi  350m/dak = Kiigiik ve orta dlgeki esnek ANA OZELLIKLER TEKNIK OZELLIKLER
v Maks. Bobin Genigligi  600/800/1050/1300mm Z‘mﬁ'zlu ve dijital baski sirketleri igin = Tutkal ve mirekkep ireticileri v Maks. Laminasyon Hizi 650m/dak
524l n Uyg ulama. alanlari”;farkl film turleri icin uygundur. i isligi
v Maks. Gézgii Cap! 600mm ygulama o ’ = Uygulama alanlari;farkli film ¥ Maks. Bobin Genisligi  pysteri
metalize filmler, aliminyum folyolar tirleri. metalize filmler ihtiyacina
v Maks. Sarici Gapl 700mm vb.. e ze imed v Maks. C6zgu Gap! gére

aliminyum folyolar, kagit vb..

m  Kompakt yapl, kisa web yolu ve

duzenlenebilir
dusuk atik. :

v Masura Olgiileri 3"org" v Maks. Sarici Capi

Precise, Reliable and Easy
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B A400 obiciLam komsi LaMiNASYON MAKINES] /AN
—J Jr"X'J I,;|'_'(

TEKNIK OZELLIKLER

v Maks. Solventsiz Laminasyon Hizi 400m/dak
¥ Maks. Termal Laminasyon Hizi 100m/dak

ANA OZELLIKLER ¥ Maks. Bobin Genisligi 600/800mm
v Maks. Cozgl Capi 800mm

= Dijital ve etiket baskisi igin uygundur.

m  Uygulama alanlari;farkli film trleri,metalize filmler, aliminyum folyolar, kagdit vb. v Maks. Sarici Gapi 800mm

= Hem solventsiz laminasyon hem de termal laminasyon igin kullanilabilir. 3 ;

= Hem solventsiz laminasyon ile musterilerin cesitli laminasyon yapilarina yonelik ¥ Maks. Laminasyon Sicakligi 170°C

gereksinimlerini kargilayabilir, hem de termal laminasyonun sifir kiirlenme suresi v Masura Olgisi 3"or 6"

gerektirmesi sayesinde toplam teslimat suresini kisaltabilir.

B TURRET SISTEMLI SOLVENTSiZ LAMINASYON MAKINESI

TEKNIK OZELLIKLER

v Maks. Laminasyon Hizi 400m/dak

v Maks. Bobin Genisligi 1050/1300/1500mm
v Maks. Cézgu Capi 800/1000mm
WR v Maks. Sarici Gapi 800/1000mm
= Orta ve byik 6lgekli esnek ambalaj ve dénistirme sirketleri igin uygundur. v Masura Olgisi 3"org"

= Farkli film turleri ve metalize filmler igin uygundur.

m Bobin degisim modlari: tam hizda ekleme (flying-splice), ayarlanmig hizda @ Precise. Reliable and Eas
ekleme (flying-splice). - g Yy
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B SOLVENTSIZ / SOLVENT BAZLI/ COLD SEAL (SOGUK MUHUR) TUTKALLAR iGIN KOMBI LAMINASYON MAKINESI B MOBILYA IGIN SOLVENTSIZ LAMINASYON MAKINESI

.
—7f AR A
ERNIK

|
| |

SiNOMECH

—_— . TEKNIK OZELLIKLER
TEKNIK OZELLIKLER

— ANA OZELLIKLER v Maks. Laminasyon Hizi ~ 50m/dak
MAIN FEATURES v Maks. Laminasyon Hizi  400m/dak —_— &
. I ] v Maks. Bobin Genisligi 1300/1500mm
v Maks. Bobin Genigligi ~ 1050/1300/1500mm = Cift kaplama kafasi, manuel degisimli iki bobin.
m  Farkl ézelliklerde tim esnek ambalaj ve déntistiirme sirketleri igin v Maks. Cézgi Capi 600mm
uygundur v Maks. GCozgu Capi 800/1000mm = Mobilya dekorasyon malzemesi ureticileri igin uygundur.
= Uygulama alanlari;farkli film turleri,metalize filmler, aliminyum folyolar, n PET, PVC, PETG, melamink agidi, PP ve diger malzemeleri v Maks. Sargi Capi 800mm
Kagitvb v Maks. Sarici Capi 800/1000mm igin uygundur. o W
= Solventsiz laminasyon, solvent bazli laminasyon, su bazli laminasyon ve u Balerin merdane ve load cell ile tansiyon kontroli. ¥ Masura Olglist 3'or6

vM Bloiisi W
cold seal (soguk miihiir) tutkal kaplama (opsiyonel) igin kullanilabilir. asura Olglst o6

B KARTON / TRANSFER FILMi iCiIN SOLVENTSIZ LAMINASYON MAKINESI

B RUJIT FILM SOLVENTSIZ LAMINASYON MAKINESI

ANA OZELLIKLER

= Tlm sigara ambalaji firmalari igin uygundur.

m  Uygulama kapsami: Farkli tirdeki transfer filmleri,
metalize filmlerv ek artonl aminasyonu vb.

® Balerin merdane ve load cell ile tansiyon kontroli..

ANA OZELLIKLER

" Yiksek gerginlik gerektiren sert ve kalin alt katmanlar
(substratlar) igin uygundur.

= Plastik tepsi, peynir gubugu (ambalaji), egitici manyetik tahta,
optik malzemeler vb. igin uygundur. Otomatik bobin degisimli tripleks

= Merkezden ve ylizeyden sarim sarim kontroll(i. solventsiz laminatér.

= Genisletilebilir modeller: Tripleks (U katli) laminatér,
otomatik bobin degisimli tripleks laminator.

TEKNIK OZELLIKLER

TEKNIK OZELLIKLER

v Maks. Laminasyon Hizi 300m/dak
v Maks. Bobin Genisligi 1050mm
v Maks. Laminasyon Hizi  150m/dak
Y / OPTIONAL FUNCTIONAL UNIT v Maks. Gézgii Gapl 1600mm
v Maks. Bobin Genisligi 1300/1500mm v Moy G
v Maks. Gozgii G 800/1000mm Dust removal unit. gl Sanc Gapl
s. Cozgu Capi . W
On-line infrared moisture detector. ¥ Masura Olelsii 3,016
v Maks. Sarici Capl 800/1000mm
v Masura Olgiisii B On-line microenvironment device.
or
Precise, Reliable and Easy
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H TUTKAL KARISTIRMA VE DOZAJLAMA SiSTEME

= SM3-200 Tek Bilesenli Tutkal
Dozajlama Unitesi (Gluer)

&+

‘ m SM2-5 Portatif Mikser
= SM1-40 Standart Mikser

Jd

s

- e
. o ; r - e '

® SM7-40 On Isitmali Metrajlama Mikseri

Precise, Reliable and Easy

= SM1-40-4 Akilli Mikser
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| BESASN I A
ZHONGTAI MACHINERY

ZONTAI: ileri teknolojisi ve genis makine parkuru ile pazarlarda cok sayida Ust dlizey firma tarafindan
yUksek hiz ve hassasiyete sahip dilimleme makinesi, tercih edilen bir marka olmayi basarmistir.
- solventsiz laminasyon hatlari ve inspection makinesi
Ureten profesyonel bir markadir. ZONTAI, kuruldugu 2006 yilindan bugltne, Ar-Ge
o n al vatirmlariyla ve inovasyona verdigi dnemle, Urettigi
ZONTAI basta Avrupa, Kuzey Amerika, Glney tum makinelerde, uluslararasi standartlara ulasmistir.

ZHONGTAI MACHINERY

Amerika, GUuneydogdu Asya, Afrika, Orta Dodu ve yerel

SEN-1050 - 1350A

Solventsiz Laminasyon Makinesi
Model SEN-1050A SEN-1350A
Makina Boyutlari 5100 x 3000 x 2400 (mm) 5100 x 3300 x 2400 (mm)
Makina Agirligi 1500 kgs 1800 kgs
Gug 52 kW 58 kW
Mak. Malzeme Genisligi 1000 mm 1300 mm
Max. Sarim ve Co6zgl Genisligi 800 mm 800 mm
Mekanik Hiz 580 m/min 580 m/min
Max.Makine Hizi 500 m/min 500 m/min

zowtai e

ZTM-C
Servo SUrucull 600M/Dk Hizli Dilimleme Makinesi
Model ZTM-C1300 ZTM-C1600
Makina Boyutlari 2400 x 4500 x 1840 (mm) 2400 x 4800 x 1840 (mm)
Adirlik 5500 kgs 6500 kgs
Gug 15 kW 18 kW
1 1 1 Jumbo Bobin Genisligi 1300 mm 1600 mm
DILIMLEME VE SOLVENTSIZ
- = ~ Mak. Sarim Cap! @600 mm @600 mm
Dilimleme Hizi 8-600 m/min 8-600 m/min
LAMINASYON MAKINELERI
Min. Sarim Genisligi 50 mm 50 mm
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Z,onktoli

ZHONGTAI MACHINERY

ZTM-K ZTM-DT

Servo Surdculu Yuksek Hizli Dilimleme Makinesi (Jumbo Olctler) aeronde IRl NSselo SN cmerMakinesi

\ Model ZTM-DT1000 ZTM-DT1300
Model ZTM-K1300 ZTM-K1600 Makina Boyutlari 1530 x 4000 x 2030 (mm) 1530 x 4300 x 2030 (mm)
Makina Boyutlari 4300 x 4500 x 2100 (mm) 4300 x 4800 x 2100 (mm) Agirlik 3800 kgs 4200 kgs
Makina Agirhgi 7500 kgs 8500 kgs Guc 13 kW 15 kW
Gug 15 kW 18 kW Jumbo Bobin Genisligi 1000 mm 1300 mm
Jumbo Bobin Genisligi 1300 mm 1600 mm Mak. Cozgti Bobin Capl @800 mm @800 mm
Mak. C6zgu Bobin Capl @1200 mm @1200 mm Mak. Sarim Capi @450 mm @450 mm
Mak. Sarim Capl @600 mm @600 mm Dilimleme Hizi 8-400 m/min 8-400 m/min
Dilimleme Hizi 8-500 m/min 8-500 m/min EPC Tolerans Hassasiyeti 01mm 01mm
EPC Tolerans Hassasiyeti 01mm 01mm Min. Sarim Genisligi 50 mm 50 mm

Min. Sarim Genisligi 50 mm 50 mm

ZTM-T ZTM-D

Servo Surtculu Cift Turret Sistemli YUksek Hizli Dilimleme Makinesi PLC Kontrollt 400m/dk Hizli Dilimleme Makinesi

Model ZTM-T1300 ZTM-T1600 Model ZTM-D1300 ZTM-D1600
Makina Boyutlari 4000 x 5000 x 2300 (mm) 4300 x 5000 x 2300 (mm) Makina Boyutlari 2200 x 4200 x 1840 (mm) 2200 x 4500 x 1840 (mm)
Adirlik 8000 kgs 9000 kgs AJirlik 4000 kgs 4500 kgs

Gulg 20 kW 28 kW Gulg 15 kW 18 kW

Jumbo Bobin Genisligi 1300 mm 1600 mm Jumbo Bobin Genisligi 1300 mm 1600 mm

Mak. C6zgu Bobin Capil 1200 mm 21200 mm Mak. Cézgii Bobin Capi @1000 mm @1000 mm
Mak. Sarim Capi 600 mm 2600 mm Mak. Sarim Capi @600 mm @600 mm
Dilimleme Hizi 8-500 m/min 8-500 m/min Dilimleme Hizi 8-400 m/min 8-400 m/min
EPC Tolerans Hassasiyeti 0.1 mm 01 mm EPC Tolerans Hassasiyeti 01mm 01mm

Min. Sarim Genisligi 50 mm 50 mm Min. Sarim Genisligi 50 mm 50 mm
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ZHONGTAI MACHINERY

ZTM-L

PLC Kontrollt Hizli Dilimleme Makinesi

Model

Makina Boyutlari

Makina Agirhigi

Glg

Jumbo Bobin Genisligi
Mak. Co6zgl Bobin Capi
Mak. Sarim Capl
Dilimleme Hizi

EPC Tolerans Hassasiyeti
Min. Sarim Genisligi

ZTM-F

PLC Kontrolll Kagit Bobin Sarim Makinesi

Model

Agirhk

Jumbo Bobin Genisligi
Cozgl Bobin Capl

Mak. Sarim Cap
Dilimleme Hizi

EPC Tolerans Hassasiyeti
Min. Sarim Genisligi

ZTM-L1000

2300 x 3800 x 1950 (mm)
4500 kgs

25 kW

1000 mm

@800 mm

600 mm

8-400 m/min

O0.1mm

10 mm

ZTM-F1600
15000kgs
1600 mm
@1200 mm
21000 mm
8-600 m/min
0.Imm

50mm

ZTM-L1300

2300 x 4100 x 1950 (mm)
5000 kgs

28 kw

1300 mm

@800 mm

2600 mm

8-400 m/min

0.1mm

10 mm

ZTM-F2500
18000kgs
2500 mm
@1200 mm
21000 mm
8-600 m/min
0.Imm

50mm

ZTM-H

Servo SUrlculd Inspection ve

Sarma Makinesi

Model ZTM-H

Makina Boyutlari

Adirhik

Gulg

Jumbo Bobin Genisligi
Mak. Cézgli Bobin Capi
Mak. Sarim Capi
Dilimleme Hizi

EPC Tolerans Hassasiyeti
Min. Sarim Genisligi

3200 x 2100 x 1950 (mm)
5000 kgs

15 kW

1000 - 1300 mm

@800 -1000 mm

@800 -1000 mm

400 m/min

0.Jmm

50mm

ZTS-A

YUzey Sarim Tahrikli Dilimleme Makinesi

Model ZTS-A

Makina Boyutlari

Adirlik

Glg

Jumbo Bobin Genisligi
Mak. Coézgl Bobin Capli
Mak. Sarim Capl
Dilimleme Hizi

EPC Tolerans Hassasiyeti
Min. Sarim Genisligi

1200 x 1600 x 1100 (mm)
1TkW

600 -1300 mm

@600 -1000 mm
@450 mm

200 m/min

O0.Imm

10mm

ZTM-E Sarim

Yuksek Hizli Ekonomik Seri Inspection ve

Sarim Makinesi

Model ZTM-E

Makina Boyutlari

Agirlik

Gug

Jumbo Bobin Genisligi
Mak. Cozgli Bobin Capi
Mak. Sarim Capi
Dilimleme Hizi

EPC Tolerans Hassasiyeti
Min. Sarim Genisligi

ZTM-B

2600 x 2100 x 1800 (mm)
3000 kgs

15 kW

1300 mm

@800 mm

@800 mm

300 m/min

01mm

50 mm

Tek Bobin Kagit Bobin Sarim Makinesi

Model ZTM-B

Makine Boyutlari
Adirlik

Mak. Jumbo Bobin Gen.
Cbzgl Bobin Capl

Mak. Sarim Capi
Dilimleme Hizi

4900 x 2800 x 1800 (mm)
4500 kgs

1000 - 1600 mm

1200 mm

21000 mm

250 m/min
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ZHONGTAI MACHINERY

ZFQ-A

Dikey Tip Ekonomik Sarim Makinesi

Model

Makine Boyutlari

Adirlik
Gulg

Malzeme Genisligi

Cozgl Capl
Sarim Capi
Dilimleme Hizi
EPC Toleransi
Masura Capl

ZFQ-A 1000
2300 x 1500 x 1500 (mm)
1100 kg

3.7 kW

1000 mm

@600 mm

@450 mm

160 m/min

0.5mm

3inch

ZFQ-A 1300

2700 x 1500 x 1500 (mm)
1200 kg

5kwW

1300 mm

@600 mm

@450 mm

160 m/min

0.5mm

3inch

ZWQ

Yatay Tip Ekonomik Sarim Makinesi

Model

Makine Boyutlari
Adirlik

Glg

Malzeme Genisligi
Cozgu Capi
Sarim Capi
Dilimleme Hizi
EPC Toleransi
Masura Capli

ZWQ 1000

2100 x 3500 x 1600 (mm)
2000 kg

55kW

1000 mm

@1000 mm

@600 mm

180 m/min

0.5mm

3inch

ZWQ 1300

2200 x 3700 x 1600 (mm)
2200 kg

7 kW

1300 mm

@1000 mm

@600 mm

180 m/min

0.5mm

3inch

ZTM-A

PLC Kontrolli Ekonomik Seri Kagit
Bobin Sarim Makinesi

Model ZTM-A

Adirlik

Gulg

Jumbo Bobin Genisligi
Cozgli Bobin Capi

Mak. Sarim Capi
Dilimleme Hizi

EPC Tolerans Hassasiyeti
Min. Sarim Genisligi

6000 kgs

25 kW

1000 - 1600 mm
@1200 mm
@1000 mm
350 m/min
01mm

50 mm

ZTM-R

Ekonomik Sarim Makinesi

Model ZTS-A

Makina Boyutlari

Agirhk

Gug

Jumbo Bobin Genisligi
Mak. Cozgli Bobin Capi
Mak. Sarim Capi
Dilimleme Hizi

EPC Tolerans Hassasiyeti
Min. Sarim Genisligi

1200 x 1600 x 1100 (mm)
kW

600 -1300 mm

@600 -1000 mm
@450 mm

200 m/min

0.Imm

10mm

ZJP-300

Inspection ve Sarim Makinesi

Model ZJP-300

Makine Boyutlari

Adirhk

GUg

Genislik

Mak. Coézgu Capl

Mak. Sarim Capi

Hiz

EPC Tolerans Hassasiyeti
Voltaj

2450 x 980 x 1500 (mm)
1200 kgs

5kwW

300 mm

@600 mm

@600 mm

300 m/min

0.1mm

380V | 50Hz

ZHA-300
PET/PVC Shrink Acik Film Katlama ve
Yapistirma Makinesi

Model ZHA-300

Makine Boyutlari

Adirlik

Gug

Mak. Sizdirmazlik Genisligi
Min. Sizdirmazlik Genisligi
Mak. Sarim Capli

Mak. Cozgl Cap!

EPC Tolerans Hassasiyeti
Max. Sizdirmazlik Hizi
Voltaj

3180 x 2000 x 1500 (mm)
1500 kgs

5kwW

300 mm

20mm

@700 mm

@600 mm

0.1mm

450 m/min

380V | 50Hz
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Plasco, 30 yil askin sektér deneyimi ile yenilikgi laboratuvarlari ile kusursuz iscilik ve verimli makine
muUhendislik konseptlerini plastik ekstriizyon hatlarinin Uretimiyle sektérdeki tim isletmeleri desteklemektedir.
tasarimina ve Uretimine uygulama konusunda uzmanlasmis Uretimin tim asamalarinda 1ISO 9001:2015 ve CE uyumu
Tayvan firmasidir. Son teknoloji Ar-Ge, elektrik ve test dahilinde kalite kontrol sistemleri uygulanmaktadir.

PP SERIT BANT EKSTRUZYON HATLARI
Plasco PP serit bant ekstruzyon hatlari gazete,magazin,karton kutu ve
hafif ve orta palet uygulamalarinda kullaniimaktadir.

m JC-SPP90 JC-SPP100 JC-SPP120 JC-SPP150

Malzeme PP PP PP PP
Vida Capi (mm) 90 100 120 150
Serit Genisligi 5==109 5--19 9=-19 12 --19
Kapasite (kg/sa) 160 240 300 500
Serit Uretimi 6--2 8--2 8--4 12--8

* Cok Yonlu Kullanim: Hafif ila orta yUk paketleme uygulamalariicin uygun.

* Maliyet Etkin ve Hafif: Hafif ve en ekonomik paketleme ¢dzUimu.

+ lyi Uzama Geri Kazanimi: MUkemmel uzama ve gUvenilir geri kazanim sunar.

» Tutarh Gerginlik: Elastikiyet, tutarh gerginligin korunmasini saglar.

* Cevre Dostu: Kolayca bertaraf edilebilir ve tamamen geri dénUstarulebilir.

* Otomatik Yari Otomatik Paketleme Derecesi: Tam otomatik veya yari otomatik makineler ile
tokalar kullanilarak kolayca uygulanabilir.

PP-PET
SERIT HATLARI
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PET SERIT BANT EKSTRUZYON HATLARI

Pet serit bant makinemiz, %100 islenmis PET sise kiriklarindan PET cemberleme bantlari Gretmek

icin en son ekstriizyon teknolojisini kullanmaktadir.

Ortaya cikan bantlar, celik bantlara benzer cekme ve kopma dayanimina sahiptir ve tugla, karo,
pamuk balyalari ve kereste gibi orta ve adir hizmet uygulamalarinda glvenli, ekonomik ve cevre

dostu bir ¢cozUm sunar.

m JC-SPET90 JC-SPET100 JC-SPET130

Malzeme PET PET PET
Vida Capi (mm) 90 1o 130
Serit Genisligi 9--19 9--25 9--25
Kapasite (kg/sa) 200 300 400
Serit Uretimi 4--2 4--2 6--4

» Cevre Dostu: Tamamen geri dénUstUrulebilir ve DdngUsel Ekonomi ilkelerine tamamen uyumlu.

* YUksek YUk Kapasitesi: Agir hizmet paketleme ihtiyaclari icin ideal bir ¢ézim.
« lyi Uzama Geri Kazanimi: Mikemmel uzama ve gUvenilir geri kazanim sunar.
* GUvenli Oturus: Kuculen ve genisleyen mallari etkili bir sekilde sikica tutar.

* Hava Kosullarina Dayanikli: UV dayanimli ve her tlrlG hava kosulunda kullanim i¢in uygun.

» Hafif ve Dayanikli: Celik cemberleme kadar glclt ancak alti kat daha hafif.

* Cok Yonlu Uygulama: Tam otomatik makineler, pil ile calisan cemberleme aletleri, pndmatik makineler ve

tokalar ile kolayca uygulanabilir.
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NEUR.EX. VA S—
LAB & PILOT TECHNOLOGY——e MEMBER OF SYNCRO GROUP I m\hlas e~
[ gESAIN K
Eur-Ex-Ma, 1999 vilindan bu yana termoplastik malzemelerin Uretimi ve islenmesi konusunda uzmanlasmis firmalarin
laboratuvarlari ve Ar-Ge departmanlariicin, laboratuvar ve pilot ekstrlizyon hatlari gelistirmektedir. YUksek teknoloji ve
sUrekli inovasyon ile muUsterilerinin intiyaclarini karsilamayi hedefler.

N EUR EXIVIA

MicroEX Cast
LAB & PILOT TECHNOLOGY ——e MEMBER OF SYNCRO GROUP Mono Cast Film Hatti
Malzeme HDPE, LDPE, LLDPE, PP, PA, PMMA, TPU,
EVOH, EVA, Biopolymers
Son Urlin Film kalite testi icin
Genislik 100 mm Max
Kalinlik Araligi 10 #1000 um
Verim 1kg/h
Kombinasyon Mono Uretim hatti
Vida @ 17,5 mm
Toplam Gulg¢ 3 kW

MicroEX Blown
Mono Blown Film Hatti

Malzeme HDPE, LDPE, LLDPE, PP, PA, TPU, EVA,
Biopolymers

Son Uriin Film kalite testi icin

Genislik 80 mm Max

Kalinlik Arahgi 10 #1000 um

Verim 1kg/h

Kombinasyon Mono Uretim hatti

Vida @ 17,5 mm

Toplam GUg¢ 3 kW

MicroEX Blown 3
3 Kat Co-Ex Blown Film Hatti

Malzeme HDPE, LDPE, LLDPE, PP, PA, TPU, EVA,
Biopolymers
Son Uriin Film kalite testi icin
Genislik 80 +150mm maks
. Kalinlik Aralig 10 #1000 um
LABORATUVAR TIP
- Kombinasyon Degistirilebilir konfiglrasyon
Vida @ 17,5 mm
EKSTRUZYON HATLARI
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MicroEX Blown 5
5 Katli Co-Ex Blown Film Hatti

Model MicroEX Blown 5

N

-
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MicroEX 3D
Benchtop 3D Filament Ekstrider Hatti

Model MicroEx 3D Plus

Malzeme ABS, PLA, PP, PMMA, TPU
Son Uriin 3D flament

Filament @ 1,75 mm

Verim 1kg/h

Vida @ 17,5 mm

Toplam GUg¢ 3 kW

Malzeme HDPE, LDPE, LLDPE, PP, PA, TPU, EVA,
Biopolymers
Son Urlin Film kalite testiicin
Genislik 80 +150 mm maks
Kahlnlik Arahgi 10 +150 um
Verim 2-4 kg/h
Kombinasyon Dedgistirilebilir konfiglirasyon
Vida @ 17,5 mm
Toplam Gulg¢ 5kW
MicroEx Cp Twin

Benchtop Cift Vidali Compaund Ekstruderi

Malzeme TPU, TPE, PA, PET, PE, PC, PMMA, PP
Son Urin Pellet

Verim Tkg/h

Kombinasyon Mono Uretim hatti

Vida @ 12 mm

L/D Orani 401

Toplam Glg¢ 3 kW
MicroEx SP

CF iplik Uretim Ekstruderi

Model MicroEx SP

Malzeme PP, PA, PET

Son Urlin CF &FDY flament
Verim Tkg/h

Vida @ 17,5 mm

Toplam Gulc¢ 3 kW

MicroEX 3D Plus

Hava ve Su Sogutmali 3D Filament Ekstruderi

Model MicroEx 3D Plus

Malzeme ABS, PLA, PP, PMMA, TPU
Son Uriin 3D flament

Filament @ 1,75 mm

Kalinlik Araligi 10+150 pm

Verim 1kg/h

Vida @ 17,5 mm

Toplam Gulg¢ 5 kW

Sogutma Sistemi Hava - Su

MicroEX T2
Elektirkli Plastik Enjeksiyon Makinesi

Model MicroEx T2

Malzeme Tum Polimerler
Enjeksiyon Uzunlugu 8cm?
Kapatma kuvveti 2 ton

Acma strogu 60 mm
Makine voltaji 240V

Toplam GUg¢ 3 kW

BiZi TAKIP EDIN ‘ OO ’ ankateknikplastik
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PLASMAC, endustriyel atiklarin geri dontsumu icin inline - offline calisabilen makineler Greten ve SYNCRO GROUP bunyesinde
bulunan bir firmadir. DUnyanin 6nde gelen geri donustum makineleri Ureticisi Erema Group ile isbirlidi icerisinde olup, musterilerin
verimliliklerini en Ust duizeye cikarmasina, israfl en aza indirmesine ve enerji tUketimini minimize etmesine katki saglar. Plasmac’in

en 6dnemli 6zelligi dizayn olarak kompakt ve kisa vida teknolojisine sahip olmasidir. Bu vida kisaligi hammaddenin orjinal halinin
korunmasini sagliyor.

ALPHA XS ALPHA AC
Mini Tip Hava Sogutmali “in-line” ve Hava Sogutmali “in-line” ve “off-line”
“off-line” Geri D6NUsUM Ekstruderi Geri DOoNUsUM Ekstruderi

ALPHA geri déntsim ekstrideri, kademeli 81 L/D oranl bir vidayi temel alan Plasmac’in benzersiz Kisa
Vida Teknolojisini (SST) kullanir.

Az toz Uretildiginden veya hic toz Uretilmediginden dolayi hurda malzemeler, proses dncesi boyut
kUcultmesine gerek kalmadan dogrudan vidaya beslenir.
Bu da mUmkun olan en dusuk seviyede jel iceren ve en yUksek kalitede pelet Uretilmesi anlamina gelir. Kisa

Vida Teknolojisi, dustk yirtilma ve dustk erime sicakliklarinda calisir ve bu nedenle minimum malzeme
bozulmasini garanti eder.

ANA OZELLIKLER

Minimum guc tuketimi ve yiksek verim / kW oranidir, diistk isletme maliyetini ve yatirimin hizli geri
donusunt saglar.

Dusuk yirtilma, minimum islem stresi ve minimum malzeme bozulmasi saglayarak tim hurda malzemeleri
vUksek kaliteli peletlere donUstlurerek malzeme maliyetini dtstrtp karhligr arttirir.

Dogrudan ekstrlzyon tasarimi; énceden boyut kicultme gerektirmez, masrafli ekipman gerektirmez, bakimi

azaltir ve Uretkenliginizi arttirir. Pazardaki en dustk yerlesim alanina sahip olan geri dontstim makinasi
olarak, karlihiginizi arttirir.

Model Verim Guc Yer\eg\m Uzunluk Genislik  Yukseklik Adirlik
(kg/saat) (kW) alani (m?) (mm) (mm) (mm) (ko)
XS 50 il 147 1550 950 3070 750
AS AC 75 15 2,48 2700 920 2800 100
AS PLUS AC 90 18,5 2,62 2850 920 3000 n00
AM AC 130 30 2,94 3000 950 3000 1300
AL AC 180 37 5,46 4200 1300 3000 1450
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ALPHA HC

Su Sogutmali Geri DONUsUmM Ekstruderi

ALPHA geri dontsim ekstrideri, kademeli 8:1 L/D oranli bir vidayi temel alan Plasmac’in
benzersiz Kisa Vida Teknolojisini (SST) kullanir.

Az toz Uretildiginden veya hi¢ toz Uretilmediginden dolayl hurda malzemeler, proses éncesi
boyut ktctltmesine gerek kalmadan dogrudan vidaya beslenir. Bu da mUmkun olan en dustk
seviyede jel iceren ve en ylksek kalitede pelet Uretilmesi anlamina gelir. Kisa Vida Teknolojisi,
dusuk yirtilma ve dusuk erime sicakliklarinda calisir ve bu nedenle minimum malzeme
bozulmasini garanti eder.

ANA OZELLIKLER

Minimum glic tUketimi ve yUksek verim / kW oranidir, distk isletme maliyetini ve yatirimin hizh
geri donlsunu sadlar.

DuUsuk yirtilma, minimum islem stresi ve minimum malzeme bozulmasi sadlayarak tum hurda
malzemeleri ylksek kaliteli peletlere donUstlrerek malzeme maliyetini dustrtp karliligr arttirir.
Dogrudan ekstriizyon tasarimi; dénceden boyut kiclltme gerektirmez, masrafl ekipman
gerektirmez, bakimi azaltir ve Gretkenliginizi arttirir. Pazardaki en dUstk yerlesim alanina sahip
olan geri dontstm makinasi olarak, karliligmnizi arttirir.

Verim Guc Yerlesim = Uzunluk Genislik | Yukseklik Agirlik

(kg/saat) (W) alani (m?) (mm) (mm) (mm) ()

ASHC 75 15 6,57 3800 1730 2800 1250
AS PLUS HC 90 18,5 6,82 4300 1930 3000 1500
AMHC 130 30 7,20 4400 1930 3000 1700
AL HC 180 37 13,34 5800 1930 3000 1850
AXLHC 240 55 14,36 6245 1930 3000 2250

N

A
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EPSILON
Mini Tip Shredder Entegreli Geri D&nUsUm Ekstruderi

EPSILON geri donustim mini tip shredder entegreli ekstruder sistemi, Plasmac’in ¢ift capli

14:1 L/D oranli benzersiz Kisa Vida Teknolojisi (SST) kullanir. Atik malzemeler, yavas dénen
pargallyiclya dogru konveyor, bobin besleme veya tiras sepeti yardimiyla beslenir. Plasmac’in
essiz filtre tasarimi minimum 1s1 ve toz ¢alismasini sagdlar. Kisa Vida Teknolojisi distUk kesme
saglar ve dusUk eriyik sicakliklarinda c¢alisir. Bu ylzden minimum dlzeyde malzeme bozulmasi
ile yUksek kalitede geri donUstUrtlmus pelet Gretimini garanti eder..

ANA OZELLIKLER

Piyasadaki en yiksek Verim / KW oranidir. Daha dUsuk isletme maliyeti ile yatirminizin altr ay
gibi kisa bir strede geri dénlUsiuni sadlar.

Dustk kesme, minimum islem bekleme sUresi ve minimum malzeme bozulmasi ile ¢alisir.

TUum hurda malzemelerinizi yUksek kaliteli peletlere geri déonustUrebilir. Bu sekilde malzeme
maliyetlerinizi azaltabileceginiz ve karlihginizi arttirabileceginiz anlamina gelir.

Mini Shredder teknolojisi ve benzersiz filtre tasarimiyla, déner mil sogutma suyu veya transfer
sistemi gerektirmemesi, bakim maliyetini azaltmasi karlihginizi arttirir. Piyasadaki en az alan
kaplayan geri déntsum makinasidir. Diger uygulamalar i¢in degerli zemin alanini koruyarak
minimum zemin alani yeterli olur veya transfer sistemi gerektirmemesi, bakim maliyetini
azaltmasi karlihginizi arttirir. Piyasadaki en az alan kaplayan geri dontsdm makinasidir.

Diger uygulamalar icin degerli zemin alanini koruyarak minimum zemin alani yeterli olur.

Verim Yerlesim Uzunluk Genislik  Yukseklik Agirhik

(kg/saat) (kW) alani (m?) (mm) (mm) (mm) (kg)

EPS 45 n 6,21 4780 1300 2200 1800
EPM 75 15 6,37 4900 1300 2200 2010
EPL 130 30 6,63 5100 1300 2200 2300
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OMEGA

Tek Kademeli Kirici Kompaktdrlt Geri DOnUsim Ekstrideri

OMEGA geri déntstm parcalayici ekstrider sistemi, Plasmac’in ¢ift capli 14:1L/D oranh
benzersiz Kisa Vida Teknolojisini (SST) kullanir.

Atik malzemeler, yavas dénen parcaliyiciya dogru asansoér, rulo besleme veya tras sepeti
yardimiyla beslenir. Plasmac’in essiz filtre tasarimi minimum isi ve toz ¢alismasini sagdlar.

Ayni zamanda mUmkun olan minimum jel seviyesi ile yUksek kaliteli pelet Gretimini saglar.
Kisa Vida Teknolojisi dUsUk kesme saglar ve dUsuk eriyik sicakliklarinda ¢alisir. Bu ylUzden
minimum dlzeyde malzeme bozulmasi ile yUksek kalitede geri dénUstUrdlmus pelet Gretimini
garanti eder.

ANA OZELLIKLER

Piyasadaki en yuksek Verim / KW oranidir.. Daha disUk isletme maliyeti ile yatiriminizin alti
ay gibi kisa bir sGrede geri donUsunt saglar. DUsUk kesme, minimum islem bekleme sUresi ve
minimum malzeme bozulmasi ile ¢alisir.

TUum hurda malzemelerinizi yUksek kaliteli peletlere geri dénUsturebilir. Bu sekilde malzeme
maliyetlerinizi azaltabileceginiz ve karlihginizi artirabileceginiz anlamina gelir.

Yavas donen parc¢alayici teknolojisi ve benzersiz filtre tasarimiyla, déner mil sogutma suyu
veya transfer sistemi gerektirmemesi, bakim maliyetini azaltmasi karliliginizi artirir.

Piyasada en az alan kaplayan geri dontstim makinasidir. Diger uygulamalar icin degerli zemin
alanini koruyarak minimum zemin alani yeterli olur.

Model v \/e’rim Gue Yerle§i|ﬁ Uzunluk Genislik Yuksekhk Adirlik

(kg/saat) (kW) alani (m?) (mm) (mm) (mm) ()
OXS 120 18,5 6,3 5860 2440 3273 4445
oS 150 29 6,4 5960 2440 3273 4560
OM 180 37 6,5 6060 2440 3273 4650
oL 250 46 6,6 6160 2440 3273 4780
O PLUS 450 90

W
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TIRAS HAZNESI
GAZ ALMA (VAKUM) UNITESI

KALIN VEYA YUKSEK
YAPISKANLI FILMLER ICIN
SUPATRIM APARATI

BOBIN BESLEME UNITESI
KIRMA BESLEME UNITESI
ELLE BESLEME UNITESI

MANUEL VEYA HIDROLIK
FILTRE SECENEKLERI

SULU SOGUTMA SISTEMI

STATIK ONLEYICi HALKA

POWERFEED TIRAS
UFLEME SISTEMI

METAL DEDEKTORU VE
KONVEYOR SISTEMI

. SILO DOLDURMA
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RECYCLING & PELLETIZING

ACS-H™

Tek Vidali Kompaktérli Geri Dé6nlusim Granul Ekstraderi
3’0t 1 Arada Entegre Geri D6nlisiim Sistemi

Boyut kUc¢ultme, 6n 1sitma ve peletleme islemlerini bir arada sunan 3’0 1 Arada

Entegre Sistem, Uretim maliyetlerini azaltir. DUsUk dékme yogunluguna sahip plastikler i¢in
daha etkili ve istikrarli bir ¢6zUm sunar. Daha yUksek Uretim kapasitesi ve daha dUsik enerji
tuketimi sagdlar. YUksek performansli makineler icin daha disUk yatirim gerektirir. Atdlyede
standart Uretim ve kapasite yonetimi saglar. Yenilikci 6zel tasarimi ile hem yumusak plastikler
hem de sert kirilmis plastikler icin uygundur.

1) Bant Konveyér

2) Bobin Cekici Sistem

3) Kompaktor

4) Tek Vidali Ekstrtder

5) Gaz Alma Sistemi

6) Filtre Degistirici

7) Su Halkasi Paletleme Sistemiz

ﬁ‘ - .Y % SR
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ACS-PRO

Glclendirilmis Gaz Alma Ve Filtrasyon Sistemli Geri D6nlsim Granil Ekstriideri

Geri doniisiim i¢cin miikemmel gaz alma ve filtreleme performansi

ACS-Pro, optimize edilmis stiper uzun L/D oranina sahip, tamamen yeni bir geri donldsim ve
peletleme standardi sunan sistemdir. Vakumla gaz alma islemi 6ncesinde filtreleme yaparak
yUksek kirli ve yogun baskil plastik atiklarin geri dénlisimuG ve peletlenmesi icin 6zel olarak
tasarlanmistir. Kompaktérin strlclsi invertor ile kontrol edilir ve kompaktdr odasinin ¢cikisina
yerlestirilen kayar kapak cihazi, ACS-Pro’nun yalnizca gevsek malzeme geri dénlisimund dedil,
ayni zamanda kirilmis sert malzemelerin tekrar peletlenmesini de glivence altina alir.

88
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Yumusak ve sert
UrGsunlere uygun;
Operasyon kolayligi;
Uretim alanindan
tasarruf;

Akilli kontrol sistemi:

tek digme ile start/stop

ASPT™

Parcalayicili Tek Vidali Geri D6nisim Granuil Ekstrideri

ASP™ serisi parcalama ve peletleme sistemi, tek bir sistemde parcalama, kirma, besleme,
plastiklestirme ve peletleme islevlerini birlestirir. Plastik geri ddnlisimU ve peletleme slre-
cinde kullanilan ASP™ sistemi, film, rafya, kenar tiras, ici bos hacimli Grlnler, sise ve kdpUk
malzemeler gibi her tlrll plastik atik icin entegre ve maliyet tasarrufu saglayan bir ¢c6zim
sunar. In-lin / fabrika ici geri dontsim streclerine uygun olarak tasarlanmistir.

i 25%

Daha dasuk
ener;ji
taketimi.
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ASE-HT

Sert Plastikler icin Tek Vidali Geri Dénilisiim Granil Ekstrideri

Sert Plastikler icin Kaliteli Peletleme Garantisi

ASE-H™ Serisi Tek Vidali Ekstrizyon ve Peletleme Sistemi, kirilmis sert plastik ve atiklarin geri
dénlsim ve yeniden peletleme islemleri icin 6zel olarak tasarlanmis, glvenilir bir sistemdir.
Bu sistem, kirilmis plastikleri yeniden ergitir ve 6nemli volatilizasyon, kirleticilerin filtrasyonunu
saglayarak tekrar grantllere donUstldren, verimli ve sUrekli bir performans saglar.

90
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ATETM

Cift Vidali Compound Ekstriideri

ATE Cift Vidah Ekstruder:
Geri doniisiim, ekstriizyon ve compound i¢in modiiler tasarim

ATE Serisi Es Zamanli Paralel Cift Vidali Ekstrider, motor strlcUsu, tork dagitim disli kutusu,
isleme boélum, sicaklik kontrol Uniteleri, kalip b&limU ve akis sonrasi peletleme sistemi gibi
bilesenlerden olusmaktadir. ATE Cift Vidali Ekstrider, moduler tasarim prensibini ve standart
kalitede compound Uretimini benimser ve kararli, glvenilir bir performans sunar. Moduler
prensip sayesinde, ATE ekstrlderleri, Ureticilerin sUre¢ ve 6zel gereksinimlerine gbére son
derece &zellestirilebilir cozUmler saglar. Farkli ¢cikis torku seviyelerine dayanarak, ATE serisi
ekstriderlerin cesitli modelleri mevcuttur.
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ACS+ATE

Tek Vidali Geri Donlisim & Cift Vidali Compound Ekstrideri

ACERETECH, yumusak/esnek yapida malzemelerin geri dontsimi ve compound islemi icin
ACS (Kompaktérlh Tek Vidali Ekstrider) ile ATE (Paralel Cift Vidali Ekstrider) ekstrizyon
sistemlerini entegre etmektedir. Film, iplik, kumas, non-woven ve tekstil gibi disuk dékmeyo-
gunluguna sahip malzemeler, ACS sistemine yUklenerek sikistirma, plastiklestirme, gaz alma ve
filtrasyon islemlerinden gecirilir. Ardindan, ATE cift vidali ekstrizyon sistemine entegre edilerek
cok bilesenli compound islemi gerceklestirilir. Bu slrec, geri dénlsim, dolgu, renklendirme,
alasimlama ve diger modifikasyon islemlerini tek bir hat Uzerinde gerceklestirerek daha dustk
enerji tlketimi, Gstln polimer kalitesini koruma, daha az islem adimi ile ¢cevre dostu, degerli
plastik geri donltsim cdzimleri elde edilmesini saglar.
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Enerji Tasarruflu Konik Cift Vidali Ekstriider

§ 28%

Daha Duguk Enerji TUketimi

ACT Serisi Konik Cift Vidali Ekstrider, sert plastik geri dénlsimu
icin 6zel olarak tasarlanmistir. Bu sistemin en dnemli 6zelligi ener;ji
tasarrufudur. Tek vidali ekstrider ile kiyaslandiginda, ACT %28’e
kadar enerji tasarrufu saglar. Ozel konik cift vida yapisi, homojen
karistirma ve dlUstk kesme kuvveti ile polimer bozulma olasiligini
minimuma indirger. Bu nedenle, ACT, mUhendislik plastiklerinin
geri donlsimi alaninda oldukca populer hale gelmis ve 2’si 1 arada
SlUper Enerji Tasarruflu Ekstrider olarak dne cikmistir.

ACT Konik ikiz Vidali Ekstriider ile ASE Tek Vidali Ekstriider Arasindaki Enerji Tiiketimi

Karsilastirma Tablosu

315KW

300
250
220KW
200 TE5RW
150
T32KW T32KW
100
7 SKW
50
0

400 aOOkg/h 700-800kg/h 900-1000kg/h 1000-1400kg/h

o

IS

B ACT Motor Glcu B ASE Motor Gucu
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Tam Otomatik Compound Ve Peletleme

Anahtar teslimi sistem, cok amacli besleme istasyonlari, vakumlu merkezi besleme, LIW tar-
tim sistemi, yUksek tork disli kutusuna sahip ATE ekstrlder, birlesik filtrasyon sistemi, eriyik
pompasi ve 6zel S seklinde sogutma suyu kanali olan su sogutmali peletleme sistemi ile
donatilmistir. Ayrica, nemi gidermek icin titresim ile calisan bir vibrasyon sistemi, ekstrider
kafasindan cikan Urinln ylzeyinde kalan nemi daha da azaltan Ufleme ve vakumlu hava
bicagdi, peletleyici, titresimli kurutucu, cekmece tipi miknatis ve titresimli elek gibi ekipmanlar
icermektedir. Ekstride edilen parcaciklarin daha iyi karismasini saglayan karistirma fonksi-
yonuna sahip blyuUk bir depolama silosu ile donatiimistir. Ayrica, bitmis Grdnleri otomatik
tartim ve paketleme makinesine iletmek icin vakum besleyici ile entegre bir ylkleme sistemi
kullaniimaktadir. Bu sistem, istifleme ve paketleme sistemine ve belirlenen alana AGV akilli
tasima ile baglanmaktadir. Tam otomatik ve ylksek akilli anahtar teslimi sistem, cesitli Gretim
ve isletim maliyetlerini etkili bir sekilde azaltabilir.

PP+CaCo, PA + GF (Cam Elyaf) PVC+CaCO, Masterbatch (Boya)

N
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Paketleme Sistemleri

Su Halkasi Peletleme Sistemi Otomatik Makarna Kesim Peletleme Sistemi

Su Sogutmali Makarna Kesim Peletleme Sistemi Su Altl Peletleme Sistemi

Hava Sogutmali Sicak Hava Kafadan Kesme Hava Sogutmali Makarna Kesim Peletleme
Peletleme Sistemi Sistemi
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RECYCLING & PELLETIZING

SCF Serisi Disk Tipi Kendinden
Temizlemeli Lazer Filtrasyon
Sistemi

Tel-filtresiz Tasarim

Yeni SCF kendinden temizlemeli lazer filtrasyon sistemi,
durmaksizin geri donusimlt ekstrizyon islemi gercek-
lestirir ve 6zellikle yiksek dizeyde kirlenmis malzemele-
rin yeniden peletlenmesinde ylUksek performans saglar.
Geleneksel ekran degistiricilerden farkli olarak, kirli tel
filtre zamaninda degdistirme gerektirmeyen SCF sistemi,
sUrekli filtrasyon performansi sunar ve kirleticileri celik
ekran plakasinin ylzeyinden otomatik olarak temizler.
SCF filtrasyon sistemi, sertlestirilmis celik ekran plakasi,
ddner Unite, hidrolik Unite, kaziyici bicaklar ve bosaltma
vidasi gibi bilesenlerden olusmaktadir.

%5’E KADAR

SCF filtrasyon sistemi, ergiyik akisinda %5’e kadar kirleticileri isleyip cikarabilir ve kagdit,
ahsap, aliminyum, erimemis plastik ve kaucuk gibi kirleticileri ayirabilir.

SCF Tipik Ozellikler

X l 3
| I - T o
Kisa akis kanali ve genis
filtrasyon alani alani, 2.32 milyon
ulasabilir ve %5'e kadar sayesinde filtrasyon mikro delik kapasite-

kirleticileri igleyip odasinda daha az geri sine kadar.
Gikarabilir. basing.

X C: X ©

Surekli kendinden
temizleme igin otomatik
silme hareketi, ekran
plakasinin temizligini
garanti eder.

Filtrasyon hassasiyeti
7-20 pm'ye kadar

Daha genis filtrasyon

Tel filtre gerektirmeyen,

Guvenilir Surekli

Filtrasyon odasinda

Kontaminasyon

uzun 6Smurld disk ekran Filtrasyon ile kendinden temizleme dg§(_:|r]|ndc|
- . . minimum
plakasi kullanimi Stabil Basing islemi, gevre dostudur fi
- ire orani.
ve havayi kirletmez.
Disk ekraninin degistir- Tam otomasyon
ilmesi, 30 dakika iginde saglayan
kolayca gergeklestirile- PLC kontrol sistemi.
bilir. -
{ -
— "

Mikronize Makinesi

Otomatik sicaklik kontrollii
yuksek kapasiteli sistem

Mikronize Makinesi

PM serisi mikronize makineleri, otomatik sicaklik kontrolU ile donatilabilen ultra yUksek cikis
kapasiteli Uniteleridir. Mikronize edilecek malzeme, sabit ve ylksek hizli dénen mikronize

diskleri arasina merkezi olarak beslenir. Bu diskler, malzemenin isleme alanindan gecmesine
ve ardindan pnédmatik olarak makinadan bosaltilmasina olanak taniyan santrifj etkisi saglar.

Avantajlar

1. Yeniden 6gUtme arasinda disklerin uzun servis 6mru

2. Disklerin hizli ve kolay bir sekilde degistirilmesi ve ayarlanmasi

3. DUsUk islem sUresi ile GrUn Gzerinde dlsUk termal stres ve minimum degredasyon
4. YUksek isleme kapasiteleri

5. DUsUk maliyetli isletim

G
M4 a8+ 34{28
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Siseden Siseye Gida Sinifi (Fda Sertifikalr) t_
Peletleme Sistemi

En glncel ve en verimli geri déntsim ¢d6zimU! Vakum teknolojisi, SSP IV artirma teknolojisi

ve Aceretech tarafindan 6zel olarak Uretilen peletleme ekstrideri sayesinde, nihai PET granul-
lerinin IV degeri gereksinimleri karsilanir ve bu deger istikrarli bir sekilde korunur. Hammadde
icerisindeki dizensiz IV degerleri ve nem icerigine ragmen, nihai peletler, belirlenen aralik iceri-
sinde makul ve nitelikli bir IV degerinde korunur; bu sirada kalite ve Uretim istikrari saglanir. Bu
sistem, proses devami ve kaliplama icin istikrarh bir IV degeri ¢iktisi saglayarak %100 siseden
siseye teknoloji ile yeni siseler icin PET sisirme enjeksiyon ugyulamalarinda kullanilabilir.

PET SSP

© safPET

Lsp | Sivi Faz Polikondensasyon Pet Geri Déniisiim Sistem
(Iv Yikseltici)

Uygulanabilir Malzemeler

PET film, levha, fire, perforasyonlu atik veya tekstil deseleri, polyester kumas vb.

Ozellikler

Bu LSP ekipmani icin, sprey sogutma vakum tahliye sistemi ve cok vidali genis alan vakum
tahliye ekstrtderi temel ekipmanlardir. Normal tahliye sistemi ile karsilastirildiginda, sprey
sogutma vakum tahliye cihazi PET ergiyik yUzey alanini 1000 kat artirabilirken, cok vidali
genis alan vakum tahliye ekstrideri yalnizca PET ergiyik ylzey alanini artirmakla kalmaz,
ayni zamanda PET homojenizasyonunu da saglar. Bu iki cihaz, glcll bir vakum pompasi ile
birlestirildiginde, PET icindeki glikoll tamamen gidererek ergiyik polimerizasyon derecesini
artirabilir. Bu islem, PET yeni molekUllerinin Gretimini tesvik eder ve nihayetinde PET’in i¢
viskozitesinin (IV) artirilmasi amacina ulasilmasini saglar.

4 e T
oPETLSP [N L o T Filrm

—
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PET Sise Geri Donilisiim Yikama Hatti
Kapasite: 500 - 12.000 kg/saat

PET/HDPE/PP/PS/ABS/PC geri gdnlsim projeleri alaninda malzemelerin bUyUk bir kismi
kentsel ve endUstriyel toplama noktalarindan elde edilmektedir. Bu malzemelerin boyutlari
degiskenlik gbdsterirken, ham maddelerin bilesimi Ulkeden Ulkeye farklilik gdstermekte ve
hatta ayni Ulke icinde bile PET/HDPE/PP/PS/ABS/PC bilesimleri tamamen farklilik gdstere-
bilmektedir.

ACERETECH ekibi, Avrupa ve Cin’deki yikama hatti teknolojilerini entegre etmis ve bu
teknolojileri stirekli olarak optimize etmistir. Sonu¢ olarak, PET/HDPE/PP/PS/ABS/PC
malzemelerinin farkh 6zelliklerine uyum saglayabilen bir dizi moduler ekipman gelistirilmis-
tir. Bu sistem, sisirme enjeksiyon ile Uretilen ambalaj siseleri, kutulari, bardaklari, varilleri

ve kovalari geri dénlstirmeye yonelik ¢dzimler sunmaktadir. Hem sert malzemeleri hem
de esnek plastikleri ayni anda isleyerek yikama ve geri dénlsim hatti projelendirip hayata
gecirebilmektedir.

Sistem, ayirma, boyut klcultme, metal ayirma, soguk ve sicak yikama, yuksek verimli friksi-
yon yikama ve kurutma modullerini icermektedir.

PET Siseleri

PET Sise Parcalari

100




% y
AN =TANKA

i SESAIN A
Sunﬂnw—tcch.ccm ‘
Sunflow Teknoloji A.S., 2002 yilindan bu yana, baski, blade sistemleri, viskozite kontrol sistemleri, gravir
laminasyon ve kaplama ekipmanlarinin gelistirilmesi, mirekkep cubuklari/rolleri, pnématik pompa murekkep
Uretimi ve uygulama tasariminda pazar lideridir Tayvan sistemleri, baski sarf malzemeleri ve web statik ¢cézUmleri
firmasidir. Yuksek kaliteli doktor blade, odali doktor sunmaktadir.

OTOMATIK VISKOZITE KONTROL SISTEMLERI

Flekso ve gravdir baskilari MP, VR1 ve TS Kontrolleri

MP, VR1 VE TS VISKOZITE KONTROLLERI

1 renkten 16 renge kadar kullanim

SENSOR OLCULERI
1. U10xG9.5xY54.5cm 2.U7xG6.5xY30.5 cm

Calisma Prensibi :

VISKOZITE VE
DR. BLADE

1. Viskozite Araligi: 9 -140 sn.
2. Hassasiyet : 0.1 sn
3. Guc : 110/230v 50/60 HZ
4. Kontrol edilen renk sayisi:
MP serisi 1-8 renk
: VRI1,TS serisi 1-16 renk
: 5. Program sayisi : 99 adet
6. Tamamen bilgisayar kontrollG IC kontrol

. Mirekkep, tutkal ve solvent tasarrufu ile
' TS daha iyi baskil ve kaplama imkani.

N\

S unflow-tech.com
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PATENTLI CHAMBER DR. BLADE SISTEMLERI

Marekkep/yapistirici beslemesi Sensér 1-3 Cézicl malzemeleri
ve valf moddld.

OTOMATIK VISKOZITE SiSTEMi BAGLANTI SEKLI

Sistem Fonksiyonlari

Manuel Mod:
Manuel modda viskozite dlctlUr ve deger gdsterilir.
Eger istenilen deger gdrllmezse solvent eklenerek dlzeltilir.

Otomatik Mod:
Sistem programlanmis deger ile él¢cllen deger arasindaki degisime bakar.
Farkin bGyukligine gdre otomatik solvent ekler.

Sistem Avantajlari:

1. Kolay kurulum, kullanim ve temizleme.

2. DUsUk bakim ihtiyaci

3. Bilgisayar sistemi sayesinde yUksek viskozite kontroll.

4. Alarm sistemi Daha iyi ne olabilir!
5. senso6r temizligi gerektirmez.

1. Cabuk ve kolay Dr. Blade pozisyonlama ve degistirme

2. Hava ve herhangi bir alet gerektirmeyen Dr. Blade degisimi
3. Tamamen allminyum yapi

4. Sunflow pompalari ile kolay temizlik

Uygulamalar

1. Flekso baski

2. Gazete baskisi

3. Duvar kagidi baskis

4. Bilgisayar form baskisi
5. Etiket baskisi

6. kaplama ve tutkallama

5. Ustlin bicak ucu sizinti dnleme

6. Gravur laminasyon, kaplama ve flekso baski icin kusursuz uyum.

Deger Modull

Lamel Senso6ri

M Series
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PATENTLI CHAMBER DR. BLADE SISTEMLERI

Q Series

Eski tasarimli Dr. Blade sistemlerinde, mirekkep/yapistirici hazneye pompalanip tanka geri alindiginda
tamamen dolu veya belirli bir ylUkseklikte olmaktadir. Bu nedenle, seyreltiimis bir ¢dzelti uygulanirken, tam
dolu murekkep haznesi asiri kaplama yapar ve fazla mirekkep, sizdirmazlik bicagindan tasarak malzeme
israfina neden olur. Diger sistemlerden farkli olarak, patentli yUkseklik ayarlanabilir mekanizmmamiz,
manuel olarak calistirilarak sivinin geri alma yuksekligini kontrol edebilir ve aniloks ve viskoziteye karsi
daha iyi baski/kaplama kalinli§i elde ederek mirekkep/yapistirici/cozici tiketimini blyik dlciide azaltir.
Bu sistem, maliyet tasarrufu saglayan uzun 6murlQ, cift giris-cikish 2’si 1 arada pndmatik mutrekkep
pompasi ile calismalidir.

Q SERISI - Dr.Blade sistemi, “patentli”

Hizli dedisim mekanizmasiyla birlikte, serit tutucularin her iki altina sabitlenen paslanmaz celik sikistirma
yaylari sayesinde, doktor bicaklarinin herhangi bir alet veya hava destegdi kullanmadan daha kolay ve hizl
bir sekilde degistirilmesini saglar. Tutucularin altina sabitlenen pUrlzsdz sikistirma birimleri sayesinde,
bicaklar kolayca yerlestirilebilir ve sikica tutulabilir. Doktor bicaklari, makinelerde veya hazne
soékUldugunde dedistirilebilir. Hazne uzunlugu 4 metreye kadar mevcuttur. Bu sistem, maliyet tasarrufu
saglayan uzun 6murld, cift giris-cikish 2’si 1 arada pndématik mtrekkep pompasi ile ¢alismalidir.

M SERISI - geleneksel Dr. Blade sistemidir

Kolay yapi ve distk maliyetli geleneksel mekanizma icin 2 serit
tutucusu ile tasarlanmistir. Bicaklar, tutuculara sol veya sagdan
sikistirma vidalari elle sikildiginda kolayca yerlestirilebilir ve sikica
tutulabilir. Bicaklar, makine Uzerinde veya hazne sdkuldiglinde ‘
degistirilebilir. Hazne uzunlugu 5 metreye kadar mevcuttur. Bu

sistem, maliyet tasarrufu saglayan uzun é&marlQ, cift giris-cikish 2’si
1 arada pndmatik mUrekkep pompasi ile isbirligi icinde ¢calismalidir.

s —2 e

106

\_____ A\\‘l' A
- rJ A
i SE KN K

Maliyet tasarruflu Sunflow cift giris-cikish
2’si 1 arada UZUN OMURLU pndmatik pompa

Sunflow Q ve M serisi Dr. Blade sistemleri icin tasarlanmistir. Tek bir Sunflow pompasi, mirekkep/yapistirici/
¢cdzlclyl hazneye gdondermekle kalmaz, ayni zamanda hazne doldugunda veya belirli bir yUkseklikte iken
onlari tanka geri cekebilir. Benzersiz tasarlanmis tasima mekanizmamiz, mUrekkep/yapistirici sizintisini ve
hazne ile pompa tlplerinin tikanmasini dnlemek icin hazneyi diistik basincta tutar. isler veya temizlik islemleri
bittikten sonra, Sunflow pompa, haznedeki mirekkep/yapistiricinin %99’unu geri dénUstirebilir ve bdylece
israfi dnler. Ayrica, benzersiz geri dénlsim tasarimi, hazne sékuldtginde artigin tasmasini engeller. Eski
tasarimli bir hazne sistemi, giris ve ¢ikis i¢cin iki pompa veya yUksek maliyetli bir elektrikli pompa ile calismak
zorundayken, bizim mikemmel tasarimimizda tek bir Sunflow pompasi, hazne doktor bicagdi sistemi ile
calisirken diger markalarin iki pompasi gibi islev gorir. Maliyet tasarrufu saglamak ve verimli calismak icin
Grintmuz, diger pompalar icin mtkemmel bir alternatiftir.

Chamber On Chamber Off |

Tek bicak mekanizmasi ile Sunflow hazne & \%
doktor bigcagi sistemi karsilastirmasi o NE : a

KARSILASTIRMA
Silindir Capi1 (0.D.): 200/1100 mm genisliginde

Tepsi: 350 mm genisliginde / 1500 mm Tek bicak mekanizmasi SUNFLOW hazne doktor bigagi sistemi

kaplama ve kaplama ve

uzunlugunda / 50 mm yiiksekliginde . . . , ..
Pompa i¢in miirekkep tanki: Cap 500 mm / 500 laminasyon i¢in laminasyon icin
mm yliksekliginde

SEK. A

Solvent tasarrufu

Koépurme sorunu

Solvent ve hava ile temas alani

1- MUrekkep yuzey alani (bicaktan tepsiye dusen murekkep-
ten kaynaklanan kopukler, SEK. A) - 5250 cm?2
2- Pompa i¢in murekkep tanki ytzey alani - 1965 cm2
3- Silindir ytzey alani - 6911 cm2

1- Silindir ytzey alani - 6911 cm?2
(100%-6911/14126*%)=51%
- Solvent buharlasmasini %51 azaltir!
- Daha az koépuk olusumu!

1+2+3=14.126 cm2

M Urekkep/yaplstlrlm tasarrufu Tepsideki murekkep/yapistirici yiksekligi: 30 mm
3.0 yuksek x 35 genis x 150 cm3 uzun =15.7 L

Tepsi ve hazne kapasitesi farkina daya|| Tepsideki murekkep/yapistirici kapasitesi: 15.7 L

Hazne i¢ kapasitesi: 2.2x9.0 yuksek x 110 cm3 uzun =22 L
Her calismada yaklasik 13.5 L mirekkep/yapistirici tasarrufu
<- 6.5 kat tasarruf>

Her calisma sirasinda temizlenmesi gerekenler:

4- Pompa (15-20 dakika)

1- Tepsi Her ¢alisma sirasinda temizlenmesi gerekenler:
Temizlik stresi 2- Silindir safti ve silindirin her iki yanindaki makine cercevesi 1- Hazne, silindir ve pompa hepsi bir arada 5-10 dakika icinde
3-Silindir temizlenir

Hava ve solventle yuksek temas alani, strekli hava ile temas
GUVGmik halinde solvent buharlasmasi.
Operasyon alaninda yuksek VOC degeri.

Kapali hazne sistemi sayesinde hava ile olduk¢a dusuk
solvent temas alani ve oldukg¢a dustk VOC seviyesi.

1- Asindiricl ¢elik bicaklardan metal parcaciklar veya talaslar
murekkep kirliligine neden olur ve bigak altinda sikisarak
silindir yzeyinde ¢izgiler olusturur.

2- Kotu silindir dengesi nedeniyle dalgalanmalar.

3- Tepsi kdsesinde mirekkep/yapistirici birikmesi nedeniyle
kaplama kalinligini kontrol etmek zor.

Dayaniklilik ve stabilite

1- Tek bicak konfigtrasyonuna ters yapilandirma nedeniyle
nadiren cizgiler olusur.
2- Silindirin donme titresimini azaltmak icin hazne silindire
temas eder.
3- Daha iyi kaplama diizgUinlugu ve kalitesi.
4- lyi murekkep/yapistirici dolasimi ve tikanmayi azaltir.
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SK

Serisi hava ile ¢alisan cift diyaframli pompa ve
Patentli Miirekkep Merdanesi

Uygulamalar:

Sunflow SK pompalari, piyasadaki en ¢cok yonlli pompalar arasinda yer alir. Cesitli kurulumlarda ve

saylisiz uygulamada kullanilabilirler. Basit calisma prensibi, kompakt ve glvenilir tasarimi sayesinde
Sunflow diyaframli pompalar, baski, boyama, su aritma ve kimya endUstrilerinin taleplerini karsilar.
GUnUmuzde, benzersiz tasarima sahip bircok Sunflow pompasi, hazne doktor bicadi sistemli veya sistemsiz
rotogravir/flekso baski makineleri ile kaplama/laminasyon makinelerinde basariyla uygulanmaktadir.

Calisma prensibi:

Hava ile calisan c¢ift diyaframli pompalar, hava odalarindaki basing¢ farkini kullanarak sivi odasinda sirasiyla emis
ve pozitif sivi basinci olusturur. Bilye ¢cek valfler, sivinin pozitif akisini garanti eder. Hava basinci uygulandiginda
pompa dénglsl baslar ve talebi karsilamak icin pompalamaya devam eder. Hat basincini olusturur ve korur;
maksimum hat basincina ulasildiginda (dagitim cihazi kapali) déngl durur ve gerektiginde pompalamaya
devam eder.

SK Teknik Ozellikleri

3/8" NPT

Giris / Cikis
Pnomatik giris 1/4” NPT

Maks. pnématik calisma basinci 7 BAR (kg/cm?) (100 psi)

Hava valfini calistirmak icin min. PK 1.0 bar
basing
Maks. debi 24.6 L/dak

Her déongideki debi 0.076 L/déngl/dak

o 1.6 mm
Maks. partiktl boyutu %
Maks. calisma déngusu 330 dongl/dak
6.4 m dolu
Hidrolik kapasite 3.7mkuru
6

Aliminyum alasim: 4 kg
Boyutlar: U17.5 cm x G13 cm x Y20.7 cm

Pompa govdesi: Aliminyum alasim
Piston valf gévdesi: Aliminyum alasim
Hava odasi gévdesi: Aliminyum alasim, SUS, Cu, POMC, Teflon

Pompanin net agirhigi

Islanmayan gévde malzemeleri

AlGminyum alasim: SUS316

Islanan gévde
malzemeleri

Diyafram

R Teflon
UZUN OMURLU UHMW PE diyafram

Maks. hava tuketimi
150 NL/dak

=/ ANKA
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PATENTLI MUREKKEP SiLINDIRI

PRENSIP:

MUrekkep silindiri, yerlesik manyetik halkalar sayesinde calisma silindirine hafifce ve pasif olarak yapisir ve
gravir baski veya kaplama/laminasyon islemlerinin ¢calisma tepsilerinde mirekkep veya yapistiriciyi esit
sekilde karistirmak icin kullanilir. Ozellikle, diizgin bir sekilde déner ve calisma silindirinden safsizliklari ve
kabarciklari uzaklastirarak daha iyi kalite elde edilmesini saglar.

Goévde malzemesi: YUksek kaliteli aliminyum alasim

Tahrik malzemesi: Patentli oluk seklinde solvente dayanikli naylon tlp

RAVUR ICIN PATENTLI MUREKKEP SILINDIRININ
OZELLIKLERI:

1. Fiber Olusumu Yok

2. Mirekkep Yigilmasi Yok

3. Spiral Cizgi Yok

4. Metal Yapismasi Yok

5. Uzun Omurli Ve Kolay Yenilenebilir

6. Dis cap: ~48 mm

7. Toplam uzunluk: 250 mm ~ 3,000 mm

%100 SPIRAL CizZGi YOK:
SPIRAL CIZGILER, marekkep silindirindeki tahrik malzemeleri tarafindan olusturulur.
Spiral cizgileri 6nlemek icin mUrekkep silindirinin her iki tarafina tahrik halkalari yerlestirilmistir.
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Industrial Frigo

www.industrialfrigo.com.t

ENDUSTRIYEL SOGUTMA VE
ISITMA SISTEMLERI

Industrial Frigo

www.industrialfrigo.com.tr

1969 yilinda italya Brescia’da 2.500 m?lik fabrikasinda
Uretim hayatina baslayan INDUSTRIAL FRIGO zaman
icinde ayni lokasyonda Uretim hacmini sUrekli artirarak

2014 yili itibari ile 18.500 m? kapali alanda 180’den fazla

calisani ile Gretimlerine devam etmektedir.

3
3
3

GR1AC-GRI1AV SERISI
Scroll Kompresorlt EndUstriyel Chiller

7 {
7/ Ar 1K

Endustriyel alanda, Sogutma ve Isitma kontrolU hakkinda
edinmis oldugu bilgi ve deneyimi ile kliresel pazarda sektér
liderleri arasinda yer almaktadir.

MODEL BIRIM RIAC/GRIAV
80/Z 100/Z 120/Z 160/Z 200/Z 240/z 310/2 400/Z 480/Z 550/Z 620/Z 780/Z 960/Z 1200/Z 1500/Z
Sogutma kw 77 975 ne 155 195 241 310 390 482 555 620 780 964 1190 1.440
ierpesisesr keal/h | 66200 | 83800 | 99.800 | 133.000 | 168000 | 207000 | 267000 | 335000 | 414500 | 477000 | 533000 | 671.000 | 829.000 | 1023400 | 1238400
Kompresor Adet 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 8 8 8 8 8
kw 76 97 1.6 155 19,4 231 155 18,6 231 15,5 155 19,4 231 19 24,
kW max 12; 154 185 245 30 357 245 30 357 245 245 30 357 299 357
Verim (COP) KW/kW 51 5 5 52 5 52 5 52 52 51 5 5 52 52 5
Fan Adet 1 2 2 3 4 5 6 6 10 10 10 2 14 14
mi/h 18500 | 34000 | 32000 | 45000 | 53000 | 65000 | 83000 | 106000 | 106000 | 150000 | 166000 | 166.000 | 248000 | 256000 | 256.000
kw 2 5 15 15 15 2 15 15 2 15 15 2 2 2 2
Pompa kW 22 4 4 4 55 75 75 n 15 15 15 85 185 215 215
“C serisi” I/dk 220 280 330 440 560 690 890 1120 1.380 1.590 1.780 2240 2.760 3.400 4100
bar 33 36 36 34 37 37 33 32 39 37 37 36 32 33 31
Pompa kW 15 15 15 22 3 3 4 55 5,5 55 7.5 75 1 2'75 2%9,2
“Viserisi? 1/dk 220 280 330 440 560 690 890 1120 1.390 1590 1780 1.930 2760 3.400 4100
bar 2] 19 16 19 19 1.8 16 2 1.8 17 19 1.8 17 19 21
@ Boru Capi inch 2" 2M/2 2"/2 2"1/2 3" 3 3" 4 4" 4" 5" 5" 5" 6" 6"
Tank Kapasitesi litre 250 400 400 600 600 600 800 1200 1200 1200 1600 1.600 2.300 2300 2.300
Net Agirlik kg 825 1060 1145 1400 1.850 2.010 2670 3.260 3.690 5.000 4.900 5.260 7900 8.940 9100
Guralta dB(A) 55 55 55 56 57 57 58 59 59 60 60 65 65 60 61
Seviyesi (10m)
Cekilen Glug kw 19,5 254 294 39 49 60 76 91 16 134 152 190 225 280 342
Kurulu Gug kw 30 38 43 60 70 89 16 41 174 205 232 279 329 a7 487
Uzunluk mm 2140 3.000 2990 3.900 3.996 3.996 5.400 5560 5570 6.510 6.954 6.954 8.478 10.404 10.404
Derinlik mm 1250 1275 1275 1400 1400 1400 2150 2150 2150 2150 2150 2150 2150 2150 2150
Yukseklik mm 2.000 2.000 2.000 2.000 2n0 2no 210 2150 2150 2145 2145 2145 2250 2250 2250
Sogutma Kapasitesi ortam sicakligi 25°C, set sicakligi 15°C; %30 antifriz orani sartlarinda hesaplanmistir. Tablodaki batin modeller galvaniz kaplidir.
GRIAC : Dahili pompa ve tank olanlar “C” serisi, GRIAV : Harici pompa ve tank sistemi olanlar “V” serisidir.

Bizi TAKIP EDIN ‘ ® ‘ ankateknikplastik
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Scroll Kompresorlt EndUstriyel Chiller

IFGAC-IFGAV SERISi
Vidall Kompresorlt EndUstriyel Chiller

i

—
AN A

T 2N

oD [=]133 A
0 90 0 0 80 00 880 0 0
Sogutma w 232 300 396 504 573 699 886 1.083 1399
(s keal/h 199.600 258300 340400 433.400 493,000 601.400 762100 931900 1202.800
Kompressr Adet 1 1 2 2 2 2 2 2 4
ow 407 54 732 104.4 108 146.4 179 1948 2928
KW max 625 808 0 142 1616 199.4 2552 288.4 3988
Verim (COP) KW/kW 57 56 54 48 53 48 5 56 48
Fan Adet 4 5 6 6 10 10 2 14 16
my/h 65000 83.000 106.000 106,000 166.000 166.000 248000 280,000 280000
w 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Pompa lw 75 75 n 15 15 15 85 215 215
GemE? 1/dlk 600 780 1100 1350 1550 1.900 2400 2950 3800
bar 37 35 32 39 38 32 35 38 32
Pompa low 3 3 55 55 75 75 n 275 2175
e 1/dlk 600 780 1100 1.350 1550 1.900 2.400 2950 3800
bar 19 7 19 18 2 18 22 2 18
@ Boru Capi inch 3 3 & 4 5 5 5 6 6
Tank Kapasitesi litre 600 800 1200 1200 1600 1600 2300 2300 2300
Cekilen Gug low 543 701 93 128 139 78 218 245 350
Kurulu Gig w 785 988 137 170 196 235 298 347 461
Net Agirlik kg 1850 2600 4040 4250 5200 5450 8200 8600 9500
Griiltii Seviyesi (10m) dB(A) 58 58 59 59 60 60 60 60 6l
Uzunluk mm 4016 5.400 5950 5950 7650 7650 9360 10.404 10.404
Derinlik mm 1400 1425 2150 2150 2150 2150 2150 2150 2150
Ykseklik mm 210 210 2150 2150 2150 2150 2350 2250 2250

Sogutma Kapasitesi ortam sicakligi 25°C, set sicaKligi 15°C; %30 antifriz orani sartlarinda _hesaplanmistir. Tablodaki baitin modeller galvaniz kaplidir.

IFGAC : Dahili pompa ve tank olanlar "C" serisi, IFGAV : Harici pompa ve tank sistemi olanlar "V" serisidir.

GR2 A 20 GR2A 30/zZ GR2 A 40/z GR2A 50/Z GR2 A 60/Z
Sogutma kW 18,8 28 38,5 475 58
e il keal/h 16.200 24.000 33100 41.000 49900
Kompresér Adet 1 1 1 1 1
kW 38 55 7.6 9.8 1.6
KW max 57 10 121 15,4 18,5
Verim (COP) KW/kwW 4,7 51 52 49 5
Fan Adet 1 1 1 1 1
mi/h 6.600 15.500 14.300 16.500 16.500
kW 0.8 15 15 15 15
Pompa kW 0,75 11 1.5 15 22
1/dk 55 80 no 140 170
bar 3 32 3.4 32 3,4
@ Boru Capl inch 7 /4 /2 11/2 @2
Tank Kapasitesi litre 35 170 170 300 300
Net Agirlik kg 180 390 390 545 550
Guralta dB(A) 51 53 53 54 54
Seviyesi (10m)
Cekilen Gug kW 55 81 10,3 12,7 14,9
Kurulu Guag kW 8 12 15 20 23
Uzunluk mm 995 1705 1665 1870 1.880
Derinlik mm 650 900 900 1125 1125
Yukseklik mm 1.200 1.680 1.680 2.000 2.000

*Sogutma Kapasitesi ortam sicakligi 25°C, set sicakligi 15°C; %30 antifriz orani sartlarinda hesaplanmistir.

GR2A 20 haricindeki modeller galvaniz kaplidir.

Bizi TAKIP EDIN ‘ ® ’ ankateknikplastik
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BRW/A SERISi BRG/A SERISI SIRE SERISi- Ekonomize Sogutma Sistemleri
Adyabatik Kuru Sogutucu Antifrizsiz Adyabatik Kuru Sogutucu Adyabatik Kuru Sogutucu

MODEL Birim SIRE SIRE RE SIRE SIRE SIRE SIRE SIRE SIRE SIRE
BT(?O/A BZWGO/A BE%A BES(;A BEZGC{A BgRgc/)A BE&/)A BW;g/OA Bgz\gA BSC\%/A BSC\;\gA 81%\6VC/)A Bﬁ\géA Bz%v(\)/OA 45/90/2 6 8 105/250/Z  165/350, 2 2 330/700/2 420/1000/Z 500/1400/Z 660/1400/Z 840/1400/Z
Sogutma Chiller . a1 615 82 102 164 208 255 328 a8 500 652 832
Sogutma 0T s w 80 105 155 225 310 450 650 900 90 125 175 250 350 500 700 1.000 Kapasitesi Kuru Sogutucu (4T 5°C) 45 %0 % 125 175 250 350 350 500 700 700 700
SEESEES] AT 10 160 210 310 450 620 900 1300 1800 180 250 350 500 700 1000 1.400 2000 oo o 1 2 2 2 2 2 g < g d S S
Kompresér Enerji Tuketimi KW nom. 6.7 51 6.7 87 13,8 176 10.8 138 176 21 138 176
Adet No® 2 3 4 S 8 10 16 20 2 3 4 6 8 12 16 24 Eneri Toketimi KW max 121 ol 21 154 245 30 175 245 30 358 245 30
Fan Gue kw 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 Adet n° 1 2 2 3 4 6 8 8 12 16 16 16
Fan Enerji Tuketimi KW max. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Toplam mi/h 36000 | 54000 [ 72000 | 108000 | 144000 | 216.000 | 288000 | 432000 | 36000 | 54000 | 72000 | 108000 | 144000 | 216000 | 288000 | 432000
Debi Toplam Debi i 17500 36000 36000 54.000 65000 108000 144.000 144000 216000 288,000 288,000 288,000
B L Enerji Tuketimi kw 15 22 22 4 4 75 75 n n n 15 185
oo W = L5 22 5 4 25 25 155 4 4 L5 & 5 B B> 5 Pompa proses Debi /ak 130 180 240 2950 470 600 730 940 1200 1430 1500 2380
Pompa Debi 1/dk 260 360 550 780 1100 1.550 2200 3100 300 450 600 900 1.200 1800 2.400 3.600 E=m bar = ) = o = = = = = = = =
Basing bar 1.2 16 16 17 15 17 16 25 36 33 37 32 39 35 34 35  Boru Capi incn 2 IS 2172 2172 2172 3 3 o - 4 5 5
Baélann Boru Cap' inch o 2”]/2 2"1/2 3" 47 4" 5 5 21/2 2,,1/2 3 3 4 5 5 6 Tank Kapasitesi litre 180 300 300 520 750 1.050 1200 1200 1.500 2200 2.600 3100
Cekilen Gic w 107 72 209 284 2 S5 69 84 109 150 64 198
Tank Kapasitesi litre 210 280 400 550 880 1200 900 1160 160 240 300 400 600 800 1.200 1600 orul Gle o = = o 7 7 = e o s P g s
Cekilen Gug kw 45 62 84 10.7 6.2 21 32 478 6.3 83 122 16,3 243 332 42 63.3 Net Agirhk kg 800 1310 1290 1620 2180 2940 4000 4.470 5150 8100 8290 8500
Kurulu Giig KW 58 78 105 133 203 26 40 59 83 10.3 153 19.8 313 393 51 783 GuUIuiSeyivesII0m) CECY 59 62 5] 53] 7 &7 55 70 70 2 7 2
Uzunluk mm 1480 2570 2570 3370 4160 5730 5280 5280 73350 9240 9920 1000
Net Agirlik kg 810 930 1350 1550 2.450 2500 4,500 6,000 780 1125 1340 1560 2300 2700 4300 5810 Sleter p— p— oo oo oo oo oo oo o P P, P T o
GUrdlta Seviyesi (10m) dB(A) 63 65 67 68 71 73 73 74 49 50 52 54 55 56 58 60 Yiikseklik mm 2170 2170 2170 2170 2170 2170 2205 2205 2205 2205 2340 2345
Uzuniuk o 5160 5040 4230 J— So%0 350 5350 0650 3200 7030 2800 o300 p— om0 5900 100 “Sogutma Kapasitesiortam sicakI 25°C, sot a1 15°C, 530 iz oran sarlarinda hasaplanmistr. Tablodak bdtun modelle galvaniz kaplr:
Olgtiler Derinlik mm 1700 1700 1690 1690 3350 3350 3150 3350 1.400 1400 1400 1.400 2150 2150 2150 2150
Yikseklik | mm 2600 2600 2600 2600 2600 2700 2600 2675 2220 2270 2270 2250 2275 2250 2250 2290
“Sogutma Kapasitesi ortam sicakligi 25°C, set sicakligi 15°C; %30 antifriz orani sartlarinda hesaplanmistir. Tablodaki biitin modeller galvaniz kaplidir.
BRW/A : Dahili tank ve popasi olan tam kapali sistem, BRG/A : Antifriz , otomatik sistem

Bizi TAKiP EDIN | (F) ankateknikplastik 15
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GTW SERISi
Makine Yani Thermo-Chiller (-5 ile 90 °C Calisma Aralidi)

Birim

GTW

25/12

GTW
35/12

GTW
45/12

GTW
55/24

GTW
65/24

GTW

7/6+6

GTW
20/6+6

GTW

25/12+12

GTW

35/12+12

GTW
45/12+12

GTW
55/24+24

Sogutma Kapasitesi* W 72 3 19,9 26,5 34 4 505 615 72 13 19.9 26,5 34 4 50,5
Isitma Kapasitesi (&Y 6 6 6 12 12 12 24 24 6+6 6+6 6+6 12412 12412 12412 24424
Adet n® 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Kompresor Enerji KW nom, 12 22 34 45 57 71 87 105 12 22 34 45 57 7 87
TUketimi W max. 24 42 59 8 9 2.4 15.4 174 24 42 59 8 9 124 15.4
Enerji kW 075 0.75 075 Al Al Al 15 5 20,75 2°0.75 2°0,75 211 211 2% 2115
Pompa Tuketimi
proses Debi nom. I/dk 30 30 30 70 70 70 140 140 30 30 30 70 70 70 140
Basing bar 32 32 32 33 34 34 32 33 32 32 32 33 34 34 32
nom.
Sirkulasyon Pompasi kw 037 037 037 055 055 055 055 075 037 037 0,37 0,55 0,55 055 055
Cekilen Giig kw 84 95 106 181 196 21 35 371 14.9 16 17 312 325 335 60
Kurulu Gug kw 10 1.6 133 22 232 266 42 442 16,5 18 20 35 363 394 68
Tank Kapasitesi litre 35 35 25 25 25 140 50 140 40 30 25 30 25 140 50
Net Agirlik kg 205 200 250 280 300 400 650 690 237 250 270 310 330 450 650
@ Boru Capi (Proses) inch I 1 1 1 11/4 11/4 11/2 11/2 2" 21" 21" 241"/4 21"/4 1"1/4. 2411/2
@ Boru Capi (Sogutma) inch I 1 1 1 1'1/4 11/2 11/2 2" T 1 i 11/4 1"1/4. 1"1/2 111/2
Uzunluk mm 1355 1345 1345 1435 1435 1795 1800 1800 1345 1345 1345 1435 1.435 1795 1800
Oletiler Derinlik mm 500 500 500 550 550 900 900 900 500 500 500 550 550 900 900
Yiikseklik mm 1210 1200 1210 1430 1430 1625 1600 1600 1210 1210 1210 1430 1430 1625 1600
“Sogutma Kapasitesi, kondenser su sicakiligi 35°C, set sicaklig 10°C; %30 antifriz orani sartlarinda hesaplanmistir.

-
et
=2 a : . ° 52
Su Sogutmali Makine Yani Chiller (-5 ile 25 °C Calisma Aralig1)
MODEL Birim GRWC 13 GRWC 20 GRWC 25 GRWC35 GRWC45 GRWC55
Sogutma Kapasitesi* W 72 13 199 26,5 34 4 50,5
6.200 1.200 17100 22.800 29.240 35.300 43.400
kcal/h
Adet n° 1 1 1 1 1 1 1
Kompresor
Enerji Tuketimi | kW nom. 12 22 S15] 45 57 6,7 8,7
Kurulu Gug kW max. 24 4.2 56 8 9 121 15,4
Verim cop KW/KW 6 59 58 59 6 6] 58
Enerji Tuketimi kw 0.75 0,75 11 1 11 15 15
Proses
Pompasi Debi 1/dk 20 40 60 75 90 120 145
Basing bar 8% 31 3.4 8% B 3.4 32
Cekilen Gug kW 2 31 47 58 7 82 10,3
Kurulu Gug kW &5 5.3 7 9.4 10.4 13,9 172
Tank Kapasitesi litre 30 45 45 45 80 60 230
Net Agirlik kg 160 175 220 210 245 350 560
@ Boru Capi (Proses) inch 1"1/4 " " " 1"/4 1"1/2 1"/2
@ Boru Capl (Sogutma) inch 1 1 " 1 1"/4 /2 1"/2
. Uzunluk mm 1155 1155 1.365 1.365 1.365 1.585 1770
Olguler
Derinlik mm 450 450 500 500 500 650 900
Yukseklik mm 1100 1100 1.210 1.210 1210 1.550 1.600

*Sogutma Kapasitesi, kondenser su sicakiligi 35°C , set sicakligi 10°C; %30 antifriz orani sartlarinda hesaplanmistir.

Bizi TAKIP EDIN ‘ ® ’ ankateknikplastik
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GTW SERISi OTA SERISIi
Makine Yani Thermo-Chiller (-5 ile 90 °C Calisma Aralign) Yagl Tip Kalip Sartlandiricilar

OTA OTA OTA OTA oT

OTA TA TA O OTA TA OTA A TA OTA
18/180 27/180 36/180 9/250 18/250 27/250 36/250 9/300 18/300 27/300 36/300 18/350 27/350 36/350

WTA WTP WTP WTP WTP WTP WTP WTP WTP WTP WTP WTP WTP WTP

24/95 9140  12/140 18/140 24/140 9/160  18/160 27/160 36/160 9/180 18/180  27/180  36/180 Max Sicakiik o 180 180 180 180 250 250 250 250 300 300 300 300 350 350 350 350
Max Sicaklik oc 95 95 95 95 95 95 95 140 140 140 140 140 160 160 160 160 180 180 180 180 Gucd kW 9 '8 2z 36 9 8 2 36 9 8 27 36 ° 8 2 36
Gucu kw 3 ° 6 ° 2 18 24 6 s 2 18 24 ° 18 27 36 E] 8 27 36 e Kademesi n ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! !
Kademesi ne 1 1 1 1 1 2 2 1 1 1 2 2 1 1 1 1 ] 1 1 ] Kortrol e SSR SSR sSR sSR SSR SSR SSR sSR SSR SSR sSR SSR SSR SSR sSR sSR
Isitici
Kontrol kontakt. | kontakt. | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR | SSR Enerii
Grubu e Kw n i 1 15 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22
Enerii Pompa
. Tuketimi LS5 ex Q7 @B R @5 = L @75 @75 @75 5 B 15 % L 15 42 22 22 22 e Debi 1/clk 50 100 150 200 50 100 150 200 50 100 150 200 50 100 100 200
ompa
proses Debi 1/dk 30 50 30 50 70 100 130 30 50 70 100 140 50 100 150 150 50 100 150 150 Basing bar 31 28 24 26 25 25 25 25 25 34 25 25 25 34 25 25
Basing bar 2 19 32 3 28 34 34 32 3 28 34 32 3.6 34 32 3.2 37 3.4 3 3 Sogutma indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt
Sogutma direkt | direkt | direkt | direkt | direkt | direkt | direkt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt | indirekt Kurulu Glg o o - 8 2 - o - = s o 0 =7 e > 0 87
Lemilo € V) i) 19 7 10 B 2 20 7 10 B 20 26 [ 2 2 £ i< 25 52 290 Tank Kapasitesi litre 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
i | 2 il 5 il il 1 5 T
Tank Kapasitesi tre El s 3 s 10 20 20 s 5 0 ° 5 0 10 0 10 10 0 > ° Net Agirlik kg 150 155 195 205 160 223 230 225 145 190 210 220 145 190 190 220
Net Agirlik ko 26 40 60 65 55 102 95 100 100 105 140 140 145 160 70 175 180 190 220 190
@ Boru Capi (Proses) inch 1"/2 /2 /2 /2 1"/2 1"/2 /2 /2 /2 /2 /2 /2 /2 /2 /2 1"/2
@ Boru Capi (Proses) inch | 2 | 3 s | oz | oz v ma | s v " w4 | e 1” ma | e | e v ma | e | e
© Boru Capi (Sogutma) inch 340 3/40 3/4 340 340 /40 /40 3/ 340 3/4 347 340 340 34 3/ /40
 Boru Capi (Sogutma) inch | 12 2 12 12 v | oz | oz | za | oz | oz | za | 34 | 3a s | oz | oy | s | oz | ozar | oz
Uzuniuk mm 1120 1155 1330 1330 1120 1120 1330 1350 1120 1120 1400 1330 1120 1320 1320 1300
Uzunluk mm | 470 | 620 | 750 | 780 745 | 1020 | 1030 | 1015 | 1020 | 1020 | m30 | wmes | weo | 120 | 1320 | 1320 | 45 | wss | 1350 | 1330
AT Derinlik mm 205 260 330 330 330 400 | 400 400 400 400 450 450 450 450 500 500 450 450 500 500 Olgiler Derinlik nm 450 450 500 500 450 450 500 500 450 450 500 500 450 500 500 500
Vakseklik mm | 490 | s40 | 700 | 700 | 700 | 880 | seo | ss0 | sso | ss0 | o | wmo | wmo | wo | 120 | 120 | w0 | wmo | 120 | 120 Oksoklii [0 1o o 1235 1235 1160 1135 1235 1255 170 170 1255 250 170 270 255 1255
Cihazlar sekiz cikisa kadar tretilebilmektedir (opsiyonel). Cihazlar sekiz cikisa kadar Gretilebilmektedir (opsiyonel).

118 Bizi TAKIP EDIN @ ankateknikplastik 119
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UTA SERISi-Su Sogutmali Oransal Kontrollii Hava Sogutucu GRWI SERISi GRAI SERISi

Blown Film Ekstrizyon Prosesi Hava Sogutma Cihazlari Scroll Kompresorll Hava Sogutucular Scroll Kompresodrlt Hava Sogutucular
MODEL Birim UTA 20 TA 30
- , DUO pUO GRAI GRAI GRAI
” o Birim  GRWI20 GRWI30 GRWI 45 2073072 | oo7as/zl SRAIzoN N7 M o~
Sogutma Kapasitesi* kW 19,2 315 43,4 681 108
kw 19.2 315 434 681 108 ‘1‘5; gfg ‘1384 19.2 315 434 681 108
Hava Debisim m3/h 1.500 2.500 3.600 5.500 8.000 SeSe Kepashed > 3'00 = 6’00 = 9'00
keal/h | 16500 | 27100 | 37300 | 58600 | 92900 | wio0 | Sywo | 35300 | 16500 | 27100 | 37300 | 58600 | 92900
Sogutma Suyu Debisi 1/dk 55 90 1o 195 282 5600 5500 5000
Hava Debisi m3/h 1500 2500 3600 5500 8000 o050 500 Se00 1500 2500 3600 5500 8000
Basing Kaybi (Hava Cevirimi) Pa 102 170 250 170 300
Basing Kayb! Pa 102 250 300 270 310 250 ggg ;70 250 250 250 250 250
Basing Kaybi (Su Cevrimi) kPa 531 33 40 39 50 N
Hava Baglant Caplar mm @200 @200 2250 2250 @300 @250 @250 2300 @200 @200 @250 2250 2200
Hava Baglanti Caplar mm 200 200 200 200 200 GUrdlta Seviyesi (10m) dB(A) 41 4 4 43 41 42 4 42 55 55 56 56 56
Cekilen Gug kw 63 84 26 78 25 213 23 30 75 145 139 19,8 294
Su Baglanti Caplar inch " 1" 1"/4 1"/4 2"
Kurulu Giig kW 109 125 19.6 27 39 328 39 521 24 211 211 292 432
Uzunluk mm 1200 1200 1200 1300 1900 Uzunluk mm 830 1140 1140 1360 1285 1665 1665 2215 900 2110 1285 1285 2990
Derinfik e 55 550 550 To%0 1500 Derinlik mm 1360 1360 1360 1500 1500 1500 1500 1500 1700 1275 2210 2210 1275
Yakseklik mm 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2200 1680 2000 2000 2000 2000
LSS mm Lol S SE0 LY (D Net Agirlik kg 400 600 750 850 930 1200 | 1260 1635 450 500 700 800 1000
Net Agirlik kg 190 200 192 260 410 Kondensasyon suU HAVA
*Sogutma Kapasitesi hava giris sicakligi 35°C, hava ¢ikis sicakhgi 15°C sartlarinda hesaplanmistir.
Sogutma Kapasitesi hava giris sicakligi 35°C, hava cikis sicakligi 15°C sartlarinda hesaplanmistir.

120 BiZi TAKIP EDIN ‘ ® ’ ankateknikplastik
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FLEKSO BASKI
MAKiNELERI

ACTIVE

EXPERT Srl, 2004 yilinda onlarca yillik deneyime sahip bir Operatorlerin ve makinelerin guivenlidi, tim makinelerinde

uzmanlar grubu tarafindan kurulmustur ve surekli iyilestirme ozellikle dikkat edilen bir diger unsurdur. Makineleri,

tutkusuyla karakterize edilmektedir. yurarltkteki guvenlik standartlarinin dtesinde sistemlerle
donatilmistir.

Expert'in bugtinkti amaci, endustriyel verimliligi optimize

etmeye ve Urlnlerinin ekolojik ayak izine odaklanarak, Expert, 5000 metrekareyi asan kapali alana sahip birden

cevreye maksimum saygl gostererek ylksek teknolojili fazla tesiste faaliyet gdstermektedir.

arunler sunmaktir.

P EIERL=S W

ACTIVE-X

Maksimum lretkenlik, en yliksek kalite
ACTIVE-X: FLEKSO BASKIDA SINIRSIZ YENILIK

ACTIVE-X’in ¢c1gir acan tasarimi, Ustin baski kalitesini, hizli ve verimli is degisimlerini ve i1sitma
enerjisi gereksiniminde ciddi bir distsU bir araya getiriyor. Devrim niteligindeki ZerOWaste
Sistemi ile birlesen kolay kullanimi, ACTIVE-X’i her baski operatdérinin rlyasi haline getiriyor.

Baski Kalite Optimizasyonu
AC Sistemi

Enerji Verimliligi

Ozellikler ACTIVE-X

Renk sayisi 4-6, 8-10

Baski genisligi mm Baski genisligi 1600 mm’ye kadar
Baski tekrari mm 900 mm'’ye kadar

Baski hizi 400 Metre/Dk

Bizi TAKIP EDIN ‘ OO ’ ankateknikplastik




COMPACT

Az miktarh baskilar icin Gstiin kalite

KOMPAKT VE HIZLI

Kisa slreli baskilar ve hizli gecisler icin mikemmel baski makinesi: COMPACT tek basina bir

operatdr tarafindan kolaylikla kullanilabilir.
300 Metre/Dakikaya Kadar Hiz
Maksimum Kullanim Kolayligi

650mm Kadar Baski Tekrari

YUksek Performans

Ozellikler

Renk sayisi
Baski genisligi mm
Baski tekrari mm

Baski hizi

124
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COMPACT

4-6, 8-10

600, 1000

240, 650

300 Metre/Dk

EVOLUTION

Limitlerin Otesinde

UZUN TIRAJLAR, YUKSEK HIZ.
YUKSEK HIZDA UZUN SURELI BASKILAR.

EVOLUTION, yUksek hizlarda uzun sdreli baskilarda Ustln performans gdsterir ve genis
formatta ve uzun baski araliginda sundugu mikemmel denge, ylUksek baski kalitesi ve
tutarhlik saglar. Dogrudan baski sonrasi kaplama ve laklama, hassas mat/parlak vernik
uygulamalari veya koruyucu/bariyer katmanlari olusturma imkani sunar.”

A3P ILE OTOMATIK BASKI BASINCI
500 METRE/DAKIKAYA KADAR HIZ

Renk sayisi 6, 8-10
Maks Baski genisligi Baski genisligi 1600 mm’ye kadar
Baski Araligi 1250 mm’ye kadar
Baski hizi 500 Metre/Dk
BiZi TAKIP EDIN ‘ ® ’ ankateknikplastik 125
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DYNAMIC

Hizli ve istikrarh
HIZLI VE ISTIKRARLI

Son derece saglam ve dengeli olan DYNAMIC, uzun baski araliklari ve zorlu isler icin
tasarlanmistir. Yiksek baski hizi, dogustan gelen kararliligiyla birlestiginde, DYNAMIC’i
enduUstriyel torba sektdérindeki agir yUk isleri icin kazanan yapar. Baski istasyonlarinin
Otomatik Acilmasi ile hizli is degisimi saglar.

DESTEK ACMA OZELLIGIYLE OTOMATIK SLEEVE DEGISIMI
500 METRE/DAKIKAYA KADAR HIZ

Renk sayisi 8-10

Maks Baski genisligi 2000 mm’ye kadar
Baski Araligi 1250 mm’ye kadar
Baski hizi 500 Metre/Dk

rH DON= —<2=327T

SPRINT

Stack baski kurallarini degistirin
ESNEK VE KULLANIMI KOLAY

SPRINT, rulodan ruloya ve torba yapim veya ekstriizyon hatlarina hat ici baski icin
tasarlanmistir. Yapilandirma esnekligi, kagit, diz ve boru seklindeki filmler, dokuma
ve dokunmamis malzemeler veya kalin ve 6zel alt tabakalar gibi nis Grlnler Gzerine
baski yapilmasina olanak tanir.

YUksek Esneklikte Konfiglrasyon

Dislisiz Flekso Baski Sistemi

Renk sayisi 1-2-4-6-8
Maks Baski genisligi 1600 mm’ye kadar
Baski Araligdi 1250 mm’ye kadar
Baski hizi 300 Metre/Dk

Bizi TAKIP EDIN ‘ OO ’ ankateknikplastik 17
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CONCEPT

Hizli ve Genis
KARARLI, ESNEK VE COK FONKSIYONLU

Genis format ve uzun baski tekrarlari gerektiren sektorler icin tasarlanmis, dayanikli
ve blUyuUk boyutlu Flekso Stack Baski Makinesi. C_(_)NCEPT’in temel 6zellikleri arasinda
kararhlk, hassasiyet ve tekrarlanabilirlik yer alir. Ozel tasima ve kaldirma sistemleri

sayesinde sleeve ve rulolarin yiklenmesi ve bosaltilmasi son derece kolay ve pratiktir.

DESTEK ACMA OZELLIGIYLE OTOMATIK SLEEVE DEGISIMI

Dislisiz Flekso Baski Sistemi

Renk sayisi 1-2-4-6-8
Maks Baski genisligi 3200 mm’ye kadar
Baski Araligi 1500 mm’ye kadar
Baski hizi 350 Metre/Dk

CFC LINE 1400/20

Kaplama ve Laminasyon Teknolojileri
PRE-PREG URETIM HATTI

Cift kat emprenye

Isitmali laminasyon kalenderi ile laminasyon
Tam otomatik saftsiz sarici

Teknik kompozit pre-preg Grlnleri

Ozellikler CFC LINE 1400/20
Web genisligi 1600 mm’ye kadar
Rulo ¢api 1350 mm’ye kadar

BiZi TAKIP EDIN ‘ OO ’ ankateknikplastik
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7J000GL g .
RF-P\C LINE ,
TOOO GL
| 5

'RF-P\C LINE

RF-P/C LINE 7000 GL

Kaplama ve Laminasyon Teknolojileri

C LINE 3000

Kaplama ve Laminasyon Teknolojileri

ROTOGRAVUR KAPLAMA HATTI COK KATMANLI LAMINASYON HATTI

Rulodan Ruloya veya Hat I¢i yapilandirma Su bazli veya Solvent bazli yapistiricilar Web genisligi 1800 mm'ye kadar
Ekstrizyon kaplama ic¢in astar Roto, Yari-Flekso veya Flekso uygulama Rulo ¢api 1800 mm'ye kadar
Dijital baski icin astar ve/veya koruyucu laklama Yas, Kuru veya Basinca Duyarh (PSA) Laminasyon Uretim hizi SBOE e e

Tam Genislik Kaplama Kabartma, Dilimleme ve Hat ici Tabakalama

Baskiya kayith secilmis vernik uygulamasi
Baskiya kayith Ust baski

Web genisligi 1700 mm’ye kadar
Rulo ¢api 1350 mm'ye kadar
Uretim hizi 400 metre/dakikaya kadar

1320 BiZi TAKIP EDIN ‘ OO ‘ ankateknikplastik 131



ACCESSORIES

Klise Montaj

COMPLEX 2GL

L4
Kaplama ve Laminasyon Teknolojileri
UC KATMANLI KAPLAMA / LAMINASYON HATTI

Solvent veya Su bazli yapistiricilar S Gl IO ek
iki veya U¢ Katmanli Laminasyon Rulo capi 1800 mm'ye kadar
Kagit, Film, Aliminyum Laminasyon Uretim hizi 350 metre/dakikaya kadar

Ozellestirilmis Dlizen

Pigmentli Mirekkepler i¢in
Ozel Karistirici

Doctor Blade Sistemleri

122 BiZi TAKIP EDIN ‘ OO ’ ankateknikplastik 133



GBPI’

GBPI, esnek ambalaj test ekipmanlari tedarik¢isidir ve Ayrica, musterilere tek noktadan 6zellestirilmis laboratuvar
su gecirgenlik test serileri, mekanik performans test test co6zUmleri konusunda da yardimci olabilmekteyiz.
serileri, baslik kapama makinesi serileri ve test ¢cozimleri GBPI, ISO9001 sertifikasini almistir. Buyuk 6lcekli bir test
alanlarinda uzmanlasmistir. Test ekipmanlari alaninda kurulusu tedarikgisi haline gelmis olup, bircok uluslararasi
20 yil askin deneyime sahiptir. Sirket, musterilere test standart organizasyonu ile is birligi yapmaktadir. MUsteri
hizmetleri ve yerinde makine egditim hizmetleri sunabilen, talepleri dogrultusunda CE, ISO, CNAS kalibrasyon
kendisine ait bir Ar-Ge ve satis sonrasi ekibe sahiptir. sertifikalari vb. saglayabilmekteyiz.

SU BUHARI GECIRGENLIK ANALIZ CiHAZI

Kalite kontrol kuruluslarinda,ilac denetim kurumlarinda,arastirma enstittlerinde, ambalaj, ince
film, gida sirketlerinde, ilac isletmelerinde, kisisel bakim endUstrisinde, elektronik endUstrisinde

CTEST
CIHAZLARI

ve benzeri bircok alanda yaygin olarak kullanilmaktadir.

Kiziltesi Sensorlii Su Buharn Gegirgenlik Analiz Cihazi

Teknik Ozellikler/Model

W4012.0

W4132.0

Test araligi 0.002-100g/(m?24h) 0.001-200g/(m?24h) 0.01-200g/(m?24h) F"g“‘er ve levhalar: 0.002 - 100 g/
(m? 24h) Paketler: 000001 -0.5 g/
(paket-gin)
Test CozUnUrligu 0.0001g/(m?24h)filmler ve levhalar Filmler ve levhalar: 0.0001 9/
(m?24h) Paketler: 0.0001 - 05 g/
(paket-giin)
Sicaklik araligi (15-45°C-15-60°C Istege bagl)

iletim boyutlari

50.24cm?

Nem araligi (5-90) %RH 100%RH

Sicakhk dogrulugu +0.1°C +0.1°C +0.2°C +0.5°C
Nem dogrulugu +1%RH +2%RH +2%RH +2%RH
Ornek sayisi 1adet 1 adet 3 adet 3 adet
Taslyicl gaz basinci 20.1MPa 201MPa 20.1MPa 20.1MPa
Taslyicl gaz akis! 5-100mL/min 5-100mL/min 5-100mL/min 5-100mL/min
Gaz baglantisi 1/8 inch metal boru 1/8 inch metal boru 1/8 inch metal boru 1/8 inch metal boru

-

= 4

|
B
L

Elektrolitik Sensérlii Su Gegirgenlik Analiz Cihazi

Teknik Ozellikler/Model

Test araligi

W203 2.0

0.001 - 40g/(m?24h) (filmler ve levhalar)

W2012.0

0.001-40g/(m?24h) (filmler ve levhalar)

Test hassasiyeti

0.0001g/(m?24h) (filmler ve levhalar)

0.0001g/(m?224h) (filmler ve levhalar)

Sicaklik aralig

15 - 45°C

15-45°C

Sicaklik dogrulugu

+0.1°C

+0.1°C

Nem araligi

(5 - 90)%RH

(5-90)%RH

Nem dogrulugu

+1%RH

+1%RH

Iletim boyutlari

50.24cm

50.24cm?

Ornek numarasi

3 pargalar

1parca

-
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Gravimetrik Yontemli Su Buhari Gegirgenlik Analiz Cihazi

Teknik Ozellikler/Model

Test araligi

0110000 g/(m?24h)

Test hassasiyeti

0.0001g/(m?24h)

Sicaklik arahigi 15-55°C

Sicaklik dogrulugu +01°C

Nem kontrol araligi <I0%RH

Nem dogrulugu £2%RH

iletim boyutlar 50.24cm?

Ornek numarasi 1parca 3 parca
Numune kalinhigi <3mm <3mm
Ornek boyutlar 4r90mm 4»90mm
Agirlik 22 kg 66 kg

Gravimetrik Su Buhari Gegirgenlik Analiz Cihazi

Teknik Ozellikler/Model

AUTOW806

AUTOWS809

AUTOWS812

Test araligi 0.05-10,000 g/(m?24h) 0.05-10,000 g/(m?24h) 0.05-10,000 g/(m224h)
Cozanurluk 10-50°C 10-50°C +0.1°C 10-50°C £0.1°C
Test sicakhigi 0.0001 g/(m?*24h)

Sicaklik dogrulugu +0.1°C

Test Nemi (5-90)%RH, T100%RH

Hava Hizi 0.5-2.5m/s(0.03-0.5m/s istege bagl)

iletim boyutlari 33 cm?

Test istasyonu 6 9 12

Taslyicl gaz basinci >0.6MPa >0.6MPa >0.6MPa
Standart test alani 33cm? 33cm? 33cm?

Baglanti boyutu

»6mm Polidretan tup

i 6mm Polidretan tup

}:6mm Politretan tup

Gaz Gegirgenlik Analiz Cihazi

Teknik Ozellikler/Model

N500 2.0

Kalite kontrol kuruluslari, ilac denetim kurumlari, arastirma enstittleri, ambalaj sektoru, ince film
Uretimi, gida sirketleri, ilac isletmeleri, kisisel bakim enduUstrisi, elektronik endustrisi ve benzeri
bircok alanda yaygin olarak kullaniimaktadir.

N530 2.0

Test araligi 0.05 - 50000 cm?/(m?24 0.02 - 50000 cm?/(m?24 0.05 - 50000 cm?/(m?*24 0.02 - 50000 cm2/(m2-24
h-0.1 MPa) h-01 MPa) h-0.1 MPa) h-0.1 MPa)
Hacmin Ust sinirini genisle- Hacmin Ust sinirini genisle- Hacmin Ust sinirini genisle-
terek, en fazla test edilebilir terek, en fazla test edilebilir terek, en fazla test edilebilir
600000 cm?/(m?*24 h-01 600000 cm?/(m?24 h-0.1 600000 cm2/(m224 h-01
MPa) MPa) MPa)
Test basinci 0.1 MPa 0.1 MPa 0.1 MPa 0.1 MPa
Sicaklik kontrold +0.2°C +01°C +0.2°C +01°C
h iyeti
Ornek numarasi 1parca 1 parca 3 parcalar 3 parca
o = A
s —= . o}
' ——a 4 Ly
y_=_%
Gaz Gegirgenlik Analiz Cihazi
Teknik Ozellikler/Model N500A 2.0 N530A 2.0
Test araligi 0.01-25000 cm?®/ (m?224h-0.IMPa) 0.01-25000 cm?/(m?24 h-0.1 Mpa) Genisletil-
mis hacim sinirlyla 600000 cm?/(m?24 h-0.1
MPa)'ya kadar
Vakum Seviyesi <10Pa <10Pa
Sicaklik kontrold 15-60°C 15-60°C
menzil
Ornek numarasi 1 parcalar 3 parcalar
B W T
—
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Kalite kontrol kuruluslari, ilac denetim kurumlari, arastirma enstitlleri, ambalaj sektdrd, ince film
Ureticileri, gida sirketleri, ilac isletmeleri, kisisel bakim endUstrisi, elektronik endustrisi ve benzeri
bircok alanda yaygin olarak kullaniimaktadir.

Kulometrik Sensérlii Oksijen Gegirgenlik Analiz Cihazi

Teknik Ozellikler/Model

Y310 L

YO L

Y110 2.0

Y310 2.0

Evrensel Malzeme Test Cihazi / Elektronik Cekme Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model GHH GBH-2 GBL-L2 GBL-H2 GBS
Kuvvet Araligi 0~3000 N 0~500 N 0 -3 00 N, 1250% 0 -3 00 N, 1350% 0~3000 N
(20000 N iginde ¢coklu (0-2000 N istege bagl) uzama uzama (20000 N iginde ¢oklu
sensor istege bagl) sensor istege bagl)
Kuvvet Dogrulugu <+0.5% FS <+0.5% FS <+1% FS (Class 1) <+1% FS (Class 1) <+0.5% FS
Test Hizi 0-500 mm/min 0-500 mm/min 0-500 mm/min 0-500 mm/min 0-500 mm/min

(kademesiz hiz) (kademesiz hiz)

(kademesiz hiz)

(kademesiz hiz) (kademesiz hiz)

Hiz Dogrulugu

Belirtilen degerin <+1%'i

(Belirtilen degerin
<+0,5%'i)

Belirtilen degerin <+1%'i

Belirtilen degerin <+1%'i Belirtilen degerin <t1%'i

=
B =

(Ozellestirilmis adaptorler,
minimum 0.785 cm?®)

(Ozellestirilmis adaptorler,
minimum 0.785 cm?)

(Ozellestirilmis adaptorler,
minimum 0.785 cm?)

Test araligi 0.05 - 1000 cm?/ 0.05 - 1000 cm?/ 0.01-1000 cm?/ (m?24h-0.1M- 0.05 - 1000 cm?/
(m?24h-01MPa) (m?24h-0.1MPa) Pa) (m?24h-0IMPa)
Test ¢ozUnUrlugu 0.0001 cm?/ (m?24h-0IMPa) [ 0.0001cm?/ (m?24h-0IMPa) [ 0.0001 cm?/ (m?*24h-0.MPa) 0.1 MPa
Sicaklik arahgi 15 - 45°C 15-45°C 15-45°C 15-45°C
Sicaklik dogrulugu +0.2°C +0.2°C +0.1°C +0.2°C
pnématik basing 201 MPa 201 MPa 20.3 MPa 20.3 MPa
Taslyicl gaz basinci >0.1 MPa >0.1 MPa 201 MPa 201 MPa
iletim boyutlari 50.24 cm? 50.24 cm? 50.24 cm? 50.24 cm?

(Ozellestirilmis adaptorler,
minimum 0.785 cm®)

Ornek numarasi

3 pieces

1 piece

1 piece 3 piece

Taslyicl gaz akis|

5-100 mL/min

5-100 mL/min 5-

100 mL/min 5 -100 mL/min

Gaz baglantisi = 99.999% Azot (Kullanici tara- | 99.999% Azot (Kullanic tara- =
findan saglanan) findan saglanan)
\ i = v B B
o -

=

Numune Kesici

Teknik Ozellikler/Model

Malzeme Kalinligi

<Imm

<lmm

<Imm

Kesim Sartnamesi

15mmx210mm (genislik istege bagl)

15mmx220mm (genislik istege bagdl)

15mmx230mm (genislik istege bagl)

Isil Kaynak Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model

GBB - A3 Kapak Filmi Isi Sizdirmazlik
Makinesi

GBB - C Dikey IsI Paketleme Makinesi

Urtin Boyutu

400mm*250mm*300mm

410mm*250mm*180mm

Adirlik

12kg

9kg

12kg

Sy

Sicaklik araligi Oda sicakligi - 250°C Oda sicakligi - 250°C
Isi sizdirmazlik stresi +1°C +1°C

Is1 sizdirmazlik basinci 0ls - 99.99h 0.s - 99.99h
Calisma modu (0 - DMPa (0 - DMPa

Hava kaynagi

Otomatik ve manuel modlar

Otomatik ve manuel modlar, hava silindiri harici

Ist yalitim ytzeyi

—

o

-
a
n

Siirtliinme Katsayisi Test

Teknik Ozellikler/Model

GM-F1egimli friklinli test
cihazi

Isil Kaynak Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model

Isil yapisma sicakligi

GBB-F1

Oda Sicakhgi-250°C

GBB-A1l

GBB-F GBB-A

Oda Sicakhgr -250°C

Test araligi 0.001-0.999 0.001-0.999(kademesiz hiz 0.001-0.999 Aci araligr:0°-85°
ayarn)

Kaydirici hizi 100,150,500mm/min 0~500mm/min 1-500mm/min Cozunurlik:0.01°

Kuvvet araligi 0-9.8N 0-10N 0-10N Sensér Dogrulugu:0.1%FS

Kat edilen mesafe 100mm+5mm 0-150mm 0-150mm Acisal hiz: 01°/s - 10°/s

Sicaklik Kontrol dogrulugu +0.1°C +1°C
Muhur zaman arahgi 0.15-99h 59min 59.9s 0.01s-99.99h
Basing araligi 01-0.8MPa 0-1MPa
Heating mode Cift 1sitma Cift 1sitma

e )

+IH_
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Sarkach Darbe Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model GBG-L2
Maksimum darbe enerjisi 1J,24,3J,5 J (8Joptional) 3J
Sarkac aglisi 90° 90°
Coézunurlik orani 0.001J 0.01J
Sarkag salinim yarigapi 285mm 285mm
[
. =
-_—

Darbe Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model

GBD-L2 Dart Darbe Test Cihazi

Olctim Yontemi :d A Yontemi, B Yontemi, Tek
Sayfa Yontemi

GQ-D1 Dusen Top Darbe Test Cihazi

Darbe Yuksekligr: 0~900 mm

Sicaklik aralig

Kurutma Firini Diferansiyel Taramali Kalorimetre

Teknik Ozellikler/Model

DHG - 9030A

Oda sicakligl. +10°C - +200°C

Oda sicakligl. ~-550°hava

DsC

sogutmasi
Calisma Odasi Boyutu 300 mm x 300 mm x 350 mm Isitma hizi: 01-100°C/min
Taslyicl gaz kaynagdi 1000 W DSC araligi: 0-+600mW
Gl¢ Kaynagi 220V, 50Hz DSC cozunurlugu: 0.0luW

10
=

Test Araligr: A Yontemi: 50-2000 g; B Yontemi:
300-2000 g

Celik Bilya Capi: 23 mm (50 g), 25 mm (60 g),
28,6 mm (100 g), 38,1 mm (225 g)

Tek Sayfalik Test Araligi: 20 g-2000 g

Numune Sikma Araligi: 120 mm * 85 mm

FTIR Spektrometre

Teknik Ozellikler/Model BFH-200

Spektral Aralik

QOda sicakligl. £10°C - +200°C

Cozunurluk

(7800-350) cm™!

Sinyal-Gurulta Orani

400001 (P-P deger, 4 cm™, 1
dakikalik tarama)

Gl¢ Kaynagdi

Germanyum kapl KBr
Alt Tabaka (Ithal)

y

L

Sizdirmazlik Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model

Vakum Araligi

OTOMATIK GBM

Mutlak Basing (0-300) kPa;
Diferansiyel Basing (-2-2) kPa

OTOMATIK GBM -

Mutlak Basing (0~300) kPa; Diferan-
siyel Basing (-2-2) kPa

0.1Kpa~1Mpa

Vakum Dogrulugu

Algilama Hassasiyeti 1-2 gm

Algilama Hassasiyeti 1-3sm

Cozunurluk ve Test Dogrulugu O,1
Kpa'dir

Vakum Tutma Suresi

Denge/Test, Vakum Temizleme: Her
biri 1-3600 sn

Denge/Test, Vakum Temizleme: Her
biri 1-3600 sn

1-1000 s

Gl¢ Kaynagi

AC 220V, 50HZ

AC 220V, 50HZ

AC 220V, 50HZ

Lot

I
onfie L
Sikistirma Test Cihazir
Teknik Ozellikler/Model GBN200OA GBN200G GBN200Z (€]2]\\1e]0]074
Test aralig 0-3000N Basing araligr: 50 - 700 kPa 0-2000 N 20 KN
Kaydirici hizi 0 - 185mm 0-500mm/min 1-500mm/min CozuUNrluk:0.01°
Test hizi araligi 0-9.8N 0 - 100mm 0 - 100mm -
Kuvvet Oletiimi dogrulugu - +0.8% Goruntulenen degerin +%1'i
dahilinde
B i 4|
— —- -
- .
Vakum Kaplama Kalinligi Test Cihazi
Teknik Ozellikler/Model GH-3 GH-D
Test araligi 0-12.7mm 0-6mm
Cozunurluk 0.001 mm Olem
Olgme kuvveti 0.5-1N 0.4N
Olgme kafasi dsmm(szellestirilebilir) fr6mm

L]
- -
Sizdirmazlik Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model GB-M GB-M3 GB - M2S GB-M2
Vakum Araligi -(0-90) KPa —90kPa-~400kPa -(0~95) KPa -(0~90) KPa
Vakum Dogrulugu Gosterge Degerinin %1'i Maksimum giris basinci: 400kpa Gosterge Degerinin %1'i Gosterge Degerinin %1'i
Vakum Tutma Suresi 0.01s-99.99h 15-999s 0.015-99.99h 15-99 h59 m59 s
Gug Kaynagi 220V, 50Hz Test namlusu kapasitesi: 10L 220V, 50Hz 220V, 50 Hz

%% .2

e | (=

—~—
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Standart Isik Kaynagi Akilli Parlaklik Ol¢iim Cihazi 1sik Gegirgenlik ve Bulaniklik Ol¢iim Cihazi

Teknik llikler/Model

Z

60

SGW-810

Test araligi 0-199.90 parlaklik tnitesi Isik kaynagi :D65, TL84, FUV Isik gecirgenligi %0-100,0,
bulaniklik derecesi %0-30,00
Test dogrulugu +1.0 parlaklik birimi - Isik Gegirgenligi Dogrulugu: <%1

Cihaz Kararhhgi

0,5'ten fazla parlaklik birimi/30
dakika

Isik gegirgenligi: %0,5

Tekrarlanabilirlik

0,5'ten fazla parlaklik birimi

Isik gecirgenligi %0,01,
bulaniklik derecesi %0,01

Dedektér boyutu 180mmx100mmx50mm Dis boyut:700mmx420mmx550mm On isitma stresi:30min
Gug 25W - =
Gug¢ kaynagi 220VAC,50HZ Agirlik:21kg -

Patlama Mukavemeti Test Cihazi

k Ozellikler/Model

Oletim aralig

GN

40-1600kParange 6zellestirilebilir

Olctim h iyeti

Gosterge hatast: +%0,5 FS, Gosterge dalgalanmasi: <%0,5

Basing¢landirma (yag dagitim) hizi

(95+5)ml/min

Film direnci

Siskinlik derecesi: 9mm Film direnci: (30 + 5) kPa

Numune tutma kuvveti

(0-2000)kPa(ayarlanabilir)

Sistem muUhur derecesi

1dk basing dustst <10%pmax

Enstriman boyutu

500mmx750mmx505mm

agirhik

47kg

Basing gostergesi basing ayari

(0.2-0.22)MPa

Hava kompresoru ile donatilmistir

Desarj kapasitesi: (0,02 ~ 0,4) m / dak Nominal basing: (0,6 - 0,8) Mpa

Basingh Sterilizasyon Kazani

Teknik Ozellikler/Model ZM-100

Hacim 50L
Sterilizasyon sicakligi 100-135°C
Calisma Basinci 0-0.22Mpa
Emniyet Otomatik 0-0.23Mpa
Kontrol Basinci

Su Besleme Basinci 20.32 Mpa
Geri Basing 014-0165 Mpa

1%,

Isil Yapisma Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model (€]

Sicaklik araligi Oda sicakligi-250°C
Sicaklik dogrulugu £1°C

Isil Sizdirmazlik Bekleme Suresi 0s-99s

Isil sizdirmazlik basinci 01-0.8MPa
Numune Uzunlugu 200mm
Oletim Araligi 0-300N
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Yirtilma Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model GBD-S

Test araligi 0-68648mN
Kol yirtilmasi 104+1mm
ilk Yirtilma Acisi 27.50 +0.50

Belirtilen Deger Hatast:

Kuvvet 6lgeginin maksimum araliginin %20-%90'1 arasinda, gdsterilen deger hatasi bunun +%0,5'i

veya daha azdir.

Gaz besleme basinci

0.2-0.4MPa

Goreceli dalgalanma

%1 dahilinde

Gug kaynagi

AC220V, 50Hz

Isil Cekme Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model GBK-D1

Sensér Ozellikleri

5 N (Standart); 10 N, 30 N (Ozellestirilebilir)

BUzulme Kuvveti Dogrulugu

Gostergenin +%0,5'i (Sensorin %10-100'0); +%0,05 FS (Sensérin %0-10'u)

Ekran Cozunurltga 0.001 N

Yer Degistirme Olctim Araligi 01-70 mm
Deplasman Sensora Dogrulugu +0.07 mm
Buzulme Orani Olctim Arahig 01%-95%

Calisma Sicakligr Araligi

Oda Sicakhgi-250°C

Kapak Takma Makinesi

Teknik Ozellikler/Model

TUum makine boyutu

GF-1700XB

5800mMm»2100mmx1800mm

GF-2700XB

5800 mm x 4100 mm x 1800 mm

Paket Tipi

Ayakta duran agizli posetler, G¢ tarafi muharlt agizli posetler, organ adizh posetler, sekilli agizli posetler

Malzeme turt

Canta: i¢ katman PE, ara katman malzemesi, tup: PE, PP malzeme

Calisma hizi

80-90 adet/dk, tek kanalli 40-45 adet/dk
(malzemeye ve torba boyutuna gére degdisir)

Dakikada 80-90 adet, tek kanal icin dakikada 40-45 adet

VI
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Kapak Takma Makinesi

Teknik Ozellikler/Model

Tum makine boyutu

GF-2200z

2900mm x 2400mm x 2000mm

GF-3000Z

3900mm x 2900mm x 2000 mm

Tam Otomatik Genel Gegirgenlik Test Cihazi

Sizdirmazlik Poseti Tipi

Ayakta duran adizli posetler, U¢ tarafi kapali posetler, kortkll posetler, 6zel sekilli posetler (6zellestirilmis)

Urun Ozellikleri

Canta Uzunlugu: 100-180 mm (U), Genislik: 70-120 mm (G); MUhur Canta Uzunlugu: 80-180 mm (U), Genislik: 70-120 mm (G); MUhur

Uzunlugu: 60-120 mm

Uzunlugu: 60-120 mm

Sicaklik Araligi

Oda Sicakhg - 300°C

Oda Sicakligi ~ 300°C

/Model MATIK ZF1800G
Oletim Aralig (0-80) g
CozUnurltk 0.01 mg
Numune sayisi © 36 18
Buharlastirma Kabi Hacmi 100 mL 100 mL 200 mL

Modifiye Atmosfer Dolabi

Teknik Ozellikler/Model AUTO GQ900 AUTO GQ300 AUTO GQ100
Gaz él¢tim araligi 02 :0%-~30%;CO2 :0%~20%;C2 Ha :0-200 ppm;kalan gaz N2 i
Gaz testi dogrulugu 02: 0.01%; CO2: 0.01%; C2Ha: 1 ppm
Sicaklik kontrol araligi -5°C-45°C -5°C-45°C -5°C-45°C
Test odasi 9parcalar 3parcalar parca
— —
= I =
- -

Migrasyon Hiicresi Serisi

Biyobozunurluk Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model OTOMATIK GBDA-180

Sicaklik araligi

Oda Sicakligi-80°C,step0.1°C

Sicaklik kontrol dogrulugu

Test araligi

Test dogrulugu

<+0.2°C i
0-4200g |
+0.01g

Test odasi sayisi

8

Boyut

2700mmx*560mmx1800mm

Ergime Akis indeksi Test Cihazi

Teknik Ozellikler/Model GBB-

Test Yontemi

Kutle Akis Hizi (MFR), Hacim Akis Hizi
(MVR)

Oletim Aralig (Kitle Yontemi)

0-200 g/10 min

Oleum Araligi (Hacim Yontemi)

0-41.81 cm?/10 min

Kutle Ol¢tim Dogrulugu

0.19/10 min

Otomatik Test Zamanlamasi

QIFEERO 5

Sicaklik Kontrol Araligi

Oda Sicakligr - 300°C

Sicaklik Kontrol Hassasiyeti

+1°C (standart kalibin tsttinden 10mm
+Imm yukarida)

Sicaklik Dalgalanmasi

+1°C (standart kalibin tstinden 10mm
+1mm yukarida)

Teknik Ozellikler/Model MC-A MC-B MC-C1 MC-D
lletisim Formu/Tura Tek Tarafli
iletisim Alani 196cm?® 196cm* 100cm2¢}112.8 mm) $112.4 mm
Kontak Capi 158 mm 4158 mm - 9
Hacim/Kapasite 200mL 50mL 200mL 100mL
b i
H:..; ’
i W
—————
Tork Test Ekipmanlari
Teknik Ozellikler/Model HP-D1 HP-200 HP-100
Sensoér Ozellikleri 1ON-m,20N-m,40N-m(istege bagl) 0-20N'm 0.01-10N.m
Tork CozUnurligu 0.0001N'm 0.001N:m 0.001N'm
Sikma Kuvveti Malzeme Ozelliklerine Gére - -
Serbestce Ayarlanabilir
Hava Kaynagi Basinci 0.7MPa (101.5psi) - -
[-—
Miirekkep Tabakasi Yapisma Mukavemeti
Teknik Ozellikler/Model GX-Y2 GX-B3 GX-C3

Surtlnme Basinci

Haddeleme Hizi: O - 600 mm/dak

Diskler Arasi Basing: 100 N

89 N (21b); 17.8 N (4 Ib)

Sartiinme Hizi

Basing Silindiri Yukt: 20 N + 0,5 N

Soyma Hizi: 100 N: O - 1m/s

10 - 200 cpm (defa/dakika)

Sartinme Sayisi

Basing Silindiri Capi: 84 mm

Disk Capi A:170 mm

1-999999 kez

Ornek Boyutu

Basing Silindiri Genisligi: 45 mm

Disk Capi A:65 mm

Surtinme Yoéntemi: Ark Karsilikli
Hareket

=
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HEADQUARTERS * MERKEZ
1848 Sok. No:9 Lena Plaza K.5
D.5 Sogukkuyu -Bayrakli /izmir
T +90 232 502 1405

F +90 232 502 1406

info@ankateknik.com
www.ankateknik.com

BiZE ULASIN




