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SYNCRO srl

Viale dell’Industria, 42
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Hakkimizda

SYNCRO GRUP, giinden gline artan rekabet ortaminda yenilikgi ve
yaratici teknolojilerin getirdigi avantajlari kullanmay! hedefleyen plastik
isletmeleri icin ideal bir cozim ortagidir.

SYNCRO olarak, hizli servis ve destek agi ile birlikte glvenilir ve
dayanikl proses kontrol Grlnlerini sizlere sunmaktayiz.

Merkez ofisi ve iretim tesisi italya’da bulunan SYNCRO, Avrupa, Kuzey

Amerika, Latin Amerika, Asya ve Orta Dogu’da bulunan subelerinin yani
sira, Ingiltere, Brezilya ve Cin'de de iiretim tesislerine sahiptir.

Arastirma ve Gelistirme

Sahip oldugumuz SYNCRO tutkusuyla yeni fikirler ve gelismis ¢ézimler
sunabilmek amaciyla muisterilerimizin ihtiyac ve taleplerini strekli olarak
takip etmekteyiz.

Teknoloji

Hizli bliylimemizi, musterilerimizin ihtiyaclari ile bulusmamiz amaciyla
benzersiz esnek ¢oézimler tasarlayan profesyonel takim Uyelerinden
olusan “SYNCRO Ailesine” bor¢luyuz.

MuUsteri Hizmetleri

SYNCRO, tasarim, Uretim ve kurulum asamasinin yani sira, egitim ve
satis sonrasi destek asamalarinda da siz de@erli musterilerimizle yakin
iletisim halinde olmaktadir. italya merkezli Genel Hizmet Departmani
araciligiyla, en iyi ve en hizli destegi saglamak icin dinyanin her tarafin-
daki yerel servis ofisleri ile koordine galisarak muisterilerimize daha yakin
olmaya calismaktadir.

-= syncro-group.it

Wi
~

AR N
L]

' |
sSYncrRo

WWOWLSYNIC T grodp, it

sSYNncRo

Ww.Syncra-group, it




e Sl

rass-bhatch

Gravimetrik Sistemler

EASYBATCH , siurekli gravimetrik beslemenin ve homojen bir karisimin gerekli oldugu tim suregler igin birden

fazla bileseni sirayla dozajlamak ve karistirmak Gzere tasarlanmig bir artan tarti yigin karistirma sistemidir.

_CALISMA PRENSIBI

Artan tarti yigin karistirma sistemi.

Her bir bilesen, surgili kapi valfi vasitasiyla, iki yuk hiicresi Gizerinde bulunan tartili haznede sirayla olgulr.

Onceden ayarlanmis agirliga ulasildiginda yiik hiicresi bir sinyal génderir ve tartim islemi biten bilesen
azalan tarti sistemi teknolojisi kullanilan karigtirma bélimune génderilir.

; OZELLIKLER

GRAVIMETRIK EKSTRUZYON KONTROLU
YUKSEK KONTROL HASSASIYETI

HASSAS GRAVIMETRIK DOZAJLAMA
MUKEMMEL KARISIM

Ekstriizyon verimi, tUzerinde iki adet loadcell ile azalan
tarti sisteminde 6l¢clim yapan bir karistirici tarafindan
surekli olarak hassasiyetle kontrol edilmektedir

Her bir hazne bélmesine monte edilen bosaltma agzi
sayesinde, hizli irlin degisimine olanak taniyan, atik
ve uUrin Kirliligi riskini ortadan kaldiran kolay bir
temizlik sistemine sahiptir.

Farkli dozajlama oranlari olmasi sebebi ile her bir bilesen

gerektiginde disuk oranlardan yuksek oranlara degistirilebilir.

Oranlarda yapilan basit bir degisiklik, kullanicinin dozajlama
kapasitesini degistirmesine olanak verecektir.

EASYBATCH, karistirici ile ayni PLC tarafindan kontrol
edilen, entegre bir merkezi tasima sistemi yardimi ile
tedarik edilebilir.

Her bir karistirici degerleri operatorler tarafindan kolayca
sabitlenebilen, ylk hicreleri kalibre edilebilen ve alarm
kontroll yapilabilen 5.7”lik kendi dokunmatik ekranina
sahiptir. VNC, internet/ethernet baglantisi yolu ile uzaktan
kolay izlenebilirlik saglanmasi amaciyla kurulmustur.

Her bir kanistirici kendi ethernet IP adresine sahip
oldugundan,musteriler kolaylikla sistemi kontrol edebilir ve
fabrikadaki yerel erisim agini kullanarak sisteme uzaktan
baglanabilirler.

Her bir system B&R I/O ile birlikte kurulmus bir B&R PLC
sistemine sahiptir. Bu ¢dzim her bir karistirictyr moduler
hale getirdiginden, gerektiginde bir bilesen eklemek veya var
olan bir kurulum Uzerinde yenilikler yapmak mimkun olur.
Herhangi bir parka ihtiyaci durumunda, musterilerimiz
dinyanin her yerinde bulunan yerel olarak tedarik edilmis
B&R parcalarini kolayca bulabilir ve bdylece nakliye igin
vakit kaybetmemis olurlar.

FESTO veya SMC dijital pnématik bilesenler, kurulumu
mUmkin olan en kolay hale getirmek ve basit sorun
gidermeye olanak tanimak icin dogrudan seri port lzerin-
den PLC'ye baglanir. Bu moduler ¢6zim sayesinde olasi
bir durumda ylikseltme sansi da verilmektedir.

SYNCRO, easybatch mikseri igin motorda olusabilecek
olasi asiri I1sinmayl ve yag sizintisini 6nleyen kuru
sanzimana sahip g fazli bir motor kullanmaktadir.

S Nncro




Dinyanin her yerine kurulu binlerce EASYBATCH unitesinin kurulumunda gosterilen hassasiyet, kalite ve kullanim kolayhgi
ozellikleri, sik tasarim, modulerlik ve glinimuziin en ince dinamikleriyle birleserek MYBATCH'in olugsmasini saglamistir. Bagimsiz,
dogal olarak izole edilmis hazneler ve genis bir alan kapasitesine sahip modiiler ConvY ylkleyicileri sayesinde ihtiyaglariniza bagli
olarak kendi konfiglirasyonunuzu olusturabilirsiniz. Blyuk agilabilir kapilar, makineye ve temizlik islemlerine erisimi kolaylastir-
masinin yani sira nadir olarak karsilasilan bakimi da kolaylastirmaktadir. Makinenin givenilirligi "bakim gerektirmeyen" seviyeye
yakin olmasiyla birlikte her bileseni lizerinde rahat ¢alismak daha 6nce karsilasiimamis kadar kolaydir.

MODULERLIK
[

MYBATCH’in tasarimi sayesinde, bilesenlerin artiriimasi gerektigi bir durumda basit bir ekleme yapilarak yukleyici
hazneleri 2'den 6’ya gikarilabilir.

MYBATCH S2 MYBATCH S3 MYBATCH S4 MYBATCH S5 MYBATCH S6

MYBATCH ve EASYBATCH titresime karsi dayanikh olacak
sekilde tasarlanmistir, bdylece olasi titresimlerden etkilenmeden
direkt olarak ekstriizyon besleme bogazina monte edilebilir.

-= syncro-group.it
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SYDOS, gravimetrik beslemenin gerekli oldugu tiim islemlerde ayni anda birden fazla bileseni dozlamak ve beslemek

Uzere tasarlanmis surekli azalan bir gravimetrik dozajlama sistemidir. Sydos’da her hazne ve malzeme iki adet merkez

disi loadcell tarafindan tartilir.

_CALISMA PRENSIBI

Sirekli agirlikga azalma olgimdi.

Ana bilegenin agirlik kaybinin élgtiimesi

ikincil bilesenin agirlik kaybinin élgiilmesi

ikincil bilesenler, bogaz besleme (nitesi lizerinden
gecerek birincil bilesenle birlesip vidaya ulastiklari

noktada surekli ve es zamanl olarak oélgultrler.

Ana malzeme yercekimi disusu ile beslenirken,
katkilarla birlikte azalan tarti sisteminde loadcell
kontroliinde ¢aligir.

ikincil bilesen besleyicileri, ana bilegenle
baslangigta ayarlanan 6lgiim oranlarini
koruyabilmek ve bu degerlere ulasabilmek icin
ayri ayri kontrol edilir.

MUKEMMEL KONTROL HASSASIYETI

MUKEMMEL DOZAJLAMA HASSASIYETI

MUKEMMEL KARISIM

Kolayca temizlenmesi ve SYDOS Uzerinde yapilacak hizli bir

Uretim degisikligi yan bilesen gravimetrik haznelerinin
cikarilabilir olmasini sagdlar. Boylece karistiricilarin temizligi ve

Uretimdeki degisiklik operatorler tarafindan kolayca yapilabilir.

SYDOS, titresimi onlemek ve daha iyi bir kararliiga sahip
olarak dozajlamadaki hassasiyeti artirmak amaciyla her bir
bilesen igin iki adet ylk hiicresine sahiptir. Tim ylk hiicreleri
disaridan gelecek darbelere kargi 6zel bir korumaya sahiptir.

Normal sartlarda bir dozajlama sisteminde bilesenlerin
Olctlerek icinde toplandigr kugik bir toplayici sebebi ile
gercek bir karisim olusturulamaz. Buna karsilik SYDOS
yenilikgi teknolojiye sahip karigtiricisi sayesinde yiksek
kaliteli bir karigim garantisi vermektedir.

Her bir karistirici, degerleri operatorler tarafindan kolayca
sabitlenebilen, yuk htcreleri kalibre edilebilen ve alarm
kontroll yapilabilen 5.7” HMI'lik kendi dokunmatik ekranina
sahiptir. VNC, internet/ethermet baglantisi yolu ile uzaktan
kolay izlenebilirlik saglanmasi amaciyla kurulmustur. Her bir
karistirict kendi ethernet IP adresine sahip oldugundan,
kullanicilar kolaylikla sistemi kontrol

edebilir ve fabrikadaki yerel erisim agini kullanarak sisteme
uzaktan baglanabilirler.

FESTO veya SMC dijital pnématik bilesenler, kurulumu
mumkin olan en kolay hale getirmek ve basit sorun
gidermeye olanak tanimak icin dogrudan seri port Uzerinden
PLC'ye baglanir. Bu moddiler ¢ézim sayesinde olasi bir
durumda yukseltme garantisi verilmektedir.

Her bir karistirici B&R 1/O ile birlikte kurulmus bir B&R PLC
sistemine sahiptir. Bu ¢6zUm her bir karigtiriciyr modler hale
getirdiginden, gerektiginde bir bilesen eklemek veya var olan
bir kurulum UGzerinde yenilikler yapmak mimkdin olur.
Herhangi bir bilesen eksikligi durumunda, musterilerimiz
dinyanin her yerinde bulunan yerel olarak tedarik edilmis
B&R parcalarini kolayca bulabilir ve bdylece nakliye igin vakit
kaybetmemis olurlar.

SYDOS, karistirici ile ayni PLC tarafindan kontrol edilen,
entegre bir merkezi tagima sistemi yardimi ile tedarik edilebilir.

S Nncro



MODULERLIK
[
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SYDOS, 7 adete kadar belirlenen bilesenle galisabilecek sekilde diizenlenmistir.
SYDOS’un, mekanik ve elektriksel tim ayarlari buna goére yapildigindan gerekli oldugu durumlarda hem
dozlama sistemi hem de PLC sistemi 7 bilesene kadar kolayca yukseltilebilir.

VIDA
L

SYDOS, standart olarak, AC kémdrstiz ABB motorlar kullanir. Kullanilan motorlar soket baglantili oldugundan
olasi bir hata durumunda uzun kablo baglantilarina ihtiya¢ duyulmamaktadir. Vida temizlik amaciyla kolayca

cikarilabilmektedir.
.

-= syncro-group.it

wclos

Gravimetrik Sistemler

N
=y



N
N

Gravimetrik Sistemler

SYBLEND, homojen karisimin mikemmel bir nihai Griin haline gelmesi istendigi durumlarda, kritik tim prosesler
icin coklu bilesenleri es zamanli olarak karistirmak Uzere tasarlanmig, surekli azalan tarti sistemine sahip
gravemetrik bir karistiricidir. Bu sistem, ylksek hassasiyet gerektiren BCF, FDY ve PQOY gibi Uretimlerin ihtiyag
duydugu tim kosullari karsilamaktadir. SYBLEND’de her hazne ve malzeme iki adet dis merkezli yik hicresi
tarafindan tartiimaktadir.

CALISMA PRENSIBI

“hlend =

Her bir malzeme icin agirlikga azalan O6lgim
sistemi.

Taim bilesenler surekli ve es zamanli olarak
asamali bir karistirici ile entegre olan tartim hazne-
sinde o6lgulmektedir.

Ekstrider hattindaki seviye degisiklikleri veya
ekstrider ve besleme hatti arasindaki tutarsizliklari
belirlemek amaci ile bilesen agdirligi toplama
haznesi igerisinde surekli olarak olgulmektedir.

Baslangigta belirlenen 6lgim degerlerine ulagsmak
ve toplama haznesindeki sabit degerleri
koruyabilmek amaciyla besleyiciler ayri ayri kontrol
edilmektedir.

Sonug olarak; bir araya getirilmis bilesenlerin 6lgim
degerleri her zaman ekstriiderdeki degerlere esittir.

MUKEMMEL EKSTRUZYON KONTROL
HASSASIYETI

MUKEMMEL DOZAJLAMA HASSASIYETI
HOMOJEN KARISIM

HER BILESENIN 100% CALISABILMESI

Kolayca temizlenmesi ve SYBLEND (zerinde yapila-
cak hizl bir Uretim degisikligi yan bilesen gravimetrik
haznelerinin ¢ikarilabilir olmasini saglar. Bdylece
karigtiricilarin - temizligi  ve Uretimdeki degisiklik
operatorler tarafindan kolayca yapilabilir.

SYBLEND titresimi 6nlemek ve daha iyi bir kararliliga
sahip olarak dozajlamadaki hassasiyeti artirmak
amaciyla her bir bilesen igin iki adet ylUk hiicresine
sahiptir. TUm yuk huicreleri disaridan gelecek
darbelere karsi 6zel bir korumaya sahiptir.

Normal sartlarda bir dozajlama sisteminde bilesenler-
in Olgllerek icinde toplandidi kiicik bir toplayici
sebebi ile gercek bir karisim olusturulamaz. Buna
karsiik SYBLEND yenilik¢i teknolojiye sahip
karistiricisi  sayesinde ylksek Kkaliteli bir karisim
garantisi vermektedir.

Her bir karistirici, degerleri operatorler tarafindan
kolayca sabitlenebilen, yik hiicreleri kalibre edilebilen
ve alarm kontrolu yapilabilen, 5.7” HMIlik kendi
dokunmatik ekranina sahiptir.VNC, internet/ethernet
baglantisi yolu ile uzaktan kolay izlenebilirlik saglan-
masi amaciyla kurulmustur.

FESTO veya SMC dijital pnématik bilesenler, kurulu-
mu mumkin olan en kolay hale getirmek ve basit
sorun gidermeye olanak tanimak igin dogrudan seri
port Uzerinden PLC'ye baglanir. Bu moduler ¢bzim
sayesinde olasi bir durumda yukseltme garantisi
verilmektedir.

Her bir karistirici B&R 1/O ile birlikte kurulmus bir B&R
PLC sistemine sahiptir. Bu ¢6zim her bir karistiriciyi
modiler hale getirdiginden, gerektiginde bir bilesen
eklemek veya var olan bir kurulum Gzerinde yenilikler
yapmak mumkun olur.

Herhangi bir bilesen eksikligi durumunda, musterile-
rimiz ddnyanin her yerinde bulunan yerel olarak
tedarik edilmis B&R pargalarini kolayca bulabilir ve
bdylece nakliye igin vakit kaybetmemis olurlar.

SYBLEND, karistirici ile ayni PLC tarafindan kontrol
edilen, entegre bir merkezi tasima sistemi yardimi ile
tedarik edilebilir.

S Nncro



MODULERLIK
[

SYBLEND, 6 adete kadar belifenen bilesenle calisabilecek sekilde diizenlenmigtir.
SYBLEND' in, mekanik ve elektriksel tim ayarlar buna gore yapildigindan gerekli oldugu durumlarda
hem karistirma sistemi hem de PLC sistemi 6 bilesene kadar kolayca yiikseltilebilir.

VIBRO BESLEYICI & GUC ISTASYONU
|

== syncro-group.it

SYBLEND, dlctiim Unitelerinden birinde bir vibro besleyici kullanarak gok
dustk miktarlarin gok yuksek bir hassasiyetle dozajlanabilecegini garanti
eder.

Mini vibro 6zel besleyici, 50 gr/sa gibi diistik bir seviyeye kadar calismayi
garantileyebilir ve SYBLEND karistiricisinin 6zel kademeli tasarimi
sayesinde karisim miikemmel seviyedeki homojenlikle muhafaza edililir.

SYBLEND ayrica, ¢ok dustik miktarlarin gok yiiksek hassasiyetle

dozajlanabilecegini garanti etmek igin dozaj Unitesinden birine ¢ift vidali bir
besleyici saglamaktadir.

Cift vidali bir besleyici, hizini 50 g/sa gibi bir hiza distirebilmeyi garanti
edebilir ve SYBLEND’in kadameli karistirici tasarimi sayesinde karisim
muikemmel homojen halde muhafaza edilmektedir.
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SYLINK, merkezi bir vakum yiikleme sistemidir ve tekli yiikleyicilere altematiftir. SYLINK verimli ve
fonksiyonel olarak hammadde dagiticisinda olusan problemleri gozmek Uizere, otomatik olarak birden
fazla ekstriizyon makinesini besleyecek sekilde tasarlanmistir.

Kolay kullanim ve karistiriciya ait sezgisel
dokunmatik ekran arayizu,

]
1 ; TEMEL OZELLIKLER
]

[

Hammade Besleme Sisitemleri

Hizh ve eksiksiz bir temizlik i¢in tim bilesenlere
kolay erisim 6zelligi,

Periyodik bir bakim gerektirmeme,

Bilesenlerle temas halinde olan tim pargalar
paslanmaz gelikten veya dokme aliminyumdan

yapilmis olmasi.
Kurulum maliyetlerinin minimum diizeyde olmasi,

Her bir vakum emicisinin kendi soketi mevcuttur,
bu soketler aracilidi ile birbirlerine ve Dozajlama
PLC’sine baglanirlar.

Yukleme dongulerinin ya ayarlanabilir zaman
beslemesi ya da kapasitif bir sensor ile
ayarlanmasi.

Oncelikli besleme fonksiyonu (otomatik olarak
belirlenmistir) talep edilen deger karsilanincaya
kadar belirlenmig bir emiciye iletilir.

Minimum kablolama ihtiyaci.

Sonradan eklenmek istenen emiciler de bu sayede
kolayca eklenebilir.

KURULUM

S Nncro



GOKLU MANIFOLT; materyal tanimlamasinda sifir hatayi
elde etmek amaciyla, RFID sensorleri boyunca kolay boru
eslestirmesini hizli kelepgeleme sistemi ile saglamaktadir.

AVANTAJLAR

RFID segenegi, operatorin hatalarinin minimize edilmesini
ve dogru materyalin dogru kullaniciyla bulusmasini garanti
eder.

Yiksek esneklik saglar .

Gerektiginde yukseltilebilme imkani saglar.

OTOMATIK MANIFOLT UNITESI

Syncro otomatik manifolt, farkli malzemelerin depo girisleri
ve yukleyici haznesi ¢ikiglari arasindaki tagima baglantisini
otomatik olarak kontrol etmektedir.

Bu sistemde operator sadece, belirlenen malzemenin
hangi dijital ekrandan gecgecegini ayarlamak durumundadir.
Konumlandirma sistemi, bir dereceye kadar 1/50 hassasi-
yeti garantiler, harici striict sistemi dizayni sayesinde tim
rakiplerimizde olusan geri kagirma sorununu ekstra bir
Uniteye ihtiyag duymadan elimine eder.

AVANTAJLAR

Yiiksek hizli konumlandirma > Benzersiz boru kelepgeleme
Dogru materyali dogru sayesinde minimum vakum
kullanici ile bulusturma kayb!

garantisi Yiksek esneklik

Yiksek hiz degisimi Daha az boru kullanimi

Daha az bakim

SYNCRO, tim SYNCRO karistirici ailesine otomatik olarak entegre olabilme &zelligine sahip, tek basina ve
merkezi tasima sistemlerini gelistirmistir. TUm SYNCRO makinelerinin basit entegrasyonu ticari bir moduler olan
PLC elekronik tarafindan saglanmaktadir. SYNET bagimsiz bir merkezi vakum yiikleme sistemidir ve SYNCRO
karistirici tedarik edilmediginde veya sadece birden fazla hat beslenmesi gerektiginde SYLINK'e bir alternatiftir.
SYLINK veya SYNET icin, verime, hat sayisina, bilesen sayisina ve silolara olan uzakliga bagli olarak degisik

tiplerde pompa secimi yapilabilir.

CALISMA PRENSIBI

> Olasi bir blyime durumunda her ebatta pompa
ve alici ekleme konusunda kolaylik ve esneklik
saglama

> Kolay ve ekonomik uygulama/galisma 6zelligine
sahip olma

> HC sayesinde kurulum sonrasinda kolay
programlama imkani

> Malzeme tasimak Uzere belirlenmis 6zel bir
sisteme sahip olma

> Olasi bir denetleme durumuna hazir olma

> Ikiz pistonlu valf hattinin temizlenmesinde
iyilestirme yapabilme imkani.

Dijital panel ekraninda iyilestirme imkani

v

> Hazne igindeki malzeme miktarini belirlemek igin
desarj seviyesi sensoriinde veya strekli seviye
sensorunde iyilestirmenin mimkadn olmasi

> Gelistirilebilir bir sistem olma &zelligi

> Malzeme tiplerine goére Uufleyici hiz kontroll
sag@layabilme

> Ayni manifolttan malzeme ylklemesi yapan iki
adet vakum Unitesine sahip olma

> Hizli ve kolay bir sekilde malzeme bilgilerini
belirlemek igin barkot sistemlerine sahip olma

> Enerji tasarrufu amaci ile isitictyl kapatan
kurutucu arayuziine sahip olma

Rd syncro-group.it
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Flwer

Otomatik Hava Halkasi ve Profil Kontrol

FLYER, yiksek performans ve yliksek verim icin tasarlanmis yeni nesil bir otomatik hava halkasidir. Asansorler
dort dudakli otomatik Ust hava halkasini yukari dogru kaldirarak, hat tretimini neredeyse ikiye katlarken, yirtiima,
parlaklik, uzama ve 6zellikle de noktasal delinme gibi filmin fiziksel 6zelliklerini iyilestirmektedir.

FLYER, en Ust seviyesine ulastiginda balon genislemesi en buyuk halini alir ve bu durum daha buyuk bir ylzey
alani Gzerinde verimli bir sogutma saglamaktadir.

FLYER, balonun etrafindaki belirli bolgelere kademeli bir hava akigi saglayarak balonun stabil durumda
kalmasini saglarken, 4. asagdi yonlendirilmis dudak sayesinde de alt tarafa hava akisini saglar.

Bu otomatik kalinlik iyilestirme sistemi, tretimde ciddi kolaylik ve son teknoloji gérintlileme imkani sunarak en
yuksek seviyede Urin kalitesi elde edilmesini saglamaktadir.

TEMEL OZELLIKLER

Kolay kurulum. Daha iyi bir balon kararlihgi ve ytksek verim
icin yukseltici zibin.
Tekli hava girisi olan karbon fiber bélme.
SYNTROL tarafindan kontrol edilen pozisyon
Sifir nemlilik igin 6zel Gretilmis orta kali yalitiml iki ve regete hafizasi.
carbon fiber katmanli yapi

PATENTLI TECH 2.0

FLYER’In, TECH 2.0 ile birlikte kullaniimaya uygun olmasi profil kontroliinde %75’lik bir iyilesme elde
edilmesini saglamaktadir.

Yenilik¢i ve patentli TECH 2.0 sayesinde, hem hacim hem isitici kontrolleri, gelismis profil kontroli ile
uyumlu hale getirilmigtir.

Kisa surede sapma azaltmasi

Hurdanin énemli élctide azaltiimasi

Planarite degerinin yikseltiimesi
- . — . ISITICILAR
Ayarlama teknolojisinin bagimsiz olarak secilebilmesi
MOTORLU

20’daki baglangi¢ standart sapmasinin %80’e kadar indirgenmesi ACILMA

Her bir kutunun icerigi: 1 kademeli motor ve 2 isitici

S Nncro



ikiz Karbon Fiber
Katmani

3'lti Dudak { __ Tek hava girigi

| Kademeli motorlar

IBC Stack & ve /veya isiticilar

Bolumu

Egzoz Bolimu

L | :
syncro-group.it
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Otomatik Hava Halkasi ve Profil Kontrol
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Otomatik Hava Halkasi ve Profil Kontrol t P h D D n

L T EMEL OZELLIKLER

Onceki model SYPROAUTO'nun deneyimlerinden dogan yeni TYPHOON hava halkasi, otomatik profil kontrolli
hava halkalari igerisinde “teknoloji harikasi” olarak ifade edilmektedir.
Kalinlik élgiim sistemi kontrol yazilimina entegre edilmistir ve TYPHOON icin Olgiim profillerini saglamaktadir.

Ayarlanan tolerans araligindan daha yutksek degere sahip bir noktanin kalinhigi dlgulturken, kademeli motor ilgili
bélimdeki hava akigini azaltarak film kalinhdinin dismesine sebep olmaktadir. Diger yandan, belirlenen tolerans
degerinden daha dusik bir noktanin kalinhgi élgilirken film kalinhidinin yikselmesi igin hava akisi artirlmaktadir.
Ayrica sistemde tek girisli bir karbon fiber bdlmesi mevcuttur.

Gerektiginde otomatik kontrolde iyilestirme. 6/8/10/12 segenekli hava girigleri.
2,500 mm ¢apa kadar 6 gesit ebat secenegi. Degistirilebilir dudak seti.
Ayarlanabilir dudak. Aliminyum doékum veya Karbon Fiber bélme.

; KABON FIBER BOLMESININ AVANTAJLARI

Sifir nemlilik igin 6zel Gretilmis orta kali yalitimli iki karbon Daha iyi bir balon kararliligi ve ylksek verim
fiber katmanli yapi. icin yardimci bir sabitleyiciye sahiptir.
MANIFOLT
o
Cok girisli bir aliminyum bdlmesi s6z konusu oldugunda
SYNCRO manifoldu, chiller hava borularinin goklu girislere
baglanmasini saglayarak, kurulumu kolaylastiran ideal bir
¢6zum sunmaktadir.
sSsYYNcrkRoO



KURULUM
B

Olgtim sistemleri, profil verilerini

aktlatorlerin konumlarini hesaplayan
ve yoneten yazilima gonderir.

Aktuatorler, ayarlanacak profili takiben
modifiye edilecek bdlinmus hava
akisini kontrol etmektedir.Bu hava
akimi erime sicakhgini ve filmi sisirme
sirasinda film kalinhgini etkilemektedir.
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IBC booster

Syncro, FLYER hava halkalarinda kullanilan i¢ sogutma sistemi VORTYX’i dizayn ederken, turbilans ve
stabilite unsurlarinin mikemmel birlikteligini kurgulamistir.

Her Ureticinin amaci, 1s1 degisimini maksimum seviyeye gikararak saatlik tretim artisi elde etmek ve balon
seklinin stabilitesini maksimum seviyede tutarak ylksek kalitede bir temel kalinlik profili saglamaktir.
SYNCRO'nun i¢ ve dis sogutma cihazlarinin galismasinda FLYER ve VORTYX iki adet birincil ihtiyaci olustur-
maktadir.

Syncro patentli tasarimiyla, yiksek yalitiml yeni nesil karbon katmanlarla islenmis, tek hava girigli aerodinamik
ozel dizayn i¢ balon sogutmali hava halkasi sistemlerimizde kullanildiginda mukemmel sonuglara ulasmamiza
olanak saglamaktadir.

KURULUM

Eski nesil IBC ¢ubuklarina nazaran @verim artisl.

Egzoz borusu yardimi ile monomer emis sistemi.

() t Bolgesel micro

tirbilansli hava akim

HAVA GIKIS

Bolgesel Makro Hava Akimi

S Nncro



SYIBC, tim sogutucu kontrol islevlerini koordine ederken sogutucu dengesini otomatik olarak kontrol etmek ve
yonetmek icin tasarlanmistir.

SYIBC, kafesin alt kisminda, sensor ile kabarcik arasindaki boslugu sabit tutmak amaciyla hareketli kollara
yerlestirilen 3 veya daha fazla ultrasonik mesafe sensori ile donatiimistir.

3 veya daha fazla (istege bagh olarak) eklenebilen ultrasonik mesafe sensorleri, filmin kontroliini ve kafesin otoma-
tik olarak acilip kapanmasini saglamak amaci ile kafesin Gzerine kurulabilmektedir.

Ayrica i1siya duyarli ultrasonik sensorler belirli bir mesafe ile monte edilir.

Bu sensorler, ortam sicaklik degisimlerini telafi etmek igin diger sensorlere sabit bir referans saglamaktadir.
Ozellestirilmis kontrol valfi, detayl ayar gerekliliklerinde balonun stabilitesi ve film kontroliinde yiiksek hassasiyet ve
dogruluk saglamaktadir.

Modiler B&R teknolojisini kullanan SYIBC, dokunmatik ekranli bir HMI sayesinde operattre sistemi agik ve ayri ayri
olarak galistirmak icin gereken tim bilgileri saglayarak basit ve pratik bir calisma saglamaktadir.

KURULUM

-= syncro-group.it

bc

IBC & Genislik Kontroll
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Teleskopik ¢ kademeli crossbeam, dis kolayliginin igcinde barindirdigi hassas bir mekanizma (Patent
WO02015/155621) ile etkileyici bir hal almaktadir. Ekstrider balonunun etrafinda dénen iki kayar kollu tasiyici, diger
tum geleneksel dlguim sistemlerinden ¢ok daha hassas ve esit 6lcim alinabilmesini saglar.Tasiyicilar arasinda radyal
cikinti ve ara baglanti bulunmamaktadir!

Standart versiyonda kontakli ve kontaksiz kapasitif 6l¢lim sensérleri mevcuttur. Diger opsiyonel teknolojiler (optik
interferometri, gok tabakali, vb.) dnceden fizibilite dederlendirmesi yapilarak talep tizerine tedarik edilebilir.

_ CALISMA PRENSIBI

Kapasitif teknoloji Serbest kemer hareketi

NON Bariyer Film igin idealdir. Ultrasonik mesafe sensori
360° Déner kafa sistemi Ug kademeli teleskopik kol

360° Enkoder bandi 14 metreye kadar film segenegi

sl4mex

SENSOR
|

Dénen dlglim sistemleri icin YENI TEMAZSIZ SENSOR - Filminizde hicbir iz kalmaz!
Balon ile sensor arasinda sabit bosluk olusmasini saglayan ve bdylece bir hava yastigi gorevi géren gézenekli
malzemeden yapilmis sensor.

Olcuim Sistemleri

|
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EASYMEX kapasitif teknolojiye dayaldir ve sirekli bir kalinlik 6lgimi saglamaktadir.

Easymex perde Unitesi tGzerine tek basina kurulabilmesinin yani sira otomatik profil kontroliine bagli olarak doner kule
halkasina da kurulabilmektedir.

EASYMEX, yapiskan ve/veya hassas oldugu dusunulen materyaller igin temasli veya temassiz versiyonlar halinde
mevcuttur.

TEMEL OZELLIKLER

Kapasitif teknoloji Ultrasonik mesafe sensori

Bariyer Harici Filmler icin idealdir Cift kademeli teleskopik kol

Doner kule veya doner kafa sistemi. 2,800 mm’ye kadar balon gapi secenegi
360° Enkoder bandi Balon hasari riskinin sinirlandiriimasi

Serbest kemer hareketi Teget konum ve sensorin mikemmel hizalanmasi

Ed5“'IMEX

KURULUM
=

Olcum Sistemleri

-= syncro-group.it
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Olcum Sistemleri

Karmasik bir yapiya sahip bir numunenin kalinligini optik olarak élgmek icin piyasadaki en yeni élgim ¢éziminu
temsil eder. Farkli materyallerin katmanlari, kirllma indeksinin farkindan dolayi optik bir yansima uretir. Optik Kafa,
birbirine karismis olan tim yansimalar toplar.

Ortaya ¢ikan optik sinyal, her yansimanin konumu hakkinda bilgi icermektedir.

Optik sinyallerin islenmesi, bir A-tarama profilinin yeniden yapilandiriimasina olanak tanir (Yansitmanin Yogunlugu ile
Konum arasinda) A-Tarama analizi, katmanlar hakkinda ayri ayri bilgi gikarilmasina imkan tanimaktadir.

. OPTIK TEKNOLOJISI

Katmanlarin ayirt edilmesi Hava yastig sistemi mevcut degil
Bariyer Film icin idealdir. Yiksek hassasiyet
Temassiz
KURULUM
o
A-SCAN BASLANGICI —I jE ik
' ' - M £VOH/PA
5 Katl Numune _I
PE TL
: : : OPTIK
OPTIK PROB CALISMA : OLCUM

MESAFESI i ISINI

SONUCU ;

S Nncro



OPTYMEX, NIR refleks teknolojisine dayanan ve balon film icin kullanilan temazsiz bir lgme sistemidir.

OPTYMEX malzeme kalinhginin sirekli olarak 6lgiimesini saglamaktadir. Titresimli bir halka izerine kurulu olan

profili, cekis hizindan etkilenmeden her 2-3 dakikada bir yenilemek mimkunddir.

TEMEL OZELLIKLER

0

Sensorln, seffaf veya yar seffaf malzemelere girisim

sinyali saglamak amaci ile r2 bileseninin yeterli optik OPTiK TEKNOLOJISI.

yogunluga sahip oldugu malzemelerde toplam

kalinh@i 6lcmek icin kullaniimasi. BARIYER FiLM iGiN iDEALDIR.

Belirli kosullar altinda renkli malzemelerin TEMAZSIZ.

oOlcllebilmesi.

HAVA YASTIGI SISTEMi MEVCUR DEGILDIR.

Yansitici metal taban sayesinde, metal ylzey

Uzerindeki malzemelerin élcllebilmesi. YUKSEK HASSASIYET.

Moddiler teknolojiden yararlanip, kolay ve pratik

bir operasyon garantisi vererek sistemi galistirmak

icin operatore gerekli olan tiim bilgilerin bir HMI

dokunmatik ekran sayesinde elde edilmesi.

KURULUM
o
I
Optik geri yayihm sagladigindan aliclya
ihtiya¢ duyulmamaktadir. BROAD-BAND
. : - ISIK KAYNAGI
Optik kafa r1 ve r2'yi toplayarak, iki
Olglim arasindaki farki elde etmeyi
mumkin hale getirmektedir.
Refraktive indeksi, gok sayida plastik B
malzeme igin ¢ok iyi derececede / r
bilenen bir 6zelliktir. HAVA ;
A
MALZEME d / s
v A
HAVA MALZEME ARAYUZU

-= syncro-group.it
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combvscan

Olcuim Sistemleri

SYNCRO, COMBYSCAN temassiz endiktif / kapasitif teknolojiye dayanan patentli bir dlgiim sistemidir.

Yeni sensor COMBY, bir silindiri referans olarak bir tabaka ve/veya film kalinliginin élgiimlne izin veren bir
enduktif / kapasitif sensérden olugsmaktadir.

COMBY sensor ile silindir arasindaki mesafeyi 6lgmek igin enduktif teknolojiyi kullanir ve malzemenin yalitkan-
ligini dlgen ikinci kapasitif sensor ile kombine edildiginde daha dogru bir kalinhk degeri saglamaktadir.
COMBYSCAN, FLAT DIE hatlarinda veya BLOWN FILM hatlarinda kullaniimaktadir.

TEMEL OZELLIKLER

o
> Kapasitif endiiktif teknolojisi > 3 6lgum sonrasi ilk profil.
> Bariyer film igin idealdir > Hava yastigi sistemi mevcut degildir
> Temazsiz > Yuksek hassasiyet
> Hizli (1 profil igin 20 saniye)

KURULUM

Plastik Film Ekstriiderlerinde COMBYSCAN ust
cekici Ginitesinden sonra kullanilir. Ozel
SYNCRO patentli yazilim ile gift katli filmin profil
haritasini bile hizli bir sekilde Ust gekicinin turu
tamamlamasina gerek kalmadan cikartir.

3D haritalama sayesinde, muhtemel herhangi bir
mekanik arizayi ortadan kaldiran ytksek bir
Olcim ¢dzunurligu garanti edilmektedir.

BALON DONUSU

e

SABIT KAFA

S Nncro



COMBYSCAN, sert malzemelerin ekstriderdeki tim islemlerinde ideal uygulamalar ortaya koymaktadir.

TEMEL OZELLIKLER

>

>

Kapasitif enduktif teknolojisi

Kullanim :

- Levha

- Folyo

- Kauguk

- PVC Kalender

Her trld rijit malzeme icin uygundur

v

v

Temazsiz

Hava yastigi sistemi mevcut degildir

Yiksek hassasiyet

5mm kalinliga kadar uygundur

KURULUM
L

Sensor

Cylinder

—

—

Target

Sensor

Agl

Cylinder

Offset

syncro-group.it

combvscan

Olcuim Sistemleri
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Olcuim Sistemleri

N
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SYNCRO tarafindan patenti alinan OPTYSCAN, piyasadaki en yeni film dlgme teknolojisini temsil etmektedir.
Glnumuzde, piyasadaki farkli teknolojilere kargi dnemli avantajlari asagdidaki sekilde siralanabilir:

; TEMEL OZELLIKLER

>

NIR teknolojisi, bir interferometre konseptine dayal
oldugundan herhangi bir belgelendirme gerektirme-
mektedir.

Optik, Olgimiin dogrulugunun ve hassasiyetinin
gelistirildigi cok daha kiglk bir 6lgim noktasina (1
mm) sahiptir ve 5 mm ile 20 mm arahginda olgim
noktalarina sahip olan IR, X-ray or Beta-ray isinlari-
na kargi artis gostermektedir.

Optik geri yayllim sagladigindan aliciya ihtiyag
duyulmamaktadir.

Filmin asagi yukar hareketinden vaya titresiminden
etkilenmeyen yuksek ol¢im kalitesi sunmaktadir.

Ozellikle filmin her metresinin ekstriide edilmesinin
onemli oldugu baslangi¢ sirasinda kafaya olan
yakinligi nedeni ile OPTYSCAN, sogutma rulosun-
daki essiz kurulumun da sayesinde otomatik profil
kontroliinde daha hizli bir tepki verecegini garanti
etmektedir.

> Malzemeyi degistirdiginizde kizildtesi ve X-isini
filtre veya parametrelerinin degistiriimesi gerek-
mektedir. Bunun yanisira kizilotesi ve X-ray sistem-
leri gevresel kosullara karsi ¢ok hassas olmakla
birlikte, optik sistem bir kez ayarlandiktan sonra
herhangi bir kalibrasyona ihtiyag duymamaktadir.

> Hassasiyet degeri 0.1 mikrondur.

> Sogutma merdanesinden sonra kullanilan diger
sistemler, cok stabil monte edilmis olsalar dahi
yuksek hizda galisan hatlarda vibrasyondan dolayi
hassasiyetlerini  kaybederlerken, OPTYSCAN,
yuksek stabilligi ve 6zel dizayni sayesinde bu
vibrasyondan etkilenmeden hassas 6¢lum yapabilir.

> Dokum dnitesine dogrudan monte edilmesi sebebi
ile yerden tasarruf, gergeve yapisi ve merdanelere
bagl olarak hattin uzunlugu 2-3 metre kisaltilabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

EP1
MAKS. KALINLIK (1) 100 pm
OPTIK KAYNAK HALOGEN LAMP
HASSASIYET (2)
OLGUM SURESI (3)
SPOT BOYUTU ~3mm
GALISMA ARALIGI 30 - 50 mm

VERSION
EP2 EP3 EP4
380 um 1800 pm 4000 pm
SLD SLD SLD
< 0.1 micron
<10 ms
~1mm
35-45mm

sSYwYNncrRoO



OPTIK SENSOR
L

Optik sensor, dustk tutarlilk interferometre
sistemine dayanmaktadir.

Malzeme genisbant isik kaynagdi ile aydinlatilir ve bu
1Is1gin bir kismi hava / malzeme araylziinde (6lgim
r1) yansitilir.

Malzemeden gegen 1s1gin bir kismi malzeme / hava
sinirindan (6lgiim r2) yansitildigindan dolayi aliciya
geri donmektedir.

Optik kafa r1 ve r2'yi toplayarak, iki 6lgiim arasindaki
farki elde etmeyi mimkin hale getirmektedir.

Ortaya ¢ikan optik sinyal yogunlugu, f = 2nd olarak
verilen ve optik kalinlik olarak adlandirilan f frekansli
bir salinimli bilesene sahiptir; burada d kalinliktir ve
n malzemenin kirilma indisidir.

HAVA

‘f" ile ifade edilen frekans degerinin olgliimesi ve ‘n’
ile ifade edilen kirllma indeksinin bilinmesi sayesinde
kalinhk ‘d’ yliksek dogrulukla elde edilebilmektedir.

Refraktif indeksi, ¢cok sayida plastik malzeme igin
cok iyi derececede bilenen bir 6zelliktir.

Sensor, yeterli optik yogunluguna sahip olan r2
bileseni icin malzemelerin toplam kalinliginin
Olctlmesinde kullanilabilir ve bdylece saydam ve
yari saydam malzemelerde oldugu gibi giris sinyali
saglanmaktadir; renkli malzeme belirli kosullar
altinda da olgulebilmektedir.

Yansiticc metal taban sayesinde, metal yiizey
Uzerindeki malzemeler 6lculebilmektedir.

BROAD-BAND
ISIK KAYNAGI

A
/"
A

MALZEME

/"

HAVA MALZEME ARAYUZU
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Olcuim Sistemleri

RAYXSCAN, olgllecek malzemeden homojen bir X-Ray 1sini gegisi saglayarak, kalinhigin belirlenmesini saglar. Bu
islem sonunda élgulen kalinlik, mm ya da g/m2 cinsinden hesaplanabilir.

X-1sin1 kaynag! bir yuvada bulunurken, bir baska yuva vericinin karsisinda, belirlenmis bir mesafeye yerlestirilen
aliciyr igermektedir.

Film alici ve verici arasinda galisirken, bunun yani sira, alici ve vericiyi igeren iki yuva web genisligi boyunca
uzanmaktadir.

Verici ile alici arasinda homojen bir malzeme katmani yerlestirildiginde, aliciya iletilen enerjinin bir kismi materyal
tarafindan absorbe edilir.

Alici tarafindan 6lgulen enerji zayiflar ve malzeme icermeyen enerjiyle karsilastirilir ve malzemeye fiziksel 6zellikleri
agisindan izin verildiginde sistem, zayiflatma ve malzeme agirligi arasindaki orani hesaplayabilir.

EURATOM 96/29 yonetmeliklerini takiben, anot tGzerindeki gerilim 5 kV'dan dusuk oldugu igin, RaYxscan radyoaktif

bir kaynak olarak kabul edilmemektedir; bu nedenle tarayici radyo koruma ydnetmeliklerine uymak zorunda degildir
ve dolayisiyla bir guvenlik sertifikasina ihtiya¢g duyulmamaktadir.

TEMEL OZELLIKLER

> Streg film hatlari igin uygundur > Basing ve sicaklik dlcimu ile gergek hava boslugu
yogunluk kompanzasyonu

> Non woven hatlar igin uygundur L o )
> X-ray Uretiminde son derece istikrarli bir

> BOPP hatlar igin uygundur dazenleme imkan

> Filmdeki gizikleri bile algilayabilen 6zel isin ile

> Al ve Cu haddeleme ve kesme hatlarinda kullanilabilir hassas profil regiilasyonu

> (Opt) i¢ dogrusallastirma ile yiksek dogrulukiu > HT'nin, akimin ve buna bagl olarak dlciim
amplifikator arahiginin kolay ve hizli olarak ayarlanmasi.

> Son derece yiksek dinamik aralik: 10 pA'dan 1mA'ya > 0.02 mikrona kadar inebilen hassas ve yiksek
ylkselebilme kabiliyeti. Standart olarak 4-20 mA cikis. stabiliteli dlgim imkani

> Kurulum ve servis kolayligi saglar

S Nncro



TEKNIK VERI
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X-Ray Alicisi

Kayis

B&R CPU
+
RENKLI 5,7" HMI

X-Ray Vericisi

== syncro-group.it

Destegi

Motor

Sanziman

Elektrik
Kabini

Olcum Sistemleri

A=’ Xscdhn



OPK Sistemleri 5 : HTRDLgaugE

SYNTROL GAUGE, mekanik manipilasyon ile kafa dudagindan gikan film/yaprak kalinhgini termal vidalar araciligiy-
la otomatik olarak saglayabilen SYNCRO patentli bir otomatik kafa sistemidir.

En iyi Grind elde ebebilmek igin akilli kontrol sayesinde, 6zel kafa haritasi ¢ikartilarak malzeme giris ¢ikisini kontrol
ederek en yuksek hassasiyete ulasiimasi saglanir.

SYNTROL GAUGE otomatik profil kontrol sistemi, diger film ekstrtiderlerinde de kullanilabilir.

Termal kartuj i1siticilar ile OEM kafa sistemlerine araytz baglantisi yapilabilir ve istenilen profile gére dudaklarin agilip
kapanmasi kontrol edilebilir. Bununla birlikte SYNCRO 06zel dizaynli otomatik dudak kontrol sistemi de saglanabilir ve
bu sistem de yine otomatik hava halkalarina akuple edilerek profil ayarlanirken hava sicakliginin da kontroli sagla-
nabilir.

SYNTROL GAUGE, ticari moduler PLC elektronik sistemine dayanir ve operatore ihtiyag duydugu tim verileri
dokunmatik ekran araciligiyla acik bir sekilde saglarken, basit ve pratik operasyon imkani saglar. Plastik film
ekstriiderlerinde bu sistem herhangi bir SYNCRO o6l¢im sistemi ile birlikte kullanilabilir.

BOOSTER VIDA KONTROL

S Nncro
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SUpervizor Sistemi S - nT Rc L Plus

SYNTROL plus 4.0, yeni ekstriizyon hatlari igin tasarlanmig SYNCRO anahtar teslimi denetim sistemidir ve ayni
zamanda mevcut film ekstrideri ya da Cast hatlarindaki eski hat kontrol sistemlerinin yerine de uygulanabilir.

Endustriyel B&R PLC teknolojisine dayanan SYNTROLplus 4.0, akilli telefonlar ve tabletlerden erisimi saglayarak
musterinin surekli olarak isini kontrol altinda tutmasini saglayan, kullanici dostu HTML arayizi ile tamamiyla

ekstriizyon hattini yonetmeyi hedefleyen son teknoloji bir ¢6ziim ortagidir.
Tum SYNCRO cihazlari gibi SYNTROLplus da OPK-UA ile entegre galisabilir ve verilerin paltformlar arasi giivenli
transferini masrafsiz bir sekilde saglar.

Bu OPK teknolojisi sayesinde, SYNTROL muhendislik masraflarindan tasarruf ederken, SYNTROL kullanan ve
kullanmayan tim cihazlar ile iletisimi saglayabilir ve MRP,ERP,CRM gibi sistemlere veri aktarabilir.

Mevcut ve / veya yeni yardimci programlari kontrol etmek igin farkli segenekler mevcuttur.
Genis HMI serisi mevcuttur. Ornegin; MultiTouch screen 15”-197-21".
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— Secure channels

MY EpC

SCADA

Cloud

A

Audit trail logger

Jrd party PLC

£k Unified Architecture
CALISMA PRENSIBI i
> Yatay ve Blown hatlari igin dlgiim sistemleri. > IBC % hava halkasi fani kontroll
> Sicaklik ve basing kontrolleri icin elektrik panelleri. > Balon kafesi agma/kapama & yukseltme/algaltma kontrolii
> Gug ve siiriicli kontrolleri igin elektrik paneli. > Perde Unitesi agma / kapama kontroli
> Kabin 1si kontrolii igin Hava Sogutma Sistemi > Olgme sistemi kontroli
(opsiyonel) Syntrol dokunmatik PC igin kontrol > Otomatik hava halkasi veya otomatik kafa kontrolu.
karstsu > Doner kule sag / sol kontrold.
> Tum 1sitma / sogutma ve sadece Isitma > Doner kule agma / kapama kontroli
bolgelerinin sicaklik kontrol. > Yardimci baski agma/kapama kontrol{i
> Tuam ekstrider surliculerinin hiz kontrold. > Ust gekici hiz Kontrolii
> Yigin veya Surekli sistem karistirici kontroli > Kenar kilavuz kontrolii
> Merkezilestirilmis tagima sistemleri ve malzeme tagsima > Yardimci ekipman kontrol.
> IBC kontrol & film kontrold.
e |
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Aktarma Sistemleri

ECOSY, manuel ve makine streg film Gretimi i¢in kullanilan en son teknolojiye sahip otomatik tipte bir saricidir.
Makine, masurasiz ve masurali olmak Uzere 2” ve 3” ¢capli ince cidarli ve konvensiyonel masuralara da sarma
opsiyonuna sahiptir.

ECOSY, sahip oldugu kullanici dostu araylz sayesinde, metre veya agirlik, hiz, gerginlik, temas kuvveti, koniklik
fonksiyonu vb. gibi tretim parametrelerini ayarlamasi igin operatore kolay erisim saglamaktadir. Birinci kattan
baslayarak tim makara boyunca tansiyon, dijital strlculerle senkronize galisan firgasiz motorlar tarafindan hassas
bir sekilde kontrol edilmektedir, 6zel bir yazilim sistemi yikleyici hlcreleri Gzerinden, sistem hizlarini ayarlamakta ve
web tansiyonlarini gérintilemektedir.

Pre-stre¢ Unitesi, istege bagl olarak 6zel kaplamali rulolara ve firgasiz motorlara sahip olma segenekleri sunmaktadir.

DAHILI OPSIYONLAR

Kenar Katlama
Salinim Sistemi
Film kesme sensoru
Uzatilmisg Konveyor

Her metrede agirlik kontrolU

ECOSY masurasiz

S Nncro



TEKNIK VERI
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= SALINIM UNITESI

BOBIN TUTMA . o
SOGUK PRE-STREG UNITESI

HMI KENAR KATLAMA
R T -
MASURA 5 e 1 ANA BOBIN
TUTMA T - cOzGUSU
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-
= ]
MOTORLAR
BITMiS URUN
ALMA BOLUMU

MASURA DEPOSU
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mi4 8 smart

Balon Kafesleri

MK-BSMART, kigtuk-orta 6lcekli film ekstriiderlerindeki balonun kalibre edilmesini saglamak amaciyla tasarlanmig
balon kafesi serisidir, buna bagli olarak 670mm ve 2.600mm arasinda degisen film genisligi araligina sahiptir.
Saglam boru bigimli bir gergeve ile gergeklestirilen BSmart, sokllmek zorunda kalmadan da sevk edilebilmektedir.

8 ve 12 kollu degistirilebilir merdanelerden olusan sistem 8 kademeye kadar kullanilabilir ve Tekli ve “V” merdaneli
olarak dizayn edilebilir.

Patentli hizalama sistemi sayesinde MK serisi, merdanenin merkeze olan radyal hareketinin ‘0’ hata ile gergeklesme-
sini garanti etmektedir, buna bagli olarak MK serisi ‘makas’ kafes tipine alternatif olabilmektedir.

Merdaneler, karbon fiber, silikon kdplk, yin gibi farkli malzemelerden uretilmektedir.

Karbon fiber merdane Uzerinde FDA onayli veya yapiskan olmayan bazi 6zel kaplamalar saglanabilmektedir.

MKBSMART serisi 1'den 4'e kadar MIN-MAX oranini garanti edebilmektedir.

Dikey hareket, zincir ile senkronize galisan motorize bir dikey eksen tarafindan olusturulmaktadir ve 2500 mm’ye
kadar dikey ayarlama yapilabilmektedir.

IBC sensor destedi, agma-kapama potansiyometresi, yukari-asagdi potansiyometresi kontrol kabini, DC motor hiz
kontroll gibi bir gok opsiyon mevcuttur.

TEKNIK VERI
BALON CAPI (sicak)  FILM GENISLIGI (soguk) ORAN
min max min max max/min

MK 670-6 110 425 170 670 4,0

. MK 800-6 125 510 200 800 4,0
— MK 1120-6 180 715 280 1120 40
MK 1300-6 205 830 325 1300 4,0

MK 1600-8 255 1020 400 1600 40

8 MK 1900-8 300 1210 475 1900 40
KoL MK 2200-8 350 1400 550 2200 4,0
MK 2600-8 415 1655 650 2600 4,0

@TEC



MK-BWIDE, Sera film ortlist hatlarindaki balonun kalibre edilmesini saglamak amaciyla tasarlanmig bir balon kafesi
serisidir, buna bagli olarak 3.500mm ve 12.500mm arasinda degisen film genisligi araligina sahiptir.

Yuksek dayanikllikta "Agir Hizmet" kosullarina gore dizayn edilen MK-BWIDE sistemi sokulebilmektedir.

8 ve 12 kollu degistirilebilir merdanelerden olusan sistem 8 kademeye kadar kullanilabilir ve Tekli ve “V” merdaneli
olarak dizayn edilebilir. Patentli hizalama sistemi sayesinde MK serisi, merdanenin merkeze olan radyal hareketinin
‘0’ hata ile gergeklesmesini garanti etmektedir, buna baglh olarak MK serisi “makas” kafes tipine alternatif olabilmekte-
dir.

Merdaneler; karbon fiber, silikon kdplk, yln gibi farkli malzemelerden Uretilmektedir.

Karbon fiber merdane lzerinde FDA onayli veya yapiskan olmayan bazi 6zel kaplamalar saglanabilmektedir.

Dikey hareket, 6zel bir mikro PLC ile senkronize galisan bagimsiz bir dikey eksen tarafindan olusturulmaktadir ve
2.500 mm’ye kadar dikey ayarlama yapilabilmektedir.

IBC sensor destegi, agma-kapama potansiyometresi, yukari-asagi potansiyometresi, kontrol kabini, DC motor hiz
kontrol{i gibi bir gok opsiyon mevcuttur.

TEKNIK VERI
BALON CAPI (sicak)  FILM GENISLIGI (soguk) ORAN
min max min max max/min
MK 3150-80 605 2110 900 3150 35
MK 3500-80 670 2345 1000 3500 35
5 MK 4000-80 765 2680 1145 4000 35
MK 4500-80 860 3015 1285 4500 35
MK 5000-80 960 3350 1430 5000 35
MK 5600-80 1070 3755 1600 5600 35
MK 6300-12 1205 4220 1800 6300 35
MK 7100-12 1360 4760 2030 7100 35
MK 8000-12 1530 5360 2285 8000 35
12 MK 9000-12 1720 6030 2570 9000 35
MK 10000-12 1915 6700 2855 10000 35
MK 11000-12 2110 7370 3145 11000 35
MK 12500-12 2390 8375 3570 12500 35
. |
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Balon Kafesleri

Genellikle MK serisi ile birlikte kullanilan bu balon kafesi serisi, plastik film ekstriiderlerinde balonun milkemmel
merkezlenmesini saglayacak sekilde dizayn edilmistir. Film genigligi 670mm ile 12.500mm arasinda olan hatlara

uygulamak mumkuindur.
Genellikle perde Unitesinden dnce yerlestirilerek, balonun perdelere mikemmel yonlenmesi saglanir.

Yiksek dayanikliliktaki ana kafes "Agir Hizmet" kosullarina gore dizayn edilir. Sabit kollari mevcuttur ve 4 kademeli
kullanilabilir.

Merdaneler, karbon fiber, silikon képuk, yun gibi farkli malzemelerden temin edilebilecegi gibi, ayrica FDA onayli veya
yapigkan olmayan 6zel kaplamalar kullanilarak da elde edilmektedir.

TEKNIK VERI
B.ALON GAPI (sicak) FIL.M GENISLIGI (soguk)
min max min max
SC670-4 115 450 170 670
SC800-4 135 535 200 800
¢ SC1120-4 190 750 280 1120
SC1300-4 220 870 325 1300
SC1600-6 270 1070 400 1600
SC1900-6 320 1275 475 1900
° $C2200-6 370 1475 550 2200
SC2600-6 435 1740 650 2600

@TEC
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BTEC'in Uriin yelpazesinde, Hizalama Sistemi olan AL serisi, Déner Kule Sistemi olan OP serisi ve komple UST
GEKICI (nitesi olan B Extra serisi bulunmaktadir.

360° 'lik mikemmel eksenel dénis sayesinde, AL + OP kombinasyonu, en iyi bobin diizgiinligu i¢in mikemmel bir
film kalinlik dagilimi garanti etmektedir.

Ozel bir pnématik hareket, iretime baglarken déner barlarin agilmasini kolaylastirmaktadir.

DURAFLON kaplama ve 6zel delik dizaynlari sayesinde ¢ok diislik bir stirtinme ylizeyi saglanmaktadir.

@Extra UST GEKICI Unitelerini temsil etmektedir.

UST GEKICI Uniteleri, "Agiz Hizmet" yapisi ile gergeklestirilmektedir. Ayrica miisteri istegi dogrultusunda ézellestiri-
lebilir ve ¢ift sogutma merdaneleri, koriik sistemi veya yan kilavuz sistemi ile donatilabilirler.

Koruk sistemi ve yan klavuz sistemi motorize kontrol sistemine uygundur ve Ust ¢gekici merdanesinin merkezine kadar
mukemmel bir hareketi garanti etmektedir.

Perde Unitelerinde, karbon fiber merdanelerin ve aliminyum merdane opsiyonlari mevcuttur ve hareket elektrikli
aktlatorler tarafindan saglanmaktadir.

Pozisyon Potansiyometresi ve PLC’li Kontrol Kabini gibi birgok opsiyon mevcuttur.

PERDE UNITESI DETAYLARI

Karbon fiber ve ahsap yapiya sahip, pnématik
degisme sistemli perde Unitesi.

== syncro-group.it
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Hizmet Araci

T-Rex, SYNCRO tarafindan tesislerinin depolari ve lretim alanlari hatta ofisler arasinda kolay, hizli ve glvenli
ulasima ihtiyag duyan miisterieri icin HIZMET ARACI olmasi amaci ile tasarlanmistir. Bunun yani sira T-Rex sahip
oldugu genis platform ile 100 kg'a kadar olan yiikleme kapasitesi ile bakim araci olarak da kullaniimaktadir. 60 cm’lik
doénme yarigapi sayesinde ofislerde oldugu gibi tretimde de kullaniimaya elverigli olup manevra olmadan zemin
Uzerinde ilerlemektedir.

TEMEL OZELLIKLER

Yapi

Motor giicii
Aktarma
Hizlandirici
Geri

Fren
Jantlar
Lastikler
Otonomi
Akis

Pil

Sarj Siiresi
Maks Hiz
Agirhik
Ebatlar
Yerden Yiiks

Doniis Radius

Kompozit malzeme ve celik

2500 Watt maks

Kayis

Dugme

Svig

On Disk Hidrolik Stirticili

Hafif Alagim 9”

iz Birakmaz

50 km standart pil ile - 100 km XL Pil ile
200 Kg.

AGM donussel yuk (4x12V)

4 saat

20 km/s veya 6 km/h svic ile diiglirme
80 kg

Y: 1325mm — G: 776 mm — U: 1192 mm
240 mm

0,6 m
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