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Insanlik, ekonomi ve sektorlerimiz icin deder yaratan, cevreye ve rak
arasinda yer almak; bu amac ile hareket ederken Ulkemizin ve fa



GERI DONUSUM EKSTRUDERLERI



® PLAS arin. geri donustimu icin inline - offline dizeye cikarmasina, israfi en aza indirmesine ve enerji tuket
A PLASNMAC simd i ve s i

AN = I [T ey cglls CRO GROUP blnyesinde bulunan etmesine katki saglar. Plasmac’in en 6nemli 6zelligi dizayn olara

bi ' usim makineleri Ureticisi ve kisa vida teknolojisine sahip olmasidir. Bu vida kisaligi ha
Erer ilerin verimliliklerini en Ust orjinal halinin korunmasini sagliyor. |
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MEMBER OF EREMA GROUP & SYNCRO GROUP

ALPHA XS

Mini Tip Hava Sogutmall “in-line” ve “off-line”
Geri DONUsUmM Ekstruderi

ALPHA geri dontstm ekstrtderi, kademeli 81 L/D oranl bir viday! temel alan
Plasmac’in benzersiz Kisa Vida Teknolojisini (SST) kullanir.

Az toz Uretildiginden veya hic toz Uretilmediginden dolayl hurda malzemeler,
proses 6ncesi boyut klcultmesine gerek kalmadan dodrudan vidaya beslenir.

Bu da mUmkUn olan en dusUk seviyede jel iceren ve en yUksek kalitede pelet
Uretilmesi anlamina gelir. Kisa Vida Teknolojisi, dUsuk yirtilma ve dustk erime
sicakliklarinda calisir ve bu nedenle minimum malzeme bozulmasini garanti eder.

ANA OZELLIKLER

Minimum guc tuketimi ve yUksek verim / kW oranidir, dustk isletme maliyetini ve
yatirimin hizli geri déondsunt saglar.

DUsUk yirtilma, minimum islem sUresi ve minimum malzeme bozulmasi sadlayarak
tum hurda malzemeleri yUksek kaliteli peletlere dénlstlrerek malzeme maliyetini
dusurup karhligr arttirir.

Dogrudan ekstrizyon tasarimi; énceden boyut klUgultme gerektirmez, masrafli
ekipman gerektirmez, bakimi azaltir ve Uretkenliginizi arttirir. Pazardaki en dtstk
yerlesim alanina sahip olan geri déntsim makinasi olarak, karlihginizi arttirir.

Verim Gii¢ Yerlesim Uzunluk Genislik Yiikseklik  Agirlik

(kg/saat) (kW) alani(m?)  (mm) (mm) (mm) (ko)
XS 45 n 147 1550 950 3070 750
ASAC 75 15 2,48 2700 920 2800 100
ASPLUS AC 90 18,5 2,62 2850 920 3000 100
AMAC 130 30 2,94 3000 950 3000 1300
ALAC 180 37 5,46 4200 1300 3000 1450

ALPHA AIR

Hava Sogutmali “in-line” ve “off-line”
Geri DOnUsUmM Ekstruderi

ALPHA geri dontsum ekstruderi, kademeli 81 L/D oranl bir viday! temel alan
Plasmac’in benzersiz Kisa Vida Teknolojisini (SST) kullanir,

Az toz Uretildiginden veya hic toz Uretilmediginden dolayl hurda malzemeler,
proses dncesi boyut klcultmesine gerek kalmadan dodrudan vidaya beslenir.

Bu da mUmkUn olan en dusUk seviyede jel iceren ve en yUksek kalitede pelet
Uretilmesi anlamina gelir. Kisa Vida Teknolojisi, dustk yirtilma ve dustk erime
sicakliklarinda calisir ve bu nedenle minimum malzeme bozulmasini garanti eder.

ANA OZELLIKLER

Minimum glc¢ tuketimi ve yUksek verim / kW oranidir, dustik isletme maliyetini
ve yatirimin hizli geri dontstnt saglar.

DUsUk yirtilma, minimum islem sUresi ve minimum malzeme bozulmasi
saglayarak tum hurda malzemeleri yUksek kaliteli peletlere déontstlrerek
malzeme maliyetini dUsurtp karlihigi arttirir.

Dogrudan ekstriizyon tasarimi; dnceden boyut klUcUltme gerektirmez, masrafli
ekipman gerektirmez, bakimi azaltir ve Uretkenliginizi arttirir. Pazardaki en dtstk
yerlesim alanina sahip olan geri doéntsiim makinasi olarak, karlihginizi arttirir.

Verim Gii¢ Yerlesim Uzunluk Genislik Yukseklik  Agirlik

(kg/saat) (kW) alani (m?) (mm) (mm) (mm) (kg)
XS 45 il 1,47 1550 950 3070 750
ASAC 75 15 2,48 2700 920 2800 1100
ASPLUSAC 90 18,5 2,62 2850 920 3000 100
AMAC 130 30 2,94 3000 950 3000 1300
ALAC 180 37 5,46 4200 1300 3000 1450

BiZi TAKIP EDIN ‘ HOO© ‘ ankateknikplastik

ALPHA HYDRO COOL

Su Sogutmall Geri DOnUsUmM Ekstruderi

ALPHA geri dontsim ekstriuderi, kademeli 8:1 L/D oranli bir vidayi temel alan
Plasmac’in benzersiz Kisa Vida Teknolojisini (SST) kullanir.

Az toz Uretildiginden veya hic toz Uretilmediginden dolayl hurda malzemeler,
proses dncesi boyut kUiclltmesine gerek kalmadan dogrudan vidaya beslenir. Bu
da mUmkUn olan en dUsUk seviyede jel iceren ve en yUksek kalitede pelet Uretilmesi
anlamina gelir. Kisa Vida Teknolojisi, dUsUk yirtiima ve dustk erime sicakliklarinda
calisir ve bu nedenle minimum malzeme bozulmasini garanti eder.

ANA OZELLIKLER

Minimum guc tuketimi ve yUksek verim / kW oranidir, dustk isletme maliyetini ve
yatirrmin hizli geri dénldsind saglar.

DUsUk yirtilma, minimum islem sUresi ve minimum malzeme bozulmasi sadlayarak
tum hurda malzemeleri yUksek kaliteli peletlere dénUstlrerek malzeme maliyetini
dusurup karlihgr arttirir.

Dogrudan ekstrlzyon tasarimi; dnceden boyut klgultme gerektirmez, masrafli
ekipman gerektirmez, bakimi azaltir ve Uretkenliginizi arttirir. Pazardaki en dlstk
yerlesim alanina sahip olan geri donUdsim makinasi olarak, karhliginizi arttirir.

Verim Gii¢ Yerlesim Uzunluk Genislik Yiikseklik ~ Agirlik

(kg/saat) (kw) alanim?  (mm) (mm) (mm) (ko)
ASHC 75 15 6,57 3800 1730 2800 1250
ASPLUSHC 90 18,5 6,82 4300 1930 3000 1500
AMHC 130 30 7,20 4400 1930 3000 1700
ALHC 180 37 13,34 5800 1930 3000 1850
AXL 240 55 14,36 6245 1930 3000 2250
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MEMBER OF EREMA GROUP & SYNCRO GROUP

EPSILON

Mini Tip Shredder Entegreli Geri Do6nUsUm Ekstruderi

EPSILON geri ddéntstm mini tip shredder entegreli ekstriider sistemi, Plasmac’in cift
capl 14:1 L/D oranli benzersiz Kisa Vida Teknolojisi (SST) kullanir. Atik malzemeler,
yavas donen parcaliyiciya dogru konveyodr, bobin besleme veya tiras sepeti
yardimiyla beslenir. Plasmac’in essiz filtre tasarimi minimum isi ve toz calismasini
saglar. Kisa Vida Teknolojisi dustk kesme sagdlar ve dusuk eriyik sicakliklarinda
calisir. Bu ylUzden minimum dizeyde malzeme bozulmasi ile ylUksek kalitede geri
donUstUralmus pelet Uretimini garanti eder..

ANA OZELLIKLER

Piyasadaki en yuksek Verim / KW oranidir. Daha disuk isletme maliyeti ile
yatirrminizin alti ay gibi kisa bir sGrede geri dontsunt saglar.

Dustk kesme, minimum islem bekleme stresi ve minimum malzeme bozulmasi ile
calisir. TuUm hurda malzemelerinizi yUksek kaliteli peletlere geri donUstlrebilir. Bu
sekilde malzeme maliyetlerinizi azaltabileceginiz ve karliliginizi arttirabileceginiz
anlamina gelir.

Mini Shredder teknolojisi ve benzersiz filtre tasarimiyla, ddoner mil sogutma suyu
veya transfer sistemi gerektirmemesi, bakim maliyetini azaltmasi karlihdinizi arttirir.
Piyasadaki en az alan kaplayan geri dénlUstim makinasidir. Diger uygulamalar icin
degerli zemin alanini koruyarak minimum zemin alani yeterli olur.

veya transfer sistemi gerektirmemesi, bakim maliyetini azaltmasi karlihdinizi arttirir.
Piyasadaki en az alan kaplayan geri dénlUsim makinasidir. Diger uygulamalar icin
degerli zemin alanini koruyarak minimum zemin alani yeterli olur.

Verim Gli¢ Yerlesim Uzunluk Genislik Yiikseklik Agirlik

(kg/saat) (kW) alani (m?) (mm) (mm) (mm) (%))
EPS 45 il 6,21 4780 1300 2200 1800
EPM 75 15 6,37 4900 1300 2200 2010
EPL 130 30 6,63 5100 1300 2200 2300

BiZi TAKIP EDIN ‘ HOO© ‘ ankateknikplastik

OMEGA

Tek Kademeli Kirict Kompaktorlt Geri DoOnUsum Ekstruderi

OMEGA geri ddnustim parcalayici ekstrider sistemi, Plasmac’in cift capli 14:1L/D
oranli benzersiz Kisa Vida Teknolojisini (SST) kullanir.

Atik malzemeler, yavas ddonen parcaliyiciya dodru asansor, rulo besleme veya
tras sepeti yardimiyla beslenir. Plasmac’in essiz filtre tasarimi minimum isi ve toz
calismasini saglar. Ayni zamanda mUmkUn olan minimum jel seviyesi ile yUksek
kaliteli pelet Gretimini sagdlar. Kisa Vida Teknolojisi dustk kesme saglar ve dusuk
eriyik sicakliklarinda calisir. Bu yUzden minimum duzeyde malzeme bozulmasi ile
yUksek kalitede geri donUstlurtimus pelet Gretimini garanti eder.

ANA OZELLIKLER

Piyasadaki en yuksek Verim / KW oranidir.. Daha distk isletme maliyeti ile
yatiriminizin altr ay gibi kisa bir sGrede geri dontsint saglar. DUslUk kesme,
minimum islem bekleme slresi ve minimum malzeme bozulmasi ile calisir.

TUm hurda malzemelerinizi yUksek kaliteli peletlere geri donUstlrebilir. Bu sekilde
malzeme maliyetlerinizi azaltabilecegdiniz ve karliidinizi artirabilecegdiniz anlamina
gelir.

Yavas ddénen parcalayici teknolojisi ve benzersiz filtre tasarimiyla, ddoner mil
sodutma suyu veya transfer sistemi gerektirmemesi, bakim maliyetini azaltmasi
karhliginizi artirir.

Piyasada en az alan kaplayan geri dontstim makinasidir. Diger uygulamalar icin
dederli zemin alanini koruyarak minimum zemin alani yeterli olur.

Verim Gli¢ Yerlesim Uzunluk Genislik Yiikseklik Agirlik
(kg/saat) (kW) alani (m? (mm) (mm) (mm) (kg)

OXS 120 185 6.3 5860 2440 3273 4445
0s 150 29 6.4 5960 2440 3273 4560
oM 180 37 6,5 6060 2440 3273 4650
oL 250 46 6,6 6160 2440 3273 4780
OPLUS 450 90
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POWERFEED TIRAS
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